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Аннотация. Приводятся результаты исследований по определению влияния количества газовых 

горелок на теплообменный процесс при плавке алюминиевых сплавов в газовых печах. Даются 

рекомендации по оптимальному количеству применяемых газовых горелок при усовершенствовании 

конструкции печи. 
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Введение. Процесс плавки алюминиевых 

сплавов в газовых печах происходит на основе 

теплообменного процесса между продуктами 

сгорания и шихтой. Количество природного 

газа, подаваемого в плавильную печь зависит от 

количества и типа горелок. В большинстве 

случаев применяются газовые горелки 

инжекционного типа. В производственных 

предприятиях количество газовых горелок в 

зависимости от типа печи может быть от 2 до 8 

штук. В данной статье приводятся результаты 

исследований по определению оптимального 

количества газовых горелок, применяемых в 

газовых печах шахтного типа [1]. 

Как известно алюминий и его сплавы 

отличаются от других металлов малой 

плотностью, высокими пластическими и 

коррозионностойкими свойствами, высокими 

тепло- и электропроводимостью, а также 

отражательной способностью. Благодаря этим 

свойствам применение алюминия в 

промышленности имеет довольно широкий 

ассортимент. Высокая отражательная 

способность алюминия используется в 

конструкциях плавильных агрегатах. 

Существуют так называемые шахтно-

отражательные печи, в которых передача тепла 

от продуктов сгорания передаются конвекцией, 

излучением, теплопередачей и отражением [2-

3].  

Объекты и методика исследований.  
Сотрудниками Туринского политехнического 

университета в Ташкенте и Ташкентского 

государственного технического университета 

были проведены научно-исследовательские 

работы по изучению влияния количества 

горелок на теплообменный процесс. Для 

повышения теплопередачи от продуктов 

сгорания к металлозавалке, проводили 

исследования по повышению теплопередачи от 

продуктов сгорания природного газа к шихте 

увеличением площади стенок печи в шахтной 

части. В исследованиях применяли газовую 

печь с шестью и восемью горелками 

инжекционного типа. Температуру шихты и 

температуру стенок печи измеряли оптическим 

пирометром, количество загружаемой шихты 

измерялись электронными весами, расход 

природного газа измерялся вставным 

манометром.             

Полученные результаты и их 

обсуждение. В таблице 1 приведены 

результаты исследования по определению 

оптимального количества инжекционных 

горелок.  

Таблица 1. 

Результаты исследований по определению влияния количества горелок на теплообменный 

процесс  в плавильной печи 

№ 

Количество 

применяемых 

горелок, шт 

Порядок установления горелок 

Время на 

оплавления, 

минут 

1  

 

6 

Две в ванной части, четыре в шахте печи соосно 34-36 

2 Две в ванной части, четыре в шахте печи по горизонтальной линии 37-38 

3 Две в ванной части, четыре в шахте печи с наклоном вниз на 45 0 30-32 

4  

 

8 

Две в ванной части, четыре в шахте печи соосно 32-34 

5 Две в ванной части, четыре в шахте печи по горизонтальной линии 34-35 

6 Две в ванной части, четыре в шахте печи с наклоном вниз на 45 0 28-31 
 

Как показывают результаты исследований, 

количество газовых горелок можно сократить до 

6 штук, если угол наклона горелок вниз будет 

составлять 40-450. При этом время на оплавление 

шихты равна 30-32 минутам, примерно также как 

и при печи с восемьюгорелками. 
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