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В основных направлениях развития 

промышленности Республики Узбекистан на 

2022-2026 и до 2030 годы [1] предусматривается 

развитие фундаментальных и прикладных 

исследований в области материаловедения. В 

связи с этим в нашей стране значительно возрос 

интерес к исследованиям по созданию новых 

материалов, в том числе на основе металлов и 

полимеров, созданию новой прогрессивной 

технологии их получения.  

Трудно представить транспортные 

средства, машины, приборы в оборудование, 

удовлетворяющие повседневную потребность 

человечества без деталей в узлах трения. 

Поэтому создание материалов, обладающих 

высокой износостойкостью, прочностью и 

термостойкостью, всегда является актуальной 

задачей в различных областях техники. 

Композиционный износостойкий 

фрикционный материал как сложный, 

многокомпонентная система, где каждый 

компонент выполняет отдельную определенную 

специфическую функцию. Для разработки 

эффективных износостойких композиционных 

полимерных материалов фрикционного 

назначения в качестве объектов исследования 

использовались связующие - 

мочевиноформальдегидная смола, бутадиен-

метил стирольный каучук (СКМС-30, АРКМ-

15). В качестве дисперсных наполнителей были 

взяты: барит и микрокальцид, каолин 

Ангренского месторождения, графит, 

технический углерод ДГ 100, в качестве 

структура образующей системы-окись цинка, 

альтакс, сера [2]. 

Учитывая количество в масс.ч 

наполнителей от общей массы композиции 

могут возникнут трудности при 

перемешивании. Но это решается введением 

наполнителей по малым порциям поочерёдно.  

-представители вулканизующей системы 

должны беспрепятственно, своевременно начат 

и завершит процесс структурообразования.  

При создание состава композиции особую 

роль играет значения графита. Исследовано 

влияние графита на коэффициент трения и 

износостойкость композиционного 

полимерного материала. Показано [2], что 

определяющим фактором величины износа 

фрикционной композиции является природа 

наполнителя, а именно свойства графита- что 

оказалось несколько неожиданным, так как 

общеизвестны хорошие свойства графита, как 

сухой компенсирующей смазки. 

Особую роль при приготовлении 

композиции является режим и 

последовательность смешения компонентов. 

Приготовление полимерных композиций 

фрикционного назначения осуществляют 

вальцевым способом, который включает 

следующие стадии: 

1. Подготовка полимерных связующих, 

органоминеральных наполнителей и других 

вспомогательных компонентов; 

2. Дозирование компонентов композиции; 

3. Смешивание вальцеванием 

соответствующих компонентов поочерёдно, по 

малым порциям. 

4. Получения листового полуфабриката для 

брикетирования. 

Таким образом, только при глубоком 

теоретически обоснованном подборе физико-

химических свойств соответствующих 

компонентов можно создать состав 

фрикционной композиции и достичь 

максимальных сроков службы деталей узлов 

трения, и тормозных накладок прибли-

жающиеся к рациональному сроку службы 

самой транспортных средств. Проведенный 

исследование подтвердили актуальность темы 

работы и позволили сформулировать 

следующие основные выводы. 

1. Определить и разработать эффективные 

составы композиционных фрикционных 

материалов исходя из физико-химических 

свойств соответствующих компонентов, на 

основе полимеров  

и органоминеральных наполнителей. 

2. Оценить эффективность применения 

модифицированных композиционных 

материалов в создании поверхностей трения, 

реализующих наиболее полно 

эксплуатационные характеристики материала. 

3. На основе теоретических и практических 

исследований обосновать возможность 

разработки и применения наполненных 

органоминеральными ингредиентами 

полимерных материалов фрикционного 

назначения для создания тормозных накладок 

колесных транспортных средств и трамваев.
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