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1 - разрушающее напряжение при изгибе, 

2 - ударная вязкость, 3 - твердость по Бринеллю, 

4 -модуль упругости при изгибе, 5 - коэффициент 

трения, 6 - интенсивность изнашивания 

Рис. 3.  Зависимости физико-механических свойств 

образцов из АфПЭ-КПМ –2 от удельного 

давления впрыска (Р) 
 

 
1 - разрушающее напряжение при изгибе,  

2 - ударная вязкость, 3 - твердость по Бринеллю, 

4 -модуль упругости при изгибе, 5 - коэффициент 

трения, 6 - интенсивность изнашивания 

Рис. 4.  Зависимости физико-механических свойств 

образцов из АфИзПЭ-КПМ –2 от удельного 

давления впрыска 

Как видно из рисунка 3, 4, с повышением удельного давления литья разрушающее напряжение 

и модуль упругости при изгибе, твердость по Бринеллю исследуемых материалов на основе АфПЭ-

КПМ-2 и АфИзПЭ-КПМ – 2 увеличиваются, а ударная прочность, коэффициент трения и 

интенсивность изнашивания композиции уменьшаются.
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ИССЛЕДОВАНИЯ ВЛИЯНИЯ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ФАКТОРОВ НА АНТИФРИКЦИОННО-

ИЗНОСОСТОЙКИЕ СВОЙСТВА ЭПОКСИДНЫХ ПОЛИМЕРНЫХ МАТЕРИАЛОВ 

                                  

Халимжанов Т.С. 

д.т.н, Ташкентский государственный технический университет 

 

С увеличением засоренности хлопка у 

эпоксидных композитов наполненных железным 

порошком и стекловолокном коэффициент 

трения линейно падает. Так, от 5% до 30% 

засоренности хлопка-сырца у композиционного 

термореактивного эпоксидного полимерного 

материала, наполненного железным порошком, 

коэффициент трения находится в пределах от 

0,280 до 0,265, а у композита наполненного 

стекловолокном коэффициент трения находится 

в пределах от 0,277 до 0,260. 

На рисунке 1. приведены результаты 

исследований зависимости интенсивности 

изнашивания композиционных эпоксидных 

материалов наполненных органоминеральными 

ингредиентами и обработанных ультразвуком.  
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Рис. 1. Зависимость интенсивности изнашивания 

композиционных эпоксидных материалов, 

наполненных органоминеральными 

ингредиентами, от засоренности хлопка-сырца 

Как видно из кривых рисунка 1, с 

увеличением содержания засоренности в 

хлопке-сырце интенсивность изнашивания у 

всех рассмотренных композитов, наполненных 

органоминеральными ингредиентами, медленно 

увеличивается. Так, у эпоксидного композита, 

наполненным стекловолокном от 5% до 30% 

изнашиваемость лежит в пределах от 0,20·10-10 

до 0,45 ·10-10, а у композита, наполненного 

железным порошком интенсивность 

изнашивания лежит в пределах от 0,55·10-10 до   

0,88·10-10, а у композита, наполненного 

фосфогипсом, интенсивность изнашивания 

лежит в пределах от 0,70·10-10 до 0,130·10-10, у 

композита наполненных каолином, 

интенсивность изнашивания лежит в пределах 

от 0,90·10-10 до 1,70 ·10-10, а у композита 

наполненного графитом интенсивность 

изнашивания лежит в пределах от 1,30·10-10 до 

1,90 ·10-10. 

На рисунке 2, приведены значения 

зависимости коэффициента трения 

композиционных эпоксидных полимерных 

материалов, наполненных органоминеральными 

ингредиентами, от влажности хлопка-сырца.  

 
Рис. 2. Зависимость коэффициента трения 

композиционных эпоксидных материалов, 

наполненных органоминеральными 

ингредиентами и модифицированными 

ультразвуком, от влажности хлопка-сырца 

Как видно из кривых рисунка 2, с 

увеличением влажности хлопка-сырца от 10% 

до 80% у всех рассмотренных эпоксидных 

композитов, наполненных органоминеральными 

наполнителями, изменение коэффициента 

трения имеет экстремальный характер, проходя 

через максимум. Самый высокий коэффициент 

трения из всех рассмотренных композиционных 

эпоксидных полимерных материалов 

наблюдаются при влажности хлопка-сырца 60%.   

Повышение коэффициента трения у всех 

рассмотренных эпоксидных композитов, 

наполненными органоминеральными 

ингредиентами, с увеличением влажности 

волокнистой массы снижает упругость и 

повышает его сжимаемость, что значительно 

увеличивает площадь фактического контакта 

(ФПК) в зоне трения и силу взаимодействия 

хлопка с поверхностью композитов.  

Снижение коэффициента в дальнейшем 

увеличении влажности до 90% хлопка-сырца 

объясняется тем, что при этом влага играет, как 

смазочную жидкость, что приводит к снижению 

силы трения при  их контактном 

взаимодействии.
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