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среднего значения для смеси, что приводит к 

большей скорости релаксационных процессов в 

этом слое. Перенапряжения в вершине трещины 

релаксируют при встрече с межфазным слоем, 

следствием чего является либо прекращение 

роста трещины, либо распространение ее 

преимущественно по границе раздела фаз. 

Таким образом, эффект взаимоусиления 

проявляется не только для систем пластик 

(матрица) - каучук (дисперсная среда), но и при 

совмещении полимеров, находящихся в одном 

физическом состоянии.
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ГИПСОКАРТОННЫХ ЛИСТОВ    
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НИЛ «Технология композиционных вяжущих материалов» ГУП «Фан ва тараккиёт» 

В настоящее время интенсивно 

развивается строительная индустрия, что 

привело к резкому повышению потребления 

различных композиционных строительных 

материалов, в том числе гипсовых материалов и 

изделий на основе местного сырья.   

В настоящее время существует много 

различных способов повышения водостойкости 

гипсовых материалов и изделий 

перегородочного типа. Они основаны на 

уменьшении растворимости гипса, уплотнении 

гипсовой (гипсобетонной) массы, пропитке 

веществами, которые препятствуют 

прониканию влаги в изделие, применении 

наружной защитной обмазки [1]. 

Одной из основных задач строительной 

индустрии является повышение эффективности 

строительной индустрии. Экономия 

энергетических ресурсов диктует разумным его 

потребления. В связи с этим, возникает задачи 

по созданию высоко эффективных   

строительных материалов   на основе   вяжущих 

полученных из природного гипсового сырья 

методом дегидратации. Для изготовления 

ограждающих конструкций все шире 

применяются новые эффективные материалы, 

позволяющие повысить степень 

индустриализации строительства и снизить его 

материалоемкость и стоимость. Одним из таких 

материалов является гипсокартонные плиты.   

Отличительной особенностью двуводного 

гипса, как природного, так и полученного 

соединением с водой гидратируюшихся 

продуктов вяжущею (CaSO4 • 0,5 H2O и CaSО4 

раств) является его термическая неустойчивость, 

т.е. способность к дегидратации при 

сравнительно низких температурах. Этот 

процесс сопровождается резким ухудшением 

прочностных характеристики изделий и про-

является в первую очередь в виде около в углов 

и граней толстостенных изделий 

(гипсокартонных листов, блоков, панелей), а 

также в повышенной хрупкости и слабом 

сцеплении с картоном тонких листовых 

материалов типа гипсокартонных листов 

строительного назначения. 

Как показали исследования и 

производственные опыты, дегидратация 

дигидрата сульфата кальция при его 

соприкосновении с горячим воздухом или 

газами может начаться при температуре 

материала порядка 70"С. Скорость и 

температура дегидратации зависят от ряда 

причин: от свойств поверхности гипсового 

изделия, определяющих интенсивность подвода 

тепла к изделию, скорости омывания его 
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потоком горячего теплоносителя, от 

температуры горячего воздуха. 

Так как целью сушки гипсокартонных 

листов и гипсобетонных изделии является 

испарение лишь свободной влаги, без 

нарушения химических связей 

кристаллизационной воды с материалом, то 

выбор параметров сушки должен быть подчинен 

удовлетворению этих требований и 

недопущению опасного перегрева изделии в 

процессе сушки. 

Взаимодействие между высушенными 

материалами и окружающей средой 

(теплоносителем) вызывает ряд изменений в 

физическом состоянии и свойствах как того, так 

и другого. Процесс сушки гипсокартонных 

листов изучали в цехе по производстве 

потолочных и стеновых гипсокартонных листов 

изготовляемые по литьевой технологии с 

применением β - CaSO4 • 0,5 H2O.  

На основание проведенных исследование     

установлено, что ни температура, ни влажность, 

ни длительность сушки не могут быть выбраны 

произвольно, а должны устанавливаться в 

зависимости от особенностей самих 

высушиваемых материалов и изделий.  

Гипсокартонные листы обладают после 

схватывания однородной кристаллической 

структурой. Величина кристаллов дигидрата и 

пористость гипсокартонных листов зависят от 

модификационного состава исходного вяжущего 

и принятого рабочего водогипсового отношения 

в технологии изготовления гипсокартонный 

ленты. 

Структура готовых гипсокартонных 

листов на основе гипсовых вяжущих и добавок 

неоднородна и образована частицами 

заполнителя, сцементированными гипсом, т. е. 

веществами, обладающими различной 

теплоемкостью, теплопроводностью, пори-

стостью, капиллярностью, удельной 

поверхностью, влагоемкостью, сорбционной 

способностью (равновесной влажностью) и др.  

Большую роль в создании структуры 

дигидрата сульфата кальция в гипсокартонный 

листах играют способы формования, 

определяющие плотность изделий, а также 

различных добавок, применяемые в качестве 

пластификаторов, ускорителей или 

замедлителей схватывания, влияющие на форму 

и размеры образующихся кристаллов дигидрата 

сульфата кальция. 

Известно, что для придания текучести 

раствору гипса составляет 0,60-0,70, а для 

гидратации гипсового вяжущего необходимое 

водогипсовое отношение не превышает 0,2. 

Избыточное количество воды удаляется после 

формования изделия в процессе сушки, что 

составляет 4,5-7 кг воды с 1 м2 листа. Расход 

тепловой энергии при сушке может достигать 

1500 Дж на 1 кг воды, а выбросы в атмосферу 

СО2 современного предприятия по производству 

ГКЛ только в течение суток могут составить 

20000-40000 м2. Таким образом, задача 

снижения водогипсового отношения при 

производстве ГКЛ является актуальной и 

позволяет значительно повысить 

энергоэффективность производства ГКЛ [1,2]. 

Установлено, что равновесная влажность 

Wp гипсокартонных листов на основе 

полугидрата сульфата кальция в зависимости от 

природы свойств самого материала, 

температуры и относительной влажности 

окружающего воздуха. Во всех случаях 

равновесная влажность готовых 

гипсокартонных листов увеличивается с 

повышением относительно влажности воздуха 

окружающей среды и снижается при 

повышении его температуры.  

 Следует отметит, что равновесная 

влажность гипсокартонных листов при относи-

тельной влажности воздуха φ = 80% и 

температуре 15-20° С не превышает 1 %. 

Объемное равновесное влагосодержание 

гипсовой отливки при формования 

гипсокартонных листов зависит от температуры 

и ее объемного веса γ. Так, при φ = 70% 

повышение температуры   воздуха с 20 до 40° С   

снижает значение Wp гипса (при γ = 1000 кг/м3) 

от 0,19 до 0,16%. 

При   относительной влажности   воздуха   

φ = 70%   и   Т = 20° С   повышение объемного 

веса отливки от 1000 до 1400 кт/м3 приводит   к   

увеличению значения равновесной влажности 

от 0,19 до 0,48%. 

 Таким образов на основание проведенных 

исследования установлено, что формования 

гипсокартонных листов на основе 

строительного гипса нужно экспериментально 

определять равновесную влажность, которая 

должна приниматься в качестве конечной 

влажности изделий при выходе их из сушильной 

камеры. 
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