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Введение. В эмульсионных буровых 

растворах основным эмульгатором является 

твердая фаза, особенно глинистая, создающая на 

поверхностях раздела, вокруг глобул прочные 

структурированные слои. Зачастую это 

позволяет получать эмульсионные растворы без 

химической обработки и введения специальных 

эмульгаторов. Однако такие эмульсии грубо 

дисперсные, а в минерализованных средах, где 

пептизация затруднена, без химической 

обработки они не всегда образуются [1]. 

Роль буровых растворов в бурении 

глубоких скважин сводится к обеспечению 

оптимальных условий промывки и работы на 

забое бурового долота, забойных двигателей, 

бурильного инструмента, очистки забоя от 

выбуренной породы и вынос ее из ствола 

скважины. Буровые растворы создают 

противодавление на пласты, содержащие нефть, 

газ, пластовые воды, неустойчивые породы. 

Изменив состав и свойства буровых растворов, 

можно увеличить скорость бурения, улучшить 

условия вскрытия и освоения нефтяных и 

газовых пластов, уменьшить или предупредить 

осложнения, повысить технико-экономические 

показатели бурения скважин [2]. 

Помимо приведенной ионной 

классификации эмульгаторы подразделяются по 

величине гидрофильно-липофильного баланса, 

характеризующего соотношения между 

липофильной (неполярной) и гидрофильной 

(полярной) частями молекулы. Если в составе 

эмульгатора преобладают по активности 

гидрофильные группы, то эти эмульгаторы 

преимущественно растворяются в воде. Такие 

эмульгаторы применяют для получения 

эмульсий типа «масло в воде». Если же в составе 

эмульгатора преобладают липофильные 

группы, то он преимущественно растворяется в 

масле и применяется для получения эмульсий 

типа «вода в масле». В производстве 

необходимо выяснить, какой эмульгатор 

пригоднее для получения необходимой 

эмульсии, и какой дает полученный по 

стабильности продукт [3]. 

Результаты исследования и их 

обсуждение.  На основе изучения состава 

проходимых горных пород, пластовых вод, а 

также существующей технологии проводки  

скважин и методики обработки буровых 

растворов в условиях разведочных районов  в 

системе  АК «Узбурнефтегаз», требуется 

изыскать все более эффективные, дешевые и 

многотоннажные, доступные химические 

реагенты – стабилизаторы, особенно 

эмульгирующие материалы, 

нефтеэмульсионные буровые растворы с их 

использованием. 

В общем виде схему синтеза эмульгаторов 

можно рассматривать как реакцию 

этерификации или амидирования 

монокарбоновых жирных кислот одно- или 

многоатомными спиртами или же 

аминосоединениями. Для этерификации, в 

процессе которой в качестве катализаторов 

используются кислоты, предлагают несколько 

механизмов реакции. Наиболее вероятным 

механизмом протекания процесса является 

образование между жирной кислотой, спиртом и 

катализатором ряда промежуточных 

комплексных соединений [4]: 
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где: R'- углеводородный радикал; 

НА- катализатор (кислота) 

В случае катализа солями, такими как 

ацетат цинка, первая реакция проходит с 

потерей протона из спирта и образованием 

кислоты. 

 Этерификация жирной кислоты 

глицерином протекает таким образом, что 

происходит одновременное, но неодинаковое 

ацилирование по первичному и вторичному 

положениям глицериновой молекулы, так как 

они существенно различаются по реакционной 

способности. 

 Получение высокоэффективных 

эмульгаторов основано на использовании 

полиспиртов и высших жирных кислот, которое 

соответствует следующей схеме: 

 
Кроме глицеридов в качестве 

эмульгирующих веществ используются также 

жирнокислотные производные других спиртов, 

например, пропандиола и сорбита. 

Реакция протекает также в присутствии 

кислого катализатора по следующей схеме: 

 
Одним из наиболее эффективных 

эмульгаторов является лецитин, 

представляющий собой эфир глицерина, в 

котором две гидроксильные группы замещены 

жирнокислотными остатками, а третья 

фосфорной кислотой: 

 
Для приготовления композиционных 

остатков жировых эмульсий используют не 

только продукты конденсации жирных кислот 

со спиртами, а также амиды. 

Реакцию взаимодействия аминов с 

карбоновыми кислотами можно рассматривать 

как ацилирование амина. Свойства получаемого 

ацильного соединения определяются также 

степенью основности аминосоединения. 

 Реакцию синтеза эмульгаторов данного 

типа можно представить следующей схемой: 

 
где: R-углеводородный радикал высшей 

жирной кислоты; 

R'-радикал алифатического амина. 

Нами для синтеза эмульгаторов нового 

типа использованы остатки вакуумной 

перегонки соапстока и аминоспирты. 

Существующая технологическая схема 

переработки хлопковых семян в предприятиях 

масложировой промышленности 

предусматривает интенсивную влаготепловую 

обработку мятки перед выделением масла для 

инактивации токсического действия соапстока и 

его спутников (белковые вещества, 

аминокислоты, сахара, фосфотиды и др.). В 

результате этого в производстве хлопкового 

масла из 1 т хлопка остается 2 кг кубового 

остатка – соапсток, который является отходом 

масложировой промышленности. Частично этот 

отход в настоящее время используется для 

получения мыло, крепителя и тд. Если учесть 

условие, что Узбекистан дает в год 4 млн. т. 
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