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Conclusion.  The sound absorption 

coefficient of the rice husk layers was measured by 

the two-microphone method according to ISO 

10532-2 and its dependence on the thickness and 

moisture content was studied. The measured normal 

coefficient of sound absorption of the 25-mm layer 

of rice husk is comparable to that of widespread 

artificial materials such as polyurethane foam with 

equal thickness. The peak value of the absorption 

coefficient is more than 0.7 under normal 

temperature and humidity conditions. The position 

of the peak shifts from 5700 Hz for the 10 mm thick 

layer to 1300 Hz for the 40 mm thick layer. One of 

the advantages of materials based on rice husks 

compared with traditional foamed materials is that 

the frequency response of the sound absorption of 

rice husks has a relatively weak dependence on 

moisture content. Under extreme waterlogging, the 

sound absorption coefficient of rice husks at 

frequencies above 3.4 kHz increases to a maximum 

value of 0.99 at 6.4 kHz. Thus, one of the possible 

applications of rice husks is the use of an 

environmentally friendly material or filler in 

acoustic composites for noise-protective barrier 

structures exposed to atmospheric factors.
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При резке металла в результате трения, 

выделяется большое количество энергии. Эта 

энергия преобразуется в тепло, которое может 

повредить используемые инструменты или 

металл, если не принять соответствующие меры. 

Именно в этот момент на помощь 

приходят смазочно-охлаждающие жидкости или 

жидкости для металлообработки. Они 

выполняют четыре основные функции: смазка, 

охлаждение, борьба с коррозией и удаление 

стружки. 

Использование смазочно-охлаждающих 

жидкостей продлевает срок службы 

инструмента и станка. Применение смазочно-

охлаждающих жидкостей зависит от нескольких 

факторов: 

 Скорость режущего станка; 

 Тип материала; 

 Вид резки металла. 

Эти факторы играют важную роль в 

определении подходящих смазочно-

охлаждающих жидкостей для оборудования. Но 

чтобы было проще, дистрибьюторы 

распределяют смазочно-охлаждающие 

жидкости, по трем категориям применения. К 

этим категориям относятся: 

а) Углеродистые и инструментальные 

стали; б) Титан, нержавеющая сталь и 

высокотемпературные сплавы; в) Чугун, 

алюминий и цветные металлы. 

Значительно более трудоемким и 

сложным, как свидетельствует повседневная 

производственная практика, является поиск 

сведений о свойствах, рецептах, особенностях 
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приготовления и применения сложносоставных 

веществ и материалов, которые редко 

поставляются в готовом виде. 

Примерами таких широко применяемых 

составов и продуктов могут служить: растворы 

для очистки мойки, обезжиривания, 

электролиты для гальванического нанесения 

металлопокрытий, смазочно-охлаждающие 

жидкости для резания и обработки давлением, 

составы, используемые в литейно-формовочной 

технологии, смеси для термохимической 

обработки, полировально-шлифовальные смеси 

и множество других [1-3]. 

Снижение трения между режущим 

инструментом и обрабатываемой заготовкой, 

снижение твердости поверхности заготовки, 

облегчающие резание, отвод тепла, 

возникающего в процессе резания, и ряд других 

воздействий, способствующих повышению 

стойкости режущего инструмента и 

производительности обработки, 

осуществляются введением в зону резания 

различных химических соединений – твердых, 

жидких или газообразных. Из них наибольшее 

распространение в производственной практике 

получили жидкости, именуемые смазочно-

охлаждающими жидкостями (СОЖ) [4].  

Функции СОЖ при резании металлов 

многообразны: повышение стойкости режущего 

инструмента, улучшение качества 

обрабатываемой поверхности, уменьшение 

силы резания и расходуемой мощности станка, 

обеспечение надежного удаления стружки и 

абразивных частиц из зоны резания, защита 

металлических изделий от коррозии. 

Разработка и применение оптимальных 

составов СОЖ представляет в современной 

технологии обработки одну из важнейших задач 

и одно из наиболее перспективных направлений 

повышения эффективности процессов 

механического резания материалов. 

Как известно, смазочно-охлаждающая 

жидкость предназначена для процессов 

металлообработки, таких как штамповка и 

механическая обработка. Основными  

функциями смазочно-охлаждающих жидкостей 

являются: 

 Охлаждение заготовки при высоких 

скоростях резания; 

 Смазка при низких скоростях резания; 

 Удаление стружки из зон резания. 

Вторичные функции: 

 Защита обработанной поверхности от 

коррозии; 

 Охлаждение горячей поверхности для 

обеспечения возможности обработки детали. 

Технологические эффекты смазочно-

охлаждающих жидкостей при механической 

обработке: 

 Облегчение удаления стружки и опилок; 

 Улучшение качества обработки 

поверхности; 

 Увеличение срока службы 

инструментов; 

  Уменьшение термического 

повреждения или деформации заготовки. 

 Кроме того, СОЖ должны обладать 

хорошими смазочными, охлаждающими и 

моющими свойствами, но кроме этого они 

должны: 

- выдерживать требования по коррозии; 

- быть стабильными во времени; 

- быть бактерицидными, нетоксичными и 

гигиеническими; 

- не разъедать краску оборудования; 

- не вспениваться и не разбрызгиваться; 

- не разрушать изоляцию 

электрооборудования; 

- быть пожаро - и взрывобезопасными. 

Не меньший эффект и во многом 

аналогичный по механизму действия СОЖ, дает 

использование различных смазывающих 

веществ (технологических смазок) в процессах 

обработки металлов давлением. Достигаемые в 

результате снижение требуемых усилий, 

повышение стойкости оснастки и инструмента, 

снижение процента брака имеют большое 

практическое значение. 

Механизм влияния СОЖ на процесс 

резания металла сложен и складывается из 

многих, параллельно протекающих физических 

и химических явлений, в которых участвует 

поверхность обрабатываемого металла, сама 

СОЖ и поверхность обрабатывающего 

инструмента.  

Достаточно обоснованы представления о 

смазывающем действии СОЖ, снижающем 

трение в зоне резания; об охлаждающем 

действии – в качестве теплоотвода от зоны 

резания; о   поверхностно-активном действии, 

приводящем к изменению пластических свойств 

поверхностного слоя заготовки; о химическом 

преобразовании металла в зоне резания путем 

превращения его в различные соединения; об 

электроизоляционном действии, прерывающем 

течение термотока в паре резец – заготовка и т.д.  

Однако, несмотря, на наличие большого 

практического опыта применения СОЖ и 

определенной теоретической ясности в 

отправных положениях их выбора, в действии 

СОЖ остается еще много неясных вопросов, что 

стимулирует дальнейшую разработку вопроса и 

опробование новых составов. 

Рецепты этих составов, как  правило, не 

ограничиваются введением одного-двух 

компонентов, а включают иногда значительное 

их число. Это обусловливается тем, что 
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