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В Национальной исследовательского 

университета «ТИИИМСХ» освоена технология 

восстановления деталей для измельчения 

отходов веток деревьев методом 

газопламенного напыления. Технологический 

процесс восстановления деталей для 

измельчения отходов веток деревьев методом 

газопламенного напыления состоит из 

следующих основных операцией: очистка 

поверхности изношенных деталей для 

измельчения отходов веток деревьев, абразивно-

струйная обработка поверхности, 

газопламенного напыления с одновременным 

оплавлением покрытия подложки, напыления из 

порошка высоколегированных сталей марки ПР-

Х4ГСР , охлаждение, механическая обработка, 

цементация и контроль эксплуатационных 

свойств покрытия. 

 В процессе металлический порошок 

подается в пламя ацетилен-кислородной или 

пропан-кислородной горелки, расплавляется и 

переносится сжатым воздухом на поверхность 

изделия, где, остывая, формирует покрытие. 

Распыленные металлические частицы, летящие 

со скоростью 120 м/с, попадают на 

подготовленную поверхность детали и 

формируют покрытие. При этом скорость 

газового потока составляет - 150-160 м/с. 

Порошок подают, как правило, вдоль оси факела 

в его внутреннюю часть под действием 

транспортирующего газа или собственного веса 

[1]. 

Газопламенное напыление с 

одновременным оплавлением покрытия 

используют для восстановления деталей из 

стали и чугуна при износе на сторону 1,3-1,8 мм 

и более. Метод прост в освоении и применении, 

может применяться как в ручном, так и в 

автоматизированном режиме. 

Предлагаемый метод – восстановления 

изношенных деталей методом газопламенным 

напылением с одновременным оплавлением 

является очень прост и дёшево [2]. 

Результаты и обсуждение. В 

таблице  представлена эксплуатационных 

свойств деталей для измельчения отходов веток 

деревьев полученным традиционным и методом 

газопламенного напыления с одновременным 

оплавлением. 

Таблица  

Результаты сравнения эксплуатационных свойств деталей для измельчения отходов веток деревьев 

полученным традиционным и методом газопламенного напыления с одновременным оплавлением 

Показатели 

Традиционный метод 

деталей для измельчения 

отходов веток деревьев 

Метод газопламенного напыления 

деталей для измельчения отходов 

веток деревьев 

Твердость, НRC 40/44 60/62 

Интенсивной износ 

J0 х10-10 г/см3 
0,18/0,20 0,12/0,14 

Коэффициент трение 0,022/0,024 0,012/0,014 

 

Вывод: Результаты сравнения 

эксплуатационных свойств деталей для 

измельчения отходов веток деревьев 

полученным традиционным и методом 

газопламенного напыления с одновременным 

оплавлением показал, что твердость увеличился 

18-20 НRC, интенсивной износ J0 х10-10 

уменьшались на 0,6 г/см3, коэффициента трении 

уменьшалось в 2-2,1 раза по сравнению деталей 

для измельчения отходов веток деревьев й 

полученным традиционным методом. 
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