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Заключение. В этом исследовании был 

представлен новый тип модификатора с 

использованием модификации серы-

модификатора и изучены его разнообразные 

характеристики. Разработан новый 

модификатор сера-модификатор, его структура 

подтверждена физико-химическими методами 

анализа. 

Модификация сера-модификатора 

испытывает одностадийную термическую 

потерю массы, при этом процесс потери массы 

является эндотермическим. 

Таким образом, обширные исследования в 

этом исследовании указывают на потенциал 

азотсодержающие органические соединение  в 

качестве  модификатора для серобетона. 
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Аннотация.В статье исследована кинетика модифицированных образцов серы методами 

термогравиметрического анализа. Этот инновационный модификатор произведена с использованием серы и 

органические соединение.Проведен термогравиметрический анализ (ТГ) модификатора с целью изучения  

реакции на термообработку. ТГ-анализ проводили с использованием Thermo Scientific GC1310 в сочетании с Tsq 

9000\_TA Instruments STD 650 (США). Температурный диапазон анализа устанавливался в пределах 100-

1000°С.При модификации модификатора происходит одностадийная термическая потеря массы, причем явления 

потери массы носят эндотермический характер.  
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KARBIDINING KUKUNLARINI OLISHNI AMALGA OSHIRISH METODIKASI 

 

A.A. Allanazarov, A.X. Axmedov, Sh.M. Shakirov, Ch.A. Tursunov, R.H. Shodiyev 

 

Kirish. Tadqiqotni amalga oshirish uchun biz 

doimiy miqdorga ega boʻlgan titan ikki oksidi (TiO2 

= 15 г), uchun zarur boʻlgan kalsiy karbidi (CaC2) 

va kalitsiy (Ca) kukunlar miqdorini TiO2 + 2Ca = Ti 

+ 2CaO kimyoviy telnglamaga [1] binoan kuyda 

keltirilgan tartibda xisoblashni amalga oshirildi: 

2TiO2 + CaС2 + 3Са = 2TiС + 4CaO; 

m(TiO2) = 15 gr (titan ikki oksidining 

aralashmadagi miqdori); 

M(TiO2) = 79,9 g/mol (titan ikki oksidinig 

molyar massasi); 

M(CaC2) = 64 g/mol (kalsiy karbidining 

molyar massasi); 
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(reaksiya uchun shixta kukuniga kiritilishi zarur 

boʻlgan kalsiy karbidning miqdori); 

(2TiO2 + CaС2) titan ikk oksidi va kalsiy 

karbididan tashkil topgan aralashmaga turli 

miqdorda kalsiy kukuni kiritib borildi. 

Materiallar va tadqiqot usullari. 

Komponentlarning xisoblab topilgan massasi 

boʻyicha xar birini “HERMES” high technology 

rusumli elektron torozida 0,0001 g aniqlikda tortib 

“ПС-100” rusumli planetar aylanma 

aralashtirgichda 3...6 soat davomida aralashtirib 

shixta (TiO2+CaС2+Са) tayyorlandi. Tayorlangan 

shixtadan diametr oʻlchami 20 mm, balandligi 

15....40 mm boʻlgan press-briketlarni olishni ikki 

tamonlama persslashni amalga oshirish imkonini 

beruvchi silindirik shakildagi press-shakildan 
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faydolaniladi [3]. Press-shakilning detallari va unda 

preslab olingan press-biriket 1 – rasmda keltirilgan. 

 
1 – press shakli matritsasi; 2 – teppa puanson; 3 – 

pastgi puanson; 4 – shixtadan presslab olingan 

press-briketi 

1 – rasm. Tadqiqot namunalarini olishda 

qoʻllangan press-shakil va press-briketi 

 

Shixta kukunidan press-shakilda presslab 

tadqiqot namunalarini olishni “UTC-5727.FPR” 

rusumli gidropressida amalga oshirildi.  

 

 
1 – presslashni amalga oshiruvchi plita; 2 – 

koʻzgʻalmas tenzodachikli plita; 3 – sinovni 

avtomatik boshkaruv sensorli ekran 

2 – rasm. UTC-5727.FPR» (Turkiya) rusumli 

gidropressning umumiy koʻrinishi 

 

“UTC-5727.FPR” rusumli gidropressning 

surati 2 – rasmda va uning sensorli boshqaruv 

ekrandagi maʼlumotlarni koʻrinishi 3 – rasmda 

keltirilgan. 

Shixta kukunini gidorpressda presslashni 

amalga oshirish uchun shixta kukuni solingan press-

shakil gidropressning (1) presslashni amalga 

oshiruvchi plitasining markaziga joylashtirildi, 

keyin gidropressning avtomatik boshqaruv sensorli 

ekrani yoqilib unda, oldin press-biriketning 

oʻlchamlari boʻyicha maʼlumotlar kiritiladi  

(3,a – rasm), keyin chegaraviy yuklama qiymatlari, 

yuklamani ortish tezligini kiritib (3,b - rasm), keyin 

natijalarni aniqlash boʻyicha oʻlcham birliklarni 

tanlandi (3,v - rasm). 

 

 

 

 
a – namuna oʻlchamlarini kiritish; b – yuklamalar 

darajasini belgilash; 

v – oʻlcham birligini tanlash; g – sinov natijasi. 

3 – rasm. Sensorli ekrandagi maʼlumotlar 

 

Keyin presslashni boshqarish rejimiga kirib 

“Start” tugmasini bosiladi, bunda gidropress 

avtomatik ravishda press-shakilni teppa va ostgi 

puansonini bosib press-shakil ichidagi shixta 

kukunini presslashni amalga oshirdi, presslashdagi 

bosim  koʻrsatgichlarini gidropress sensorli ekranga 

grafik shaklda taqdim etdi (3,g – rasm.). Gidropress 

presslashni amalga oshirgach press-shakilning 

pastgi puansoni olib, keyin undan presslangan 

press-briket chikazib olindi. Bunda namunalar: 1,0; 

1,5; 2,0; 2,5 va 3,0 t/sm2 bosimlarda presslab turli 

zichlikga ega boʻlgan press-briket namunalarni 

olindi. 
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Natijalarni muhokamasi. Yuqori haroratli 

oʻz-oʻzidan tarqaluvchi termik usulda titan 

karbidining kukunlarini olishni amalga oshirish 

uchun maxsus laboratoriya kurilmasini ishlab 

chiqildi. Tadqot uchun ishlab chiqilgan kurilmaning 

sxemasi 4 – rasmda keltirilgan. 

 
1 – kamera; 2 – grafit taglik; 3 – namuna press-briketi; 4 

– termopara; 5 – choʻgʻli spiral; 6 – past bosmli 

monometr; 7 – jarayonni boshkarish pulti;  

8 – azot; 9 – vakuum nasos; 10 – joʻmraklar;  

11 – yukori bosmli monametr; 12 – extiyot klaponi;  

13 – kamera derazasi. 

4 – rasm. Yuqori haroratli oʻz-oʻzidan tarqaluvchi 

termik usulda titan karbidining kukunlarini olishni 

uchun ishlab chiqilgan kurilmaning sxemasi 
 

Kurilmada yuqori haroratli oʻz-oʻzidan 

tarqaluvchi termik jarayonni amalga oshirish uchun 

biz 4 – rasm, 3) namuna press-biriketi (1) 

kameradagi (2) grafit taglikning ustiga shunday 

joylashtiriladiki bunda (5) choʻgʻli spiral (3) press-

briketning teppa yuzasiga, (4) termopara esa press-

briketning yon yuzasiga tegib turdi, keyin kamera 

qopqoqini germetik yopib (9) vakuum nasosni ishga 

tushirib kameraga ulangan (6) past bosimli 

monometr koʻrsatgichi -1 kgs/sm2 klguncha 

nasosni ishlatib koʻyildi, kamera ichida kerakli 

vakuum xosil boʻlgach (9) vakuum nasosni oʻchirib, 

nasos va past bosimli monometr joʻmraklarini 

yopib, (8) idishdan (10) joʻmrakni ochib karmeraga 

ulangan (12) yukori bosimli monometr koʻrsatgichi 

1 kgs/sm2 kelguncha kamera ichiga azot gazni 

joʻnatildi. Press-biriketni karbidlash uchun 

kurilmaning (7) boshkaruv pultidagi tugmasini 

bosildi, bunda (5) choʻgʻli spiral press-briket 

yuzasini alanglab uning karbidlanishini boshlab 

berdi, bunda jarayon xarorati, uning bosimi 

boʻyicha malumotlarni belgilab borildi.  

 
5 – rasm. Press-biriketni karbidlanishi 

 

Press-biriketni karbidlanish jarayoni 

kameraning (13) dezazsiga joylashtirilgan va 

kompyuterga ulangan “Web” kamerasi orkali 

kuzatib borildi. Kompyuterga ulangan “Web” 

kamera orkali press-biriketni karbidlanish 

jarayonida olingan suratlar 5 – rasimda keltirilgan. 

Yuqori haroratli oʻz-oʻzidan tarqaluvchi 

termik jarayon tugagandan keyin 25...30 daqiqa 

karbidlangan press-biriketni kamera ichida toʻlik 

xona xaroratigacha sovishini kutdik, u sovigandan 

keyin kamera kopqoqini ochib press-biriketni olindi 

va uni xovanchada maydalab elakdan oʻtkazib 

kukun xoliga keltirdik, keyin kukunni xarorati 

40...50 oC boʻlgan iliq distillangan suvda yuvildi, 

yuvish kukundagi ikkilamchi rekaksiya maxsuloti 

boʻlgan SaO toʻlik ketguncha davom etiriladi. 

Kalsiy oksidi toʻliq yuuvib tashlangach filtratda 

kolgan titan karbidining kukunini 60...70 oC 

xaroratda kuritildi. Yukorida keltirilgan tartibda 

turli texnologik koʻrsatgichlar va turli tarkiblarda 

shixta tayyorlanib titan karbidning kukunlari olindi 

va ularning kimyoviy xamda granulometrik 

tarkibini tadqiq etildi. 

Xulosa. Yuqori haroratli oʻz-oʻzidan 

tarqaluvchi termik usulni laboratoriya sharoitida 

amalga oshirish uslubi va uni amalga oshirish 

kurilmasi ishlab chiqildi. Natijada yuqori haroratli 

oʻz-oʻzidan tarqaluvchi termik usulda kiyin eridigan 

metallarni karbidlanish jarayonini oldindan 

rejalashtirish va uni amalga oshirish imqoniyati 

yaratildi. 
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