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Аннотация. В статье показана возможность получения азотнофосфорных удобрений (АФУ) 
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(АС : ФМ = 100 : (7-50), чтобы конечный продукт содержал от 0,68 до 2,93% Р2О5. Определены состав, 

прочность и скорость растворения гранул продуктов в воде. 
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Узбекистан обладает благоприятными 

природно-географическими условиями среди 

стран Центральной Азии и богатыми запасами 

природных ресурсов, включая природный газ, 

уголь, золото, медь, вольфрам, висмут и нефть. 

 Алмалыкский район в Узбекистане 

специализируется на добыче руды, и АГМК 

является одним из ведущих промышленных 

предприятий страны. За более чем 70 лет своей 

истории комбинат внес значительный вклад в 

развитие экономического потенциала 

Узбекистана. Его производственные мощности 

основаны на запасах медно-молибденовых, 

свинцово-цинковых и золото-серебряных 

месторождений, которые находятся на 

территориях нескольких областей республики. 

Горная промышленность сталкивается с 

серьезными проблемами, такими как истощение 

минеральных ресурсов и загрязнение 

окружающей среды отходами производства. С 

1913 года объем добычи минерального сырья на 

каждого жителя Земли увеличился более чем в 6 

раз, что вызвало усиленные экологические и 

социальные проблемы в районах деятельности 

горнодобывающих предприятий. Выбросы 

вредных веществ в атмосферу и водоемы, а 

также образование твердых отходов создают 

значительные экологические угрозы. Внедрение 

чистых технологий и создание безотходных 

производств могут помочь снизить негативное 

воздействие на окружающую среду. При этом 

отходы от производства и потребления 

необходимо рассматривать как источник 

вторичных минеральных ресурсов и энергии, а 

не только как источник загрязнения и 

негативного воздействия на человека. 

Комплексное использование отходов 

обогатительных фабрик - это широкий и 

многогранный процесс, который включает в 

себя различные методы и технологии для 
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максимальной утилизации и повторного 

использования отходов производства. Отходы 

обогатительных фабрик могут включать в себя 

шламы, пыль, отработанные реагенты, шлаки и 

другие материалы. 

Один из подходов к комплексному 

использованию отходов обогатительных фабрик 

- это их переработка вторичных сырьевых 

материалов. Например, шламы могут быть 

использованы в производстве строительных 

материалов или в качестве заполнителя для 

дорожных покрытий. Отработанные реагенты 

могут быть подвергнуты процессам 

регенерации или использованы в других 

отраслях промышленности. 

Эффективное комплексное использование 

отходов обогатительных фабрик требует 

комплексного подхода, включая тщательное 

изучение состава отходов, разработку 

технологий переработки и постоянное 

совершенствование процессов утилизации.  

АГМК ответственно относится к 

окружающей среде и осуществляет комплексное 

управление отходами добычи и производства в 

соответствии с действующим 

законодательством Республики Узбекистан. 

Предприятие активно реализует мероприятия, 

направленные на повышение эффективности 

утилизации отходов и стремится к их полной 

переработке или утилизации. В случае, когда это 

невозможно, Компания прибегает к 

обезвреживанию или размещению 

образовавшихся отходов на собственных 

объектах размещения или передает отходы 

специализированным предприятиям. 

Основное воздействие Комбината на 

окружающую среду связано с образованием 

отходов в результате переработки руды на 

обогатительных фабриках – отвальные хвосты 

переработки руды, отвальные хвосты 

переработки шлаков. По итогам 2022 года объем 

образования хвостов составил 41,3 млн тонн. 

Из-за содержания в хвостах металлов, 

извлечение которых невозможно или 

экономически нецелесообразно при 

существующих технологиях, отвальные хвосты 

переработки руды и шлаков становятся 

техногенными образованиями и перспективным 

сырьем будущих лет. Частично хвосты 

переработки шлаков используются в качестве 

добавок при производстве цемента, а также 

реализуются другим производителям.  

При получении меди из концентратов 

образуются шлаки металлургического 

производства. Измельченные конвертерные 

шлаки на МОФ-2 проходят флотационное 

глубокое обеднение, тем самым уменьшается 
объем отходов, что составило 700,0 тыс. тонн в 

текущем году. Это позволило получить 

дополнительный объем металла и не 

использовать дополнительные площади под 

складирование отвальных шлаков.  

Отвальные хвосты переработки шлаков 

после их обезвоживания реализовывались 

цементным производствам для использования 

их в качестве добавок на производстве. За 

отчетный период объем отгрузки для нужд 

цементного производства составил 300,6 

тыс. тонн.  

Для проведения опытно-промышленных 

испытаний и оценки возможности дальнейшего 

использования свинецсодержащей пыли 

металлургического производства, 300 тонн 

пыли передано для пробной переработки 

партнерам. Работы по испытаниям 

продолжаются.  

Комбинат передает часть отходов 

производства и потребления другим 

организациям для использования и утилизации. 

Так отвальные хвосты переработки шлаков 

передаются предприятиям цементного 

производства для использования в качестве 

добавок при производстве цемента. Черный 

металлом передается АО 

«УЗМЕТКОМБИНАТ», ведущему предприятию 

черной металлургии республики, для 

использования его в качестве сырья. Цветной 

металлолом, отработанные аккумуляторы 

передаются специализированной организации 

АО «УЗВТОРЦВЕТМЕТ».  

За 2022 год на предприятиях АГМК 

образовалось 150,6 млн тонн отходов, что на 

11 % меньше, чем в 2021 году. В общей массе 

отходов в 2022 году преобладали отходы IV 

класса опасности 150,594 млн тонн. Снижение 

объемов образования отходов связано с 

реструктуризацией Комбината и плановым 

выводом из состава АГМК Кызылкумского 

фосфоритного комплекса с 10 февраля 2022 

года, а также с выводом из состава Компании на 

основании правительственных решений: 

 
Рис. 1. Общая масса образовавшихся отходов 

по классам опасности, 2020–2022 гг., тыс. т 
 

На утилизацию и обезвреживание в 2022 

году передано 1,11 млн тонн отходов, что на 2 % 

меньше по сравнению с 2021 годом.  
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