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Из современных литературных 

источников и предварительно проведенных 

нами исследований было известно, что 

основным из способов регулирования 

электрофизических свойств полимерных 

материалов является введение в их состав 

различных наполнителей, позволяющих 

получать необходимых электропроводящие или 

электроизоляционные свойства и улучшающие 

их важнейших физико-механические свойства. 

В этом плане нами разработан научно-

методический принцип и технология получения 

электроизоляционных текстолитов с 

использованием созданных композиционных 

эпоксидных связующих и их классификации 

(рис 1).  

Научно-методический принцип 

получения текстолита на основе разработанного 

эпоксидного композиционного материала и 

местного и вторичного сырья имеет следующий 

вид. 

 

 
Рис 1. Научно-методические принципы и технология получения (производства) 

текстолита на основе созданных электроизоляционных композиционных эпоксидных 

материалов и хлопчатобумажной ткани - бязи 

 

Он размещается в специальной ванне. 

Температура раствора поддерживается 

постоянной на уровне 30-40оС. 

Пропитка ткани. Закрепленная в оправку 

ткань опускается в ванну, где она проходит 

через валики. Благодаря этому раствор смолы 

распределяется более равномерно; 

Сушка. Процесс сушки осуществляется 

при температуре 120оС. В этом режиме влага, 

спирт и летучий фенол интенсивно удаляются с 

поверхности материала; 

Прессование. Ткань после сушки 

разрезают на пластины и из них формируются 

пакеты. После загрузки пакета в пресс 

происходит нагревание. Затем выдерживается 

определенная температура в течение некоторого 

времени.  

В конце операции происходит 

охлаждение под тем же давлением; 

Конечная обработка и складирование. 

Готовые плиты подвергаются механической 

отработке для выравнивания краев. Затем 

осуществляется технический контроль изделия, 

и оно поступает в складское помещение. 

В лабораторно-производственных 

условиях ООО “KOMPOZIT 

NANOTEXNOLOGIYASI” были проведены 

испытания важнейших физико-механических и 

электрофизических свойств разработанного 

композиционного текстолита. 

В таблице 1 приведены сравнительные 

данные важнейших физико-механических 

свойств созданния композиционного текстолита 

КЭПТ-1 к существующему текстолиту марки 

ПТК. 
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Таблица 1.  

Важнейшие физико-механические свойства существующего текстолита марки ПТК и 

созданного композиционного текстолита марки КЭПТ-1 

Наименование показателя 

Текстолит 

Высший 

сорт 

Первый 

сорт 

Композиционные текстолит 

КЭПТ-1 

Изгибающее напряжение при 

разрушении, МПа (кгс/см2), не менее 
152 137 225 

Разрушающее напряжение при 

сжатии, МПа (кгс/см2), не 

параллельно слоям 

160 130 205 

Ударная вязкость по Шарпина 

образцах без надреза кДж/м2 

(кгс/см*см2), не менее 

36 34 48 

Водпоглощение, % не более 0,70 0,90 0,58 

 

Как видно из таблицы 1, созданный нами 

композиционный текстолит марки КЭПТ-1 по 

всем показателям физико-механических свойств 

имеет лучшие характеристики. 

Далее нами были проведены испытания 

электрофизических свойств разработанного 

композиционного текстолита марки КЭПТ-1. В 

таблице 2 приведены электрофизические 

свойства разработанного композиционного 

текстолита КЭПТ-1 сравненительно с 

электрофизическими свойствами 

существующего текстолита марки ПТК. 

Таблица 2.  

Электрофизические показатели существующего текстолита марки ПТК и разработанного 

композиционного текстолита 

Наименование показателя 
Текстолит 

ПТК ПТК-С КЭПТ-1 

Удельное поверхностное электрическое сопротивление, Ом 1∙1010-1∙1012 1∙1014       -1∙1015 

Удельное объёмное электрическое сопротивление, Ом*см 1∙1010-1∙1012 1∙1013       -1∙1014 

Тангенс угла диэлектрических потерь при частоте 106 Гц 0,02-0,08 0,11 

Диэлектрическая проницаемость при частоте 106 Гц 5,7 5,7 7 

Электрическая прочность при (420±5) 0С кВ/мм 2-5 2-5 10-15 

 

Как видно из таблицы 2, 

электрофизические свойства разработанного 

композиционного текстолита существенно 

выше по сравнению с электрофизическими 

свойствами существующего текстолита марки 

ПТК. 

Для проведения опытно-произведенного 

испытания на производственной базе ООО 

«Прогресс стандарт» был организован выпуск 

1000 кг опытной партии композиционного 

текстолита марки КЭПТ. 

Проветренные испытания осуществляли 

путем применения их в изготовлении 

электроизоляционных композиционных 

текстолитовых листовых материалов на основе 

хлопчатобумажной тканей бязь. Таким образом 

были получен образце из нового 

композиционного текстолита, который в 2022 

году был использован как конструкционный 

листовой материал при сборке деталей и 

приборов электротрансформатора в 

производственной базе ООО «Прогресс 

стандарт».  

Расчет технико-экономической 

эффективности от применения созданных 

электроизоляционных композиционных 

эпоксидных материалов путем применения в 

производстве композиционных текстолитовых 

листовых материалов, полученных на основе 

хлопчатобумажной ткани - бязь определяли по 

следующей формулой.  

ЦЭ =(Ц1- Ц2)∙Кд 

ЦЭ=(93,2 млн сум-73,2 млн сум=20 

млн.сум)∙1,3=26 млн сум 

где Ц1= 1 кг Российский текстолит 

составляет 93.2 млн  

где Ц2= 1 кг Узбекистан текстолит 

составляет 73.2 млн  

Кд-коэффициент долговечности, 

учитывающий повешенный физико-

механические и электрофизические свойства 

материала -среднем 1,35 

При этом фактический экономический 

эффект от реализации одной тонны текстолита 

составил 26млн сум, а ожидаемая 

экономическая эффективность от выпуска и 

реализации 1000 тонн композиционного 

текстолита марки КЭПТ-1 зачёт разницы и цены 

(бестранспортного и таможенного расход) 

составляет 26 млр.сум. 
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