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Kirish. Ushbu ilmiy ishda 

gazokondensatning kub qoldig‘idan benzinning 

oktan sonini oshiruvchi izoefirlar, yog‘larni 

estraksiyalash uchun va lak-bo‘yoq sanoati uchun 

erituvchilar  olish hamda ularni xossalarini tahliliy 

o‘rganish jarayonlari keltirilgan. [1, 2]. 

Kompozit erituvchilar tizimli 

erituvchilarning asosiy tashuvchilari, funksional 

faol to‘ldiruvchi moddalari, stabillashtiruvchi 

qo‘shimchalar va boshqa tarkibiy qismlardan iborat. 

Bizning holatlarimizda tizimli erituvchilar 

gaz kondensatidan to‘g‘ridan-to‘g‘ri haydash 

paytida tegishli uglevodorod fraksiyalarini tanlash 

orqali olinadi. 1-jadvalda olingan erituvchilarning 

qiyosiy xossalari va individual fizik-kimyoviy 

tavsiflari - gaz kondensatidan tashuvchilar va 

neftdan olingan ularning ma’lum analoglari 

keltirilgan va shartli ravishda quyidagicha 

nomlangan: GK-RE 65/85 - Nefras S-3 o‘rniga, 

GK-LKM 120/160 - solventa o‘rniga va GK-LKM 

120/220 - uayt- spirit yoki Nefras S-4 o‘rniga. 

1-jadval. 
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1.  20 ℃ zichligi кг/м³ 95 865 695 790 680 845 790 

2.  Boshlang‘ich qaynash harorati ℃ 130 120 72 130 65 120  

3.  Ohirgi qaynash harorati ℃ 210 160 98 98 85 160  

4.  Kolbadagi qoldiq miqdori % 2 3 1 2 2 - 0,5 

5.  Aromatik uglevodo-rodlar miqdori % 16 65 4 16 - 42 18 

6.  Oltingugurt miqdori % 0,02 0,04 0,025 0,08 0,001 - 0,01 

7.  Chaqnash harorati ℃ 23,0 20 13 32 12 24 30 

8.  Kisilolga nisbatdan uchuvchanligi сек 4,5 5-6 2,5-3 6 2-5 3-4 4-6 
 

Tizimli erituvchilarning ajratilgan 

fraksiyalari sifat va miqdoriy tarkibi bilan 

farqlanadi, bu ma’lum darajada ular asosidagi 

kompozit erituvchilarning tarkibi va xususiyatlariga 

ta’sir qiladi. 

Kompozit erituvchilar uchun funksional faol 

to‘ldiruvchi moddalari sifatida ko‘p hollarda past 

molekulyar og‘irlikdagi spirtlar, izo-efirlar, 

sulfonatlar, almashtirilgan galogen uglevodorodlar 

va boshqalar qo‘llaniladi. Erituvchilarga 

barqarorlashtiruvchi qo‘shimchalar sifatida past 

molekulyar og‘irlikdagi sulfonlar, sulfoksidlar, 

nitrillar, aminlar, amidlar, imidlar, gidroksi 

kislotalar va boshqalar qo‘llaniladi [3]. 

Tanlangan kompozit erituvchining sifat va 

miqdoriy tarkibini tanlab, aralashmalar 

texnologiyasi ishlab chiqildi. Kompozit 

erituvchilarni ishlab chiqarishning asosiy 

texnologik sxemasi 1- rasmda ko‘rsatilgan. 

 
1-rasm. Kompozitsion erituvchilar olishning texnologik sxemasi. I-gaz-kondensatning kub qoldig‘I, II-propan va 

butan gaz aralashmalari, III- benzin gazi, IV-kompozitsion erituvchi. 1-Nasadkali (A) va tarelkali (B) 

birlashtirilgan rektifikatsion kolonna, 2-sovitgich, 3-degazator, 4-nasoslar. 
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Kondensatni stabillashtirish qurilmasidan (1-

oqim) gaz kondensati 40 ta tarelkali apparatining 

o‘rtasidan ko‘ndalang tarelkalar 5 bilan 

kombinirlangan rektifikatsiya kolonnasiga 1 kiradi. 

1-kolonnaning kubi 280°S da o‘tkir bug‘ bilan 

isitiladi. Uglevodorodlarning yengil fraksiyasini 

(yengil benzin) aniqroq ajratish uchun 1-kolonna 

nasadkali tarelkalar (A) bilan jihozlangan. 

Flegmaning soni 3 ga teng bo‘lganda (1/3) 

kolonnaning nasadkali (A) qismini (A) to‘yintirish 

uchun qaytariladi), uglevodorod juftlari 1 juft gaz 

kondensati uglevodorodlarining mos keladigan 

fraksiyalariga intensiv ravishda ajratiladi. 

Sovutgich 2 dagi erigan gazlar bilan 

uglevodorodlar kolonnaning yuqori qismida 40 °C 

ga qadar sovutiladi va degazator 3 ga kiradi, bu 

yerda propan-butan (11-oqim) sovuqda suyultirish 

uchun beriladigan benzindan osongina gazsizlanadi. 

Yengil benzin (ІІІ oqim) 4-nasos tomonidan 1-

kolonnaning yuqori qismiga flegma sifatida 

qaytariladi va benzinning bir qismini ishlab 

chiqarishning boshqa sohalarida, avtomobillarga 

yoqilg‘i sifatida va erituvchilar sifatida ishlatilishi 

mumkin. 1-kolonnaning pastki qismidan GK-LKM 

120/160 omborga yoki texnologiyaning 

kompaundlash tizimiga yuboriladi. Murakkab 

erituvchi birikmalar birligi komponentlarni saqlash 

blokining bo‘limidan, dozalash mexanizmlaridan 

(DM), o‘lchash asboblari kaskadidan (KM) va 

dozalash nasosi tizimidan (SN) iborat. 

Dozalash texnologiyasini kompaundlash 

moslamasi ma’lum bir erituvchi tarkibini 

shakllantirish uchun avtomatlashtirilgan boshqaruv 

tizimi buyrug‘i bilan ishlaydi. Buyruqqa ko‘ra 

komponentlarning belgilangan nisbatiga muvofiq. 

dozalash mexanizmlari (DM) yordamida alohida 

komponentlar uchun saqlash blokidan ular o‘lchov 

sig‘imlari kaskadiga (KM) uzatiladi, u yerdan 

dozalash nasoslari tizimi orqali erituvchilar TK-

LKM 120/160 ga beriladi, u yerdan tayyor kompozit 

erituvchi saqlash yoki iste’molchilarga yetkazish 

uchun qadoqlashga yuboriladi.

2-jadval.  

Olingan kompozitsion erituvchilarning sifat va miqdoriy tarkibi 

Т.р Ko‘rsatgichlarni nomi 
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RS-2 RE-3V RE-4V RE-9V RE-10V 

1.  Rangi  Shaffof Shaffof Shaffof Och sariq Och-qizil 

2.  Solishtirma og‘irligi Kg\m3 815 904 935 890 935 

3.  Tarkibi % Uayt spirt-70; kisilol-30 

4.  Solvent  - 50 30 50 40 

5.  Butil spirti  - 30 - 30-butil-atsetat 40 

6.  Etilsellozol  - 20 70 20 20 

7.  Kisilolga nisbatan uchuvchanligi S. 4,5 5-6 6 - - 

8.  Aromatik uglevodorodlarning miqdori % 42 22 15 30 25 

9.  Chaqnash harorati ℃ 25 20 40 45 40 

10.  PDK mg/m3 300 200 300 150 150 
 

2-jadval natijalaridan ko‘rinib turibdiki, 

olingan kompozitsion erituvchilarning sifat va 

miqdoriy tarkibi, fizik-kimyoviy va boshqa 

xossalari ularni qo‘llash uchun alohida sanoat 

tarmoqlarining talablariga javob beradi. 

Yong‘in va portlash xavfini kamaytirish 

uchun eng yengil erituvchilar, masalan, GK-ER 

65/85, amaliy foydalanish uchun karbonat angidrid 

bilan to‘yintirilgan. Bunday holda, erituvchi 

bug‘larining yonishini oldini olish uchun indeferent 

gaz CO2 ning havoga nisbati 5-10% hajmda 

saqlanadi. 

Ushbu ishlanmalar gaz-kondensat erituvchi 

ekstraktor yordamida chiqindidan paxta yog‘ini 

olish uchun amalga oshirildi. Karbonat angidrid 

bug‘-havo aralashmalarining ruxsat etilgan 

maksimal yong‘in xavfi konsentratsiyasini ham 

ekstraktorda, ham ishlab chiqarish binolarida 

sezilarli darajada kamaytiradi. Ekstraksiya 

jarayonida ish bosimidagi erituvchi-karbonat 

angidrid tarkibi erituvchida yog‘ mitsellalarining 

harakatchanligi va suyultirish tezligini oshirishga 

yordam beradi va shu bilan ekstraksiya moyining 

unumini 1,2 - 1,3 marta oshiradi. 

Shunday qilib, atmosferada haydab gaz 

kondensatidan va uning kub qoldig‘ini vakumda 

haydash yo‘li bilan boshqa individual 

erituvchilardan, sifati va arzonligi bilan ajralib 

turadigan, neftni bog‘laydigan pentayeritritol va 

alkidli smolalarni olish uchun kompozit erituvchilar 

olishga erishildi. 
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