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Анализ условий эксплуатации основных 

рабочих органов хлопкоперерабатывающих 

машин, предназначенных для комплексной 

механизации процессов уборки, 

транспортировки и переработки хлопка-сырца, 

показывает, что они имеют общие и 

специфические недостатки [4-5, 16, 23]. К их 

недостаткам общего характера относятся – 

сравнительно низкая производительность, 

большая потребляемая мощность, которые 

заложены в их конструкции. К специфическим 

недостаткам относятся повреждение волокна и 

семян хлопка, образование свободного волокна 

в результате удара при взаимодействии 

металлических рабочих органов с хлопком-

сырцом, возможность загорания хлопка-сырца 

при соударении с примесями, имеющимися в 

хлопке, а также за счет возникновения 

статического электричества в зоне трения пары 

хлопок–металл и высокого коэффициента 

трения при взаимодействии с хлопком-сырцом. 

Исходя из этого, необходимо решить 

задачу по разработке   новых полимерных 

композитов для изготовления деталей трущихся 

пар рабочих органов хлопкоперерабатывающих   

машин. С этой целью нами сформулированы 

основные требования, предъявляемые к 

композиционным полимерным материалам для 

деталей трущихся пар рабочих органов 

хлопковых машин и механизмов, работающих в 

условиях фрикционного взаимодействия с 

хлопком-сырцом. 

К КПМ для деталей трущихся пар рабочих 

органов хлопкоперерабатывающих машин 

предъявляются общие и специфические 

требования, обусловленные целевым 

назначением и условиями эксплуатации 

рабочих органов [5, 16, 23]. 

Общими требованиями к материалам 

относятся следующие: 

- технологичность и экономичность 

используемого материала, методики и 

оборудования для получения изделий 

различных габаритов и конфигурации; 

- должны иметь комплекс необходимых 

для условий эксплуатации свойств, 

сохраняющих стойкость при температурах -20-

+80о С, влажности окружающей среды до 75% и 

воздействии любых климатических факторов; 

 - при работе на трение и изнашивание они 

должны обладать достаточно хорошими 

антифрикционными свойствами и 

износостойкостью в диапазоне скоростей 0-8,0 

м/с и нагрузок 0,005-0,05 МПа. 

 К специальным требованиям относятся 

следующие: 

- при работе в контакте с хлопком-сырцом 

они не должны загрязнять или окрашивать 

хлопок, увеличивать повреждаемость 

хлопкового волокна и семян;  

- при работе на трение и износ должны 

иметь коэффициент трения с хлопком-сырцом 

не более 0,2-0,4, высокую износостойкость при 

режимах, соответствующих общим 

требованиям, но с учетом влажности хлопка-

сырца от 7,0 до 50,0 % и засоренности до 25,0 %;  

- в связи со специфическими свойствами 

хлопка-сырца (деформируе-мость, сжимаемость 

под нагрузкой, цепкость  хлопка-сырца), 

зависимости характеристик от влажности, 

электризуемость при трении с полимерным 

материалом, задирные  свойства (свойства 

хлопка-сырца оцарапывать поверхности 

материала за счет наличия в нем сорных 

примесей, части листа, стебля, створок, песка, 

пыли и мелких камней, которые глубоко 

внедряются в волокно, для их удаления 

требуются значительные ударно-

встряхивающие воздействия)  и сравнительно 

легкая воспламеняемость, не должны 

накапливать заряды статического электричества 

и образовывать искру при соударении с 

твердыми телами, имеющимися в хлопке-сырце.
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