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Способ получения КМЦ, включающий 

мерсеризацию целлюлозы водным раствором 

едкого натра с концентрацией, равной 220-250 

г/л, при 15-20°С, с получением щелочной 

целлюлозы и этерификацию полученной 

щелочной целлюлозы натриевой солью 

монохлоруксусной кислоты при молярном 

соотношении полученной щелочной целлюлозы 

и натриевой соли монохлоруксусной кислоты, 

равном соответственно 1 : 1,7-1,9, при 15-18°С, 

дозревание, сушку и измельчение полученной 

карбоксиметилцеллюлозы, отличающийся тем, 

что мерсеризацию проводят в течение 20-40 

минут, этерификацию проводят в течение 30 

минут, дозревание полученной 

карбоксиметилцеллюлозы проводят при 50 - 

60°С в течение 25-30 минут [1]. 

Использование предложенного метода 

заключается в следующем: В емкость, 

снабженную рубашкой для охлаждения, двумя 

горизонтальными мешалками и шнеком, 

находящимся между ними и расположенными у 

днища емкости, загружается измельченная 

целлюлоза, заливается раствор едкого натра 

концентрации 220-250 г/д из расчета 1,6-1,8 

литра на 1 кг абсолютно сухой целлюлозы и 

после активного перемешивания в течении 30- 

40 минут (время мерсеризации целлюлозы) и 

охлаждения щелочной целлюлозы до 18-200С с 

помощью хладагентов, подаваемых в рубашку 

емкости и в полые валы мешалок в емкость 

засыпается натриевая соль монохлоруксусной 

кислоты в количественном соотношении 1,2 к 

весу загруженной сухой целлюлозы и в процессе 

интенсивного перемешивания в течении 30 мин 

происходит первая стадия этерификации 

щелочной целлюлозы. В след за этим в этой же 

емкости при активном перемешивании в 

течении 25-35 мин происходит дозревание - 

вторая стадия этерификации. После завершения 

вышеуказанных процессов полученная 

карбоксиметилцеллюлоза с влажностью 35-40% 

выгружается для сушки и последующей 

упаковки. 

Пример 1. Загружалось измельченная 

целлюлоза, заливался раствор едкого натрия с 

концентрацией 250 г/литр и при активном 

перемешивании в течении 20 минут 

происходила мерсеризация при температуре 18-

200 затем после подачи натриевой соли 

монохлоруксусной кислоты проводилась 

этерификация целлюлозы в течении 30 минут, а 

в след за этим проходил процесс дозревания в 

течении 20 мин. Полученная 

карбоксиметилцеллюлоза имела следующие 

характеристики: 

- степень полимеризации (СП) - 900 

- степень замещения (СЗ) - 85 

- содержание основного вещества, % - 53 

- вязкость готового раствора (ПЗ) - 220 

- растворимость в воде, % - 98,8 

Пример 2. При прочих равных условиях, 

как в примере 1, концентрация щелочного 

раствора составила 230 г/литр время 

мерсеризации 30 мин. Качественные 

характеристики полученной КМЦ: 

- степень полимеризации (СП) - 1000 

- степень замещения (СЗ) - 86 

- содержание основного вещества, % - 53 

- вязкость готового раствора (ПЗ) - 205 

- растворимость в воде, % - 99,6 

Пример 3. При прочих равных условиях, 

как в примере 1, концентрация щелочного 

раствора взята 240 г/литр, время мерсеризации - 

40 мин., этерификация длилась 40 минут и 

дозревание КМЦ в течении 30 минут. 

Полученная КМЦ имела следующие 

характеристики: 

- степень полимеризации (СП) - 800 

- степень смещения (СЗ) - 86 

- содержание основного вещества, % - 56 

- вязкость готового раствора (ПЗ) - 205 

- растворимость в воде, % - 99,6 

Пример 4. 

При прочих равных условиях, как в 

примере 1, концентрация щелочного раствора 

была 220 г/литр, время мерсеризации - 20 мин., 

этерификация проводилась в течении 20 минут, 

а процесс дозревания - 30 минут. Качественные 

характеристики КМЦ были получены 

следующие: 

- степень полимеризации (СП) - 1200 

- степень замещения (СЗ) - 87 

- содержание основного вещества, % - 56 

- вязкость готового раствора (ПЗ) - 380 

- растворимость в воде, % - 99,8 

Оптимальными качественными 

характеристиками полученной КМЦ является 

данные приведенные в примере 1, так как они в 

полной мере отвечают требованиям 

нефтегазовой, промышленности - 

приготовлении растворов для бурения скважин, 

когда при бурении требуется высокой 

плотности буровых растворов, успешно 

используются данное приведенные в примере 4. 
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