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QISHLOQ X O‘JALIGI MASHINALARINING METALLKOMPOZITSION ROTATSION
YULDUZCHALARINI YANGI TEXNOLOGIYA ASOSIDA TAYYORLASH

Normurodov U.E.

Kirish. Bugungi kunda yangilanayotgan va yumshatib, begona utlarni ildizi bilan kesib
butun dunyo davlatlariga tanilayotgan O‘zbekiston tashlovchi ratatsion yulduzchalar kiradi.
Respublikasi uchun aynigsa, uning qishloq xo‘jalik Paxta chigiti ekilgan yer maydonlarida
sohalari uchun ishlatiladigan mashinalar va boshga chigitlar asta-sekin rivojlanib, o‘nib chiqadi va
har xil texnikalarning detallari ma’lum texnik bo‘yiga-eniga qgarab o‘sa boshlaydi. Bu yaxshi
talablarga javob berishi kerak. Shu sababli juda ammo ayrim vagtlarda ob-havo injigliklari
ko‘pchilik mashina va mexanizmlarda o‘rnatilgan boshlanadi va kuchli shamol, do‘l yog‘ishi, yomg‘ir
detallar asosan ishqalanish va yeilishga ishlaydi. Bu yoki kuchli jala quyishi ogibatida, o‘nib chigqan
detallarning yeilishga bardoshliligi po‘latlarning paxta yer maydonlarini qatgaloq qilib qotirib
ichki struktura tuzilishiga va maxanik xossalariga tashlaydi.
bogliq bo‘ladi [1]. Bo‘nday detallar ko‘proq o‘rta Qatgalog bo‘lgan paxta yer maydonlarini
yoki  yuqori uglerodli sifatli po‘latlardan yumshatish uchun asosan ninasimon rotatsion
tayyo‘rlanishi kerak, aks holda uzoq ishlash xizmati yulduzchalar kerak bo‘ladi, afsuski, bunday
cheklanadi [2]. Demak, qishloq xo°jalik mashinalari yulduzchali detallar bizni respublikamizda ishlab
va texnikalari unumli ishlashi uchun ularga yarogli chigarilmaydi, lekin bu detallar o‘rniga insonlar,
materiallar tanlash va keyin qo‘llash kerak. Ana ya’ni biz uchun aziz bo‘lgan opa-singillarimiz
shunday detallar jumlasiga yerga ishlov beruvchi, ishlaydi. Ular juda og‘ir sharoitda issiq kunlarda
gotgologlarni 5-7 mm gacha chugurlikkacha go‘l bilan mehnat gilishadi, qatgaloq bo‘lgan paxta
yumshatuvchi, yuza sirti qurigan yerlarni yer maydonlarini yumshatadi va barcha chopig

ishlarini ham bajaradi. Ammo lekin bu bilan
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muammo hal bo‘ldi degani emas, balki barcha
muammolarni to‘g‘ri qo‘yib, ularni hal qilish
kerakdir. Yurtboshimiz tomonidan chigayotgan
garorlarda yoshlar-insonlar mehnatidan emas, balki
gishloq xo‘jalik texnikalaridan unumli foydalanish,
zamonaviy innovatsion texnologiyalarni yaratish va

shular asosida yangidan-yangi texnikalar va
ularning ehtiyot qgismlarini ishlab chigarish
masalalari qo‘yilgan. Ana shu masala va

topshiriglarni  bajarish har birimizning hagigiy
insoniy burchimizdir.

Ishning magqgsadi va vazifalari. Kimyoviy-
termik ishlov berish turining nitrosementatsiya
usulini  qo‘llagan holda quyma ninasimon
yulduzchalarning tashgi yuza ish sirtida gatlam
hosil gilish va uni termik ishlov berish usulining
toblash va bo‘shatish usullarini qo‘llab, detalning
yuza qattigligi va mustahkamligini yugori, o‘zagini
esa normal qovushgoq qilib olish hamda
yulduzchali detallarning eyilishga bardoshliligini va
uzoq ishlash muddatini 3-4 barobarga oshirishdir.
Ishning vazifalariga o‘rta uglerodli po‘latni tanlash,
kimyoviy-termik ishlov berish turini
(nitrosementatsiya usulini) qo‘llash, termik ishlov
berish turining toblash va bo‘shatish usullarini
qo‘llash, po‘latning ichki tuzilishida martensit
strukturasini va mayda donali Kkarbidlarni hosil
gilish,  yulduzchali  detallarning  yeyilishga
bardoshliligini va uzoq ishlash muddatini uch-to‘rt
barobarga oshirishdan iboratdir.

Ushbu muammolarni hal gilish uchun avvalo
har xil rusumli mashinalar va traktorlar hamda
ularning to‘liq komplekt detallari kerak bo‘ladi.
Ko‘pchilik traktorlarning ishchi gismlari va
detallari ishgalanishga ishlasa, ayrimlariniki esa
faqat abraziv yeyilishga ishlaydi [3].

Bunday detallarning yeyilishga bardoshliligi
po‘latlarning tarkibiga, ichki struktura tuzilishiga va
mexanik xossalariga [4] bog‘ligdir. Shu bois bu
detallar o‘rta va yugoriuglerodli sifatli po‘latlardan
tayyorlanishi kerak, aks holda uzoq muddat ishlashi
anchaga cheklanadi [5].

Ekuv traktorlari doimo texnik jihatdan ishga
soz holatda bo‘lishi kerak. Buning uchun ular
ta’mirlanib tayyorlanadi, barcha detallari, gismlari
va mexanizmlari to‘liq tekshiriladi, baholanadi va
traktorlarning bajarayotgan ishlari doimiy nazorat
qilib turiladi. Demak, gishloq xo‘jalik mashinalari
va traktorlari unumli ishlashi uchun ularga yaroqli
materiallar tanlash va so‘ngra qo‘llash kerak. Ana
shunday detallar jumlasiga yerga ishlov beruvchi
gishlog xo‘jalik mashinalaridagi gotqologlarni 4-8
mm gacha chuqurlikgacha yumshatuvchi, yuza sirti
qurigan yerlarni yumshatib, begona o‘tlarni ildizi
bilan kesib tashlovchi ninasimon rotatsion
yulduzchalar kiradi. Bu ninasimon rotatsion
yulduzchalar — motigalar bundan 15-20 yillar avval
Rossiya  Federasiyasi  zavodlarida  kulrang
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cho‘yandan quyib olingan, ammo uning ishlash
muddati 40-80 g oshmagan, ya’ni tez yeyilib yoki
sinib ishdan chiqggan. Eng asosiysi Xxorijiy valyuta
hisobida sotib olingan va respublikamiz hududi
dalalarida ishlatilgan. Ammo bugungi kunda
bunday yulduzchalar bizda yo‘qligi sababli paxta
maydonlarida ishlatilmaydi.

Yugori tashkilotlar va dehgon fermerlarning
aytishlariga  qgaraganda, kulrang cho‘yandan
tayyorlangan ninasimon yulduzchalarning ishlash
muddati uncha ko‘p emas, masalan, kulrang
cho‘yandan quyib olingan detallar maksimum 40-
80 g ishlagandan so‘ng tez yeyilib, giyshayib sinib
ketgan, sababi shuki, yulduzcha materiali juda
mo‘rt va plastik, mustahkamligi esa juda pastdir.
Shuni aytish joizki, respublikamizga oxirgi o‘n besh
yoki yigirma yil davomida bunday ninasimon
yulduzchalar  umuman olib  kelinmagan va
ishlatilmagan. Lekin buning o‘rniga ishchi insonlar
yoki boshga yasama qo‘lbola detallardan
foydalanilgan, ammo ular yerga kerakli
chuqurlikgacha ishlov bera olmagan va agrotexnika
goidalariga umuman mos kelmagan. Shu bois paxta
ekinlari va boshqga har turli sabzavot ekinlarining
unumdorligi  keskin kamayib ketgan. Bunday
ishlarni oldini olish uchun mustahkam va sifatli
detallar ishlab chiqgarish talab gilinadi.

1-rasm. 30L (35L) po‘latidan quyib olingan va
tayyor yig‘ilgan quyma ninasimon rotatsion
yulduzchaning umumiy ko‘rinishi.

Yuqgorida aytib o‘tilgan kamchiliklarni va
muammolarni bartaraf etish magsadida Islom
Karimov nomidagi Toshkent davlat texnika
universiteti mexanika fakulteti «Materialshunoslik»
kafedrasi va  «Quymakorlik  texnologiyasi»
kafedrasi bilan hamkorlikda professor-o‘gituvchilar
va ilmiy izlanuvchilar tomonidan quyma ninasimon
rotatsion  yulduzchalarning takomillashtirilgan
shakli va o‘lchamlari (1-rasm) quymakorlik sexini
yer formasida uglerodli konstruksion po‘latdan
quyib olishning yangi innovatsion texnologiyasi
ishlab chiqildi [5]. Bu texnologiyaga asosan quyma
ninasimon yulduzchalar 30L, 35L po‘latlaridan
quyib olindi.

Ushbu yangi innovatsion texnologiya
bo‘yicha quyib olingan quyma ninasimon rotatsion
yulduzchalarning kimyoviy tarkibi, tuzilishi va
mexanik xossalari Islom Karimov nomidagi
Toshkent davlat texnika universiteti mexanika
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fakulteti «Materialshunoslik» kafedrasi
laboratoriyasida tekshirildi va tahlil qilindi.
Tekshiruv natijalari shuni ko‘rsatdiki, ninasimon
yulduzchalarning kimyoviy tarkibi 30L po‘latining
tarkibiga mos keladi, negaki 30L po‘lati
«O‘zbekiston metallurgiya kombinati» AJ ning
po‘lat erituvchi sexida quyib olinadi. Shuning
uchun ham bu yangi texnologiyani respublikada
mavjud bo‘lgan Xxom-ashyolardan foydalangan
holda ishlab  chigildi. Bizga  ma’lumki,
respublikamizdagi  gigant Korxonalardan  biri
«O*zbekiston metallurgiya kombinati» AJ da har xil
markali St20, 25, 30, 35, 40 po‘latlar eritiladi va
ulardan turli xil detallar va maxsulotlar ishlab
chigariladi hamda respublikada mavjud bo‘lgan
sanoat korxonalarining ehtiyojlari uchun ishlatiladi

[6].

Tadqgigoet natijalari va ularni muhokama
gilish. Kimyoviy-termik ishlov berilgan, ya’ni
nitrosementatsiya qilingan va so‘ngra toblab
bo‘shatilgan  quyma  ninasimon  rotatsion
yulduzchalarning dala sinovi quyidagi tartibda
o‘tkazildi. Sinov o‘tkaziladigan har bir dalaga 2
tadan 6 komplekt tayyorlandi. To‘liq yig‘ib
tayyorlangan yulduzchali detallar
respublikamizning Toshkent viloyati Bo‘ka tumani,
Sirdaryo viloyati Oqoltin tumani, Jizzax viloyati
Gagarin tumanining fermer xo‘jaliklarida dala
sinovi o‘tkazildi. Jumladan, Bo‘ka tumani Bo‘ka
Navoiy-fayz agro MMTP ga qarashli «Temur
fermer xo‘jaligi» da o‘tkazilgan dala sinovi
tartiblari bilan tanishib chiqaylik.
Nitrosementatsiyalangan va undan keyin toblab
bo‘shatilgan  quyma  ninasimon  rotatsion
yulduzchalar (HRC57-61) paxta ekilgan yer
maydonida (2-rasm,a,b,v,g) da ko‘rsatilgan tartibda
sinovga tayyorlandi va kultivasiya seyalkalari
tagilgan traktorga o‘rnatildi. Yulduzchalarning

yerga botish chuqurligi 5-8 mm gacha regulirovka
qilib qotirildi va dala sinovi boshlandi. Dala
sinovida fermer xo‘jalik rahbarlari va Toshkent
davlat texnika universitetining tadqiqot sinovini
o‘tkazuvchi professor-o‘qituvchilari qatnashishdi.
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2-rasm. Dala sinovi eksperimentini o‘tkazish

quyidagi tartibda olib borildi: a-ninasimon
rotatsion yulduzchalar ko‘zdan Kkechirilib
tekshirildi; b-traktor kultivasiya seyalkasiga
o‘rnatish uchun tayyorlandi; v-kultivasiya
seyalkasining oldi va orqa gismlariga 8 komplekt
mahkamlab o‘rnatildi; g-traktorni harakatga
keltirib dala sinovi boshlangan holatlarining
ko‘rinishlari.

Tekshirish natijalari  shuni  ko‘rsatdiki,
sinalgan  yulduzchalar qiyshaymagan, uncha
yemirilish va yeyilish bo‘lmagan, bor ammo juda
ham oz miqdorda va boshqa kamchiliklar
kuzatilmadi. Yulduzchalar og‘irligi sinovgacha
alohida-alohida va sinovdan keyin alohida-alohida
tarozida tortildi va olingan natijalari ish jurnaliga
yozib borildi. Masalan, sinov o‘tkazish shartlari
quyidagi tartib bo‘yicha o‘tkazildi: birinchi -
yerning fizik-mexanik xossalari; ikkinchi - namligi
—12,8%; uchinchi - yerning qattigligi — 3,7 KG/sm;
to‘rtinchi - yerning zichligi — 1,4 g/sm; beshinchi -
rotatsion yulduzchalarning yerga kirish chuqurligi —
6-8 sm; oltinchi -traktorning markasi — TTZ-80/11;
yettinchi - traktorning tezligi — 2-4 km/chas;
sakkizinchi - traktorning ish qobiliyati — normal
holatda ekanligi. Ushbu haqiqiy akt sinovi «Temur
fermer xo‘jaligi» paxta maydoni dalasida
o‘tkazilgan sinov materiallari va ToshDTU
xodimlari tavsiya etgan usullari asosida tuzildi.
Sinovdan o‘tgan ninasimon rotatsion yulduzchalar
yana kultivasiya traktorining seyalkalariga taqildi
va sinovlar davom ettirildi. Buning asosiy sababi
shuki, hali yulduzchalar juda mustahkam va
nihoyatda qattiq ishonarli holatda edi. Shuning
uchun dala sinovlari yana davom ettirildi. Tajriba-
eksperimental quyma  ninasimon  rotatsion
yulduzchalarning yeyilish miqdorini paxta Yer
maydonlariga ishlov berilgandan keyin sinalgan
detallarning  og‘irligini  kamayishi  hisobiga
anigladik.  llmiy-tadqiqot izlanishi natijalari
bo‘yicha bu detallarning ishga yaroqliligi va xizmat
muddatini oshirishi bo‘lib, bunda etalon sifatida
tajriba quyma rotatsion yulduzchalarning yeyilish
miqdori topilgan. Quyidagi 1-jadvalda etalon
sifatidagi tajriba yulduzchalarning og‘irliklari
bo‘yicha topilgan yeyilishlari va boshqa partiya
rotatsion yulduzchalarning og‘irligiga nisbatan
olingan sinov natijalari keltirilgan.
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