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Научно-исследовательская работа по 

усовершенствованию технологии плавки 

алюминиево-литиевых сплавов была  проведена 

в нескольких этапах, при котором вводимый в 

расплав литий нагревали до различных 

температур [1-3]. В данном этапе исследований 

образование графитового покрытия  на 

поверхность лития проводилось при 

температуре нагрева до 40 0С. При данной 

температуре поверхность материала покрылась 

графитом более равномерно и отслоения и 

пробелы были незначительными. В плавильный 

агрегат загружали литий предварительно нанеся 

на его поверхность графитовый углерод 

погружением его в стеклянный сосуд [4]. При 

этом литий вынимали из сосуда с порошковым  

графитом после интенсивного перемешивания. 

Литий получался с образованием на нем 

графитовой плёнки с графитом. Полученный 

литий с образовавшемся графитовым покровом 

вводили в жидкий расплав алюминия, 

температура которого в печи был в интервале 

700-720 0С. Полученный графитовый покров на 

поверхности лития показал очень эффективный 

результат. По результатам взвешивания при 

нагретом состоянии до 40 0С лития покрытие 

получилось равномерное с незначительными 

отслоенными участками. Погружение такого 

лития с защитным покровом в жидкий 

алюминиевый расплав привел к следующим 

результатам: 

1. Потери алюминия составили 2-4 %. 

2. Потери лития составили 3-5%. 

3. Расход порошкового графита составил 

26-27 грамм на 0,1 кг лития. 

Следующий этап исследований включал в 

себя нанесение графитового покрытия  на 

поверхность нагретого до температуры 50 0С 

лития. При данной температуре поверхность 

материала покрылась графитом более 

равномерно и отслоения и пробелы были 

незначительными. В плавильный агрегат 

загружали литий предварительно нанеся на его 

поверхность графитовый углерод погружением 

его в стеклянный сосуд. При этом литий 

вынимали из сосуда с порошковым  графитом 

после интенсивного перемешивания. Литий 

получался с образованием на нем графитовой 

плёнки с графитом. Полученный литий с 

образовавшемся графитовым покровом вводили 

в жидкий расплав алюминия, температура 

которого в печи был в интервале 700-720 0С. 

Полученный графитовый покров на 

поверхности лития показал очень эффективный 

результат. По результатам взвешивания при 

нагретом состоянии до 50 0С лития покрытие 

получилось равномерное с незначительными 

отслоенными участками. Погружение такого 

лития с защитным покровом в жидкий 

алюминиевый расплав привел к следующим 

результатам: 

1. Потери алюминия составили 2-3 %. 

2. Потери лития составили 3-4%. 

3. Расход порошкового графита составил 

26-28 грамм на 0,1 кг лития. 

Следующий этап исследований включал в 

себя нанесение графитового покрытия  на 

поверхность нагретого до температуры 60 0С 

лития. При данной температуре поверхность 

материала покрылась графитом более 

равномерно и отслоения и пробелы были 

незначительными. В плавильный агрегат 

загружали литий предварительно нанеся на его 

поверхность графитовый углерод погружением 

его в стеклянный сосуд. При этом литий 

вынимали из сосуда с порошковым  графитом 

после интенсивного перемешивания. Литий 

получался с образованием на нем графитовой 

плёнки с графитом. Полученный литий с 

образовавшемся графитовым покровом вводили 

в жидкий расплав алюминия, температура 

которого в печи был в интервале 700-720 0С. 

Полученный графитовый покров на 

поверхности лития показал очень эффективный 

результат. По результатам взвешивания при 

нагретом состоянии до 60 0С лития покрытие 

получилось равномерное с незначительными 

отслоенными участками. Погружение такого 

лития с защитным покровом в жидкий 

алюминиевый расплав привел к следующим 

результатам: 

1. Потери алюминия составили 1-2 %. 

2. Потери лития составили 2-3%. 

3. Расход порошкового графита составил 

28-30 грамм на 0,1 кг лития. 

По результатам данных исследований 

можно сделать следующие выводы: 

Выводы 

1. При плавке алюминиево-

литиевых сплавов поверхность лития ввод 

последнего в расплавленный алюминиевый 

расплав рекомендуется в жидкую ванну. 
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