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UDС 62-03 

TO`QIMACHILIK MATERIALLARIDA DEKORATIV BEZAK ELEMENTI SIFATIDA 

PIGMENTLI GUL BOSISHNI LOYIHALASH USULLARINING TAHLILI 

 

S.Sh. Tashpulatov, Sh.F. Tursunova  

 

Kirish. Toʻqimachilik materiallari asosan, 

tolalar, iplar va tayyor mahsulotlarning toʻqilish 

jarayonidan olinadi. Yengil sanoat va toʻqimachilik 

mahsulotlarini sifatli ishlab chiqarib, uni xalq 

extiyojini qondirish va eksport qilinishini 

kuchaytirish Respublika iqtisodiyotini 

rivojlantirishga asos boʻla oladi. Toʻqimachilik 

materiallarini sifatini oshirish uchun  ishlab 

chiqarishda xomashyodan tayyor maxsulotgacha 

boʻlgan jarayon sifatli tashkil etilishi lozim. Bu 

jarayonda materialga dekorativ bezak berish mato 

sifatini yanada oshishi va uni haridorgir boʻlishini 

ta'minlaydi. Dekorativ bezak nafaqat materialga, 

kiyimga, bino inshoatga, biz koʻrib turgan va 

foydalanayotgan xar qanday obektga koʻrkamlik, 

goʻzallik baxsh etadi. Insonga estetik zavqni 

bagʻishlaydi. 

Toʻqimachilik uchun dekorativ bezaklar juda 

xilma-xil boʻlib, bunda xar qanday rang, shakl va 

naqshni tasavvur qilish mumkin. Biz bu 

tasavvurlarni kashtachilik, zardoʻzlik, batika, 

toʻqish, raqamli bosib chiqarish va xk.lar bilan hosil 

qilamiz.  

Bularning ichida hozirgi kunda eng 

haridorgir va ommalashib borayotgan turi bu – 

ekranli bosib chiqarish materialda tasvirni yaratish 

uchun toʻrli ekrandan oʻtadigan rangni oʻz ichiga 

oladi.  Ma'lumki bosib chiqarish jarayoni 

boʻyoqlarsiz amalga oshmaydi. Qoʻllaniladigan 

dekorativ bezakli naqshni sifati uni matoda yorqin 

ajiralib koʻrsatib berish bu albatta foydalaniladigan 

boʻyoqga bogʻliq.   Bu usulda ma'lum turdagi 

boʻyoqlardan foydalaniladi. Ular yaxshi rang berish 

bilan sifati yuqori boʻlgan bosmani imkonini beradi. 

Biz buni foydalaniladigan mato, maqsadga 

asoslanib tanlaymiz.  

Metodika. Toʻqimachilik materiallarini 

boʻyash uchun moʻljallangan moddalar boʻyoqlar 

va pigmentlarga boʻlinadi. Boʻyoq – bu boʻyalgan 

materialga ichki yaqinlikka ega boʻlgan modda 

unga jalb qilinadi. Boʻyoqlarning erishi boʻyoq 

muxitda ma'lum bir bosqichda sodir boʻladi. boʻyoq 

materialga kirganda, tolalar bilan mustaxkam a'loqa 

xosil boʻladi. toʻqimachilik uchun moʻljallangan 

barcha boʻyoqlar organik moddalardir. Pigment – 

207

https://doi.org/10.1007/s002160050913
https://doi.org/10.1007/s00769–004–0818-x
https://doi.org/10.1007/s002160050711


Проблемные обзоры                                                                                                                                         Композиционные материалы №2, 2024 

 

 

bu toʻqimachilik yuzasiga rang berish qobiliyatini 

beradigan modda[1].  

Pigmentlar tolaga yaqin emas, shuning uchun 

ular Termoset qatronlarining kondenstlari bo'lgan 

plyonka hosil qiluvchi latekslar va maxsus o'zaro 

bog'lanishlarni o'z ichiga olgan biriktiruvchi 

kompozitsiyalar yordamida to'qimalarga 

o'rnatiladi. Xuddi shu sababga ko'ra, pigmentli 

bosib chiqarish turli xil tabiiy, suniy, sintetik va 

aralash to'qimachilik materiallarida qo'llaniladi. 

Pigmentlar suvda va kislotalar va ishqorlarning 

eritmalarida erimaydigan noorganik (turli 

metallarning oksidlari, metall kukunlari, 

mikrokristalli kuyikish) va organik rang beruvchi 

moddalardir. 

To'qimachilik materiallarini pigmentlar bilan 

bo'yash va bosib chiqarish bir qator asosiy 

avfzalliklari tufayli dominant texnologiyalardan 

biridir:  

- ko'p qirralilik, chunki bo'yoq zarralarini 

tolaga mahkamlash tolada kuchli bo'yalgan plyonka 

hosil qiluvchi maxsus bog'lovchi tufayli amalga 

oshiriladi;  

- ekologik toza, chunki pigmentlar bilan 

bosib chiqarishning zamonaviy texnologiyalaridan 

foydalanganda yuvish bosqichi yo'q;  

- ishlab chiqarish qobiliyati va foydalanish 

qulayligi, barcha turdagi tolalar va ularning 

aralashmalarini bo'yash imkoniyati tufayli[2].  

Shuning uchun pigmentli bosib chiqarish 

ulushi hozirda 50% dan ortiq.[3]  

So'nggi yillarda to'qimachilik sanoati 

pigmentli bo'yoqlardan foydalangan holda bosma 

matolarni ishlab chiqarishni sezilarli darajada 

oshirdi[4].   

Pigmentni bosib chiqarish har qanday boʻyoq 

moddasini toʻqimachilik materiallari yuzasiga 

yopishtirishdir. Bu jarayon mexanik  usulda,  

rotasion  prinsip yoki ipak ekran yordamida amalga 

oshiriladi.  

Jarayon va natija.  

1. Tayyorgarlik. Bosmaxonaga borishdan 

oldin mato yuqori haroratga ta'sir qiladi. Buning 

yordamida yuza tekislanadi va bo`yoq matoga 

yaxshi singiydi.  

2. Maxsulotni qo'llash.  Pigmentni bosib 

chiqarish boshqa texnologiyalardan farq qilishining 

sababi ishlatiladigan kimyoviy moddalar. Yorqin va 

aniq gullarni yaratish uchun ko'pincha Binder bilan 

siyoh ishlatiladi – yopishqoq mustahkamlikning 

maxsus polimerizatsiya qiluvchi komponenti. Bu 

naqshni tezda quritishga imkon beradi va bo'yoq 

matoga yaxshiroq singib ketadi. 

3. Quritish. Ushbu bosqichda pigment 

bo'yoqlari to'qimachilik yuzasiga mustahkam 

yopishishiga sabab bo`ladi.  Tuvalni quritish uchun 

kamida 3 daqiqa kerak bo'ladi. Bunday holda, 

harorat 140-160 °C bo'lishi kerak. 

4. Qayta ishlash. Mato grommets yoki 

boshqa qo'shimcha elementlar bilan pardozlanishi 

mumkin. Ko'pgina taniqli Evropa va Rossiya 

kompaniyalari to'qimachilarga pigmentlarga 

asoslangan bosma bo'yoqlarni tayyorlash uchun 

qat'iy tanlangan kompozitsiyalarini ishlab 

chiqadilar va taklif qiladilar. Masalan, "pigment" AJ 

mahsulotlariga asoslangan bosma bo'yoq quyidagi 

tarkibga ega, g/kg:

 

1-jadval 

Bosma bo`yoq tarkibi 

t/r Nomi Vazifasi Miqdori g/kg 

1 "TP"pigmenti  20-60 

2 Emultex 5BN (plyonka hosil qiluvchi komponent) 300-350 

3 Fiksator tarmoq hosil qiluvchi komponent 10 

4 Ammiak 25% eritma 0-14 

5 Plastitex 2 md akril qalinlashtiruvchi 120 

6 Yumshatilgan suv  1000 

 

Bosilgan kompozitsiyani qo'llaganingizdan 

so'ng, mato quritiladi va 145-150 °C haroratda 5 

daqiqa yoki 160-150 °C - 2-3 daqiqa davomida 

issiqlik bilan ishlov beriladi.  

Pigment yuvilganda o`chib ketishini va u ish 

jarayonida matoga yaxshi singishi uchun 

yorug`ikka, suvga, ishqalanishga chidamliligini 

oshirish uchun unga quyida tarkibda qo`shimcha 

moddalar kiritilib, matoga bosilgan gulning sifatini 

oshirish natijasiga erishildi. Pigmentga “Pat” 

aralashtiriladi. Patni tayyorlash uchun unga 

quyidagi 2-jadvalda moddalar, miqdori va ularning 

vazifasi keltirilgan. 
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2-jadval 

“Pat” tayyorlash  

t/r 
Kerakli masalliq 

(modda) 
Miqdori Vazifasi Jarayon 

1 Suv 850 kg Suyultirish 

1 tonnalik idishga avval 700 kg suv quyiladi aralashtirganda 

suv toʻkilib ketmasligi uchun.   Barcha masalliq solinib 

aralashtirib boʻlgandan soʻng suv 150 kg qoʻshiladi. 

2 Binder 90 kg 

Kraskani 

materialga 

yopishishini 

ta'minlaydi. 

Kerakli rangni chiqarish uchun foydalanilgan ranglarni 

miqdori qoʻshilganda 1.5-3.5 kg gacha boʻlsa 90 kg binder 

qoʻshiladi, 1.5 kg dan past boʻlsa 50 kg binder, 3.5 kg dan 

yuqori boʻlsa 140 kg binder qoʻshiladi. Rangchilar tayyor 

padga rang qoʻshyotganda kerakli rangning och-toʻqligiga 

qarab binder qoʻshadi. Qancha binder koʻp qoʻshilsa 

shuncha rang oʻchmaydi. Chiqarmoqchi boʻlingan rang toʻq 

boʻlsa shuncha koʻp binder qoʻshiladi. 

3 Ko`pik keskich 3 kg 
Ko`piklanishni 

oldini oladi 

Kimyoviy moddalar bir-biriga qoʻshilganda reaksiya 

bildirib koʻpik hosil qiladi. Bu modda esa koʻpiklashish 

oldini oladi. 

4 Fiksatr 4 kg 
Qotirish, 

yaltiratish 

Rangni oʻchmasligini ta'minlab, rangni matoda yaltirashi 

vazifasini ham bajaradi. 

5 Tinker 12 kg 

Rangni 

quyultirib 

matoda 

mustahkam 

qotirishini 

ta'minlaydi 

Agar tikner qoʻshilmasa rang suyuq boʻladi va matodan oqib 

ketadi. Rangchilar rang tayyorlanayotganda padga rang 

qoʻshadi natijada  pad suyuq xolatga keladi uni qoʻyiltirish 

uchun yana tikner qoʻshiladi. 

6 Amiak 6.5 kg Aralashtiradi 

Qoʻshilgan moddalarni bir-biriga aralashtirish uchun 

amiakdan foydalaniladi. Agar amiak qoʻshilmasa matoda 

rangni qoʻllanilayotganda palasa hosil boʻlishi mumkin. 

   

Quyidagi moddalar va ularning miqdori 

bilan yuvilganda, ishqalanganda xar hil tashqi 

tasirlarda matodan rangni o`chib ketish muammosi 

kamaytirilib, uning yorqinligi, mustahkamligi, 

sifatini 70 % oshirish natijasiga erishildi.  

 
1-rasm. Pat bilan olingan natija. 

 

Xulosa. Keyingi ishlar pigmentli bosib 

chiqarish uchun sintetik quyuqlashtiruvchi 

moddalarning yangi turlarini yaratishga qaratilgan 

bo'lishi kerak, ulardan foydalanish badiiy va rang-

barang dizayn sifatini va to'qimachilik 

mahsulotlarining raqobatbardoshligini oshiradi. 

Arzon narxga ega bo'lgan va bosilgan matoning 

qismini yumshoqligini saqlab, kuchli ranglarni 

olishga imkon beradigan past komponentli 

formaldegidsiz kompozitsiyalarni qo'llash orqali 

pigmentli bosib chiqarish jarayonini 

takomillashtirish zarur[5]. 
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