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свойства разработанных композиционных 

эпоксидных полимерных покрытий, ускоренном 

способом при обработке их в газоконсате и в 

бензине марки А80. Установлено, что все 

физико-механические свойств- адгезионная 

прочность, микротведость, прочность на изгиб и 

прочность на сжатие с увеличением времени 

обработке в газоконденсате и в бензине марки 

А80 именит тенденцию монотонного снижение 

до 205 часов, а затем кривые стремится к 

стабилизации. При этом самые высокие 

антикоррозионные свойства покрытия из 

эпоксидной композиции АК-ЭКП-6, а менышие 

имеет покрытия из эпоксидной композиции АК-

ЭКП-1. Остальные марки разработанных 

композиционных эпоксидных покрытий имеют 

промежуточные положение. 

Выводи: Таким образом, необходимо 

отметить, что важнейшие физико-механические 

свойства наполненных композиционных 

эпоксидных полимерных покрытий, 

обработанные ускоренным методом в течение 

300 часов в среде газокондесата и бензин марки 

А80 имеет в 1,5-2,0 раза больше чен 

ненаполненных бинарными наполнителями. 

Эпоксидными композициями. Высокие значение 

физико-механические свойства, являющихся 

критерием оценки коррозионностойкости 

созданных композиционных полимерных 

материалов и покрытий на их основе, 

обеспечивают высоки им работоспособность и 

долговечность в эксплуатационных условиях 

агрессивной среде. 
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Кириш. Сўнгги вақтларда  енгил саноатда, 

жумладан чарм  ишлаб чиқариш саноатида 

синтетик материаллар қўлланилиши билан 

бирга, табиий чарм махсулотларга бўлган талаб 

ортиб бормоқда. Уларга эстетик кўриниш 

бериш, эксплуатацион хоссаларини оширишда 

композицион лок-бўёқ материалларидан 

фойдаланиш муҳим аҳамият касб этади. Бу 

борада, юқори адгезион хусусиятга эга бўлган, 

сувга ва намликка чидамли композицион лок-

бўёқ қопламаларни  ишлаб чиқиш долзарб 

муаммодир.  Бундай қопламалар чарм матонинг 

ичига сингиши ва хар хил ғовакларни ёпиши 

керак бўлади. Физик-механик хоссаларни 

яхлишаш учун лок-буёк материалларининг 

структурасидаги ўзгаришлари ҳам эътиборга 

олинади. Қопламанинг деструкцияга учрашини 

камайтириш орқали қопламанинг бир текис 

тақсимланишини  таъминланади. Бунда, чарм-

қоплама ўртасидаги боғлиқликнинг 

таъминланиши  чарм матонинг микро- ва макро- 

структурасининг шаклланишида муҳим роль 

ўйнайди. Бу эса ўз навбатида чармдан ишлаб 

чиқарилаётган пойабзалларнинг юқори 

эксплуатацион хоссаларини ва эстетик 

кўринишини яхшилаш имконини беради [1]. 

Тадқиқотнинг обьекти сифатида 

маҳаллий ва иккиламчи хомашёлардан полимер 

композицияси асосидаги янги лок-бўёқ 

материалларини яратиш мақсадида, госсипол 

смоласи, тўлдирувчи сифатида эса микрокалцид 

ва сажадан фойдаландик. Пигмент ва 

сиккативлардан, лок-бўёқни суюлтириш учун 

эса эритувчи 646 фойдаланилган.   
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Олинган натижалар ва уларнинг 

тахлили. Ҳозирда пойабзал, ишлаб чиқариш 

корхоналарида ишлатиладиган лок-бўёқ 

қопламалар асосан четдан валюта ҳисобига 

келтирилмоқда. Бу эса ўз навбатида иқтисодий 

йўқотишларга олиб келади. Пойабзалларга 

эстетик кўриниш бериш, уларни намликдан, 

ташқи муҳит таьсиридан, радиациядан 

ҳимоялаш учун лок-бўёқ материалларига бўлган 

талаб тобора ортиб бормоқда.   

Ўзбекистонда 400 га яқин лок-бўёқ 

материаллари ишлаб чиқарилмоқда. қурилиш 

материалларига ишлатиладиган бўёқлар 

“Ўзқурилиш материаллари” АКнинг кўрсатиши 

бўйича 230 минг тоннани ташкил этадиган 

бўлса, шундан 45% Ўзбекистонда ишлаб 

чиқарилади. Лок-бўёқ материалларига бўлган 

талаб эса йилига 9% га ўсмоқда.  

Ўзбекистонда қуйидаги корхоналарда лок 

бўёқ материаллари ишлаб чиқарилади. Булар, 

“Lok Kolor Sintez” ўзбек-нидерланд-битан 

қўшма корхонаси, «Тошкент лок-бўёк заводи» 

АЖ ўзбек-хиттой Қўшма корхонаси, АЖ Қўшма 

“East-Kolor” АЖ Қўшмакорхоналар лок-бўёқ 

материалларини ишлаб чиқармоқда. Уларнинг 

ишлаб чиқариш ҳажми  ҳаммаси бўлиб йилига 

120 минг тоннани ташкил этади. Бу ишлаб 

чиқарилаётган лок-бўёқ материаллари айниқса 

қурилиш соҳасида ишлатилади. Пойабзал учун 

эса деярли четдан валюта ҳисобига келтирилади 

корхонаси,  “Link Paints Trading” ўзбек-россия 

қўшма корхонаси йилига 120 минг тонна  лок-

бўёқлар ишлаб чиқармоқда. Ҳозирда сувда 

дисперсланадиган бўёқларга талаб катта. Шу 

билан бирга  айнан пойабзал учун бўёқлар 

деярли четдан келтирилмоқда. Табиий чарм, 

набук, замшларни бўяшда четдан 

келтириладиган локлар, бўёқлар ишлатилади. 

Ҳозирда хориждан келтирилаётган “Vlotho 

lederschutz” номли полиуретан асосидаги лок 

сувдаги дисперланадиган локлар қаторига 

киради. Устки юзада юпқа қатлам ҳосил қилиши 

уни сувдан, ифлосланишдан сақлайди, ранги  

хира сирланган (глянцовый) юза  ҳосил бўлади. 

Бу эса емирилишдан ва қирилишлардан 

ҳимоялайди, лекин четдан келтириладиган лок-

бўёқ материаллари жуда қиммат булиб, бу лок 

замш ва духобага ишлатиб бўлмайди. 

Яратиладиган композицион лок-бўёқ материали 

янгилиги шундан иборатки, уларнинг таркибида 

махаллий хом ашёлар ва саноат чиқиндиларидан 

иборат бўлгани учун арзон, сув ўтказмайди, 

иссиқлик таъсирида ёрилиб, ёки кўчиб 

кетмайди. Композицияни тайёрлаш 

технологияси содда бўлиб барча хомашё 

компонентларини Ўзбекистонда топиш 

қийинчилик туғдирмайди. Шу сабабли кейинги 

тадкикотларимизда композицион лок-буёк 

материалларимизнинг бир хил рецептураларини 

ишлаб чиқдик. Олинган натижалар 1-жадвалда 

келтирилган. 

 1-жадвал 

Пойафзал саноатида қўлланиладиган композицион лок-бўёқ материаллар олиш учун 

таркиблар 

1-таркиб 2-таркиб 3-таркиб 4-таркиб 5-таркиб 

Ингредиентл

ар номи 
% 

Ингредиент

лар номи 
% 

Ингреди-

ентлар 

номи 

% 

Ингреди-

ентлар 

номи 

% 

Ингреди-

ентлар 

номи 

Алкид 

смоласи 
40 

Алкид 

смоласи 
55 

Алкид 

смоласи 
40 Нитро-лак 40 Нитролак 

Эритувчи-646 52 
Эритувчи-

646 
38 

Эритувчи-

646 
52 

Эритувчи-

646 
52 

Эритувчи-

646 

Госсипол 

смоласи 
5 

Госсипол 

смоласи 
2 

Госсипол 

смоласи 
3 

Дибутилфт

алат 
5 

Дибутилфта

лат 

Сажа 3 
“ОКМК” АЖ 

чиқиндиси 
5 

Микрокаль

цит 
5 Каолин 3 Сажа 

 

Ишлаб чиқиладиган композицион  лок-

бўёқ материалларимиз асосан  асосан маҳаллий 

хомашё ва саноат чиқиндилари асосида ишлаб 

чиқарилади. Шунинг учун унинг таннархи 

импорт қилинаётган бўёқлардан 2 баробар 

арзон. Сифати эса ундан қолишмайди. 100 мл 

лок-бўёқ материалимизнинг нархи 18000 сўмни 

ташкил этади. Ишлаб чиқилган лок-бўёқ 

материалининг  афзаллиги шундан иборатки, 

уни спрей кўринишда сепиш, чётка билан 

суртиш мумкин. Кўриниши қора ва жигарранг 

рангда бўлади [2-3]. 

Хулоса. Шундай  килиб, композицион лок-

буёк копламасининг маҳаллий ва иккиламчи 

хомашёлар хамда  ишлаб чиқариш чиқиндиси 

асосида мақбул таркиблари ишлаб чиқилди. 

Композицион лок-бўёқ қопламани чарм 

материаллари  юзасида мустаҳкам қатлам ҳосил 

қилиши ва  пойабзалнинг сирт юзасини ҳар хил 

таъсирлардан ҳимоялаб, унинг эксплуатацион 

хоссаларини яхшиланиши аниқланди. 
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