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Аннотация. В данной работе представлены результаты исследования коррозионно-защитных 

свойств стали N20 в 0,5 М растворе HCl дициандиамида (ДЦДА). Ингибирующие свойства соединений 

гравиметрическим методом при различных температурах и концентрациях. На основании результатов, 

полученных гравиметрическим методом, исследованы кинетика и термодинамика коррозионного 

процесса. Адсорбцию ингибитора на поверхности металла анализировали с помощью изотермы 

Ленгмюра. Определены константа равновесия, энергия Гиббса, значения энтальпии и энтропии 

процесса адсорбции. 
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УДК 674.815  

ТЕХНОЛОГИЯ ПРОИЗВОДСТВА ТРУДНОГОРЮЧИХ КОМПОЗИЦИОННЫХ ПЛИТНЫХ 

МАТЕРИАЛОВ ИЗ СТЕБЛЕЙ ХЛОПЧАТНИКА И МОДИФИЦИРОВАННЫХ 

МОЧЕВИНОФОРМАЛЬДЕГИДНЫХ ПОЛИМЕРНЫХ СВЯЗУЮЩИХ С АНТИПИРЕНАМИ 
 

Д.Н. Ходжаева, С.С. Негматов, Н.С. Абед, К.С.Негматова, Д.К. Холмуродова, Ш.Н.Жалилов 
 

Введение. В последнее в республике 

уделяется особое внимание на создание и 

реализацию инновационных технологий по 

разработке эффективных составов и технологий 

производства трудногорючих композиционных 

древесно-пластиковых плитных материалов, 

обеспечивающих высокие физико-механические 

и огнестойкие свойства на основе стеблей 

хлопчатника и химически модифицированных 

антипиренами полимерных связующих [1-5]. 

Объект и методика исследования. 

Объектами являются наполнители из стеблей 

хлопчатника и мочевиноформальдегидной 

смолы марки КФ-МТ (содержащих 0,2-0,3% 

водного формальдегида), антипирены азот, 

фтор, галогеносодержащих соединений, 

минеральные наполнители и техногенные 

отходы МОФ-1 АО «АГМК» и АО 

«Узметкомбинат». 

Результаты исследования и их анализ. На 

основании проведенных нами комплексных 

научно-методических и практических 

исследований усовершенствована 

технологическая линия для производства 

композиционных древесно-пластиковых  

плитных материалов на основе древесно-

волокнистой массы из стеблей хлопчатника и 

модифицированных мочевиноформальдегидных 

полимерных связующих. 

Усовершенствованная технологическая 

линия производства трудногорючих 

композиционных древесно-пластиковых 

плитных материалов на основе 

древесноволокнистой массы из стеблей 

хлопчатника и модифицированных 

мочевиноформальдегидных полимерных 

связующих представлена на рисунке 1. Она 

включает следующие виды оборудования и 

стадии работ: 1-подъемник, 2-стебли 

хлопчатника в тюках (без проволоки), 3-

подающий транспортер, 4-измельчитель стеблей 

хлопчатника в щепу, 5-измельчитель щепы в 

стружку, 6-винтовой шнек, 7-нож с прорезями 

для фракционирования, 8-воздуховод-

подающий транспортер стружки древесного 

наполнителя к линии ДППМ, 9-ёмкость для 

модифицированного 

мочевиноформальдегидного связующего 

компонента, 10-ёмкость для модифицирующего 

компонента - антипирена, 11-смеситель с 

дозатором, 12-сушилка для обезвреживания 

композиции, 13-смеситель типа ДСМ, 14-

формовочная машина, 15-гидравлический 

пресс, 16-веерный охладитель. 

Основной принцип работы данной 

технологической линии производства  

трудногорючих композиционных древесно-

пластиковых плитных материалов из древесно-

волокнистой массы  из стеблей хлопчатника и 

48



Физико-механика и трибология композиционных материалов                                                    Композиционные материалы №2, 2024 

 

 

модифицированных мочевиноформальдегидных 

полимерных связующих заключается в 

следующем: подъемник 1 подает тюки 

спрессованных стеблей хлопчатника 2 на 

транспортер 3, а оттуда тюки попадают в 

измельчитель щепа 4, затем щепа попадает в 

измельчитель стружки и после винтовым 

шнеком поступает в отсек 8 с ножами с 

прорезями, где происходит фракционирование 

стружки.  

 
Рис. 1. Схема усовершенствованной технологической линии производства трудногорючих 

композиционных древесно-пластиковых плитных материалов из древесно-волокнистой массы 

стеблей хлопчатника и модифицированных мочевиноформальдегидных полимерных 

связующих 

 

Отфракционированная стружка 

воздуховодным транспортером 8 направляется 

на линию ДППМ в бункер с дозатором 10, где 

стружка подвергается обработке с 

модифицированным 

мочевиноформальдегидным связующим с 

антипиреном из емкости 9. Далее обработанная 

стружка после сушки поступает в емкость 11, 

перемешивается в смесителе типа ДСМ-12, 

затем материал подается на формовочную 

машину 13, в которой происходит формование 

трудногорючих композиционных древесно-

пластиковых плит. Прессование и получение 

древесно-пластиковых плит выполняется на 

гидравлическом прессе 14. После этого, плиты 

охлаждаются на веерном охладителе 15. 

Далее были разработаны оптимальные 

технологические режимы прессования 

трудногорючих композиционных древесно-

пластиковых  плитных материалов на основе 

модифицированных мочевиноформальдегидных 

полимерных связующих и древесно-

волокнистой массы из стеблей хлопчатника. 

Как выше отмечено, в технологическом 

процессе изготовления трудногорючих 

композиционных древесно-пластиковых 

плитных материалов наиболее важным является 

определение оптимального режима 

прессования. Это зависит от задаваемой 

плотности древесно-пластиковых плит, а также 

от влажности, размеров частиц, 

продолжительности времени прессования и 

температуры. Установлено, что процесс 

прессования оказывает существенное влияние 

на формирование таких качественных 

показателей как: предел прочности при изгибе, 

предел прочности при разрыве перпендикулярно 

пласти, плотность, твердость, модуль упругости, 

удельное сопротивление выдергиванию гвоздей 

и шурупов, водопоглошение и разбухание. 

При разработке технологии получения 

трудногорючих композиционных древесно-

пластиковых плитных материалов, особое 

внимание было уделено изучению режимов 

прессования для установления оптимального 

значения удельного давления при прессовании 

древесно-пластиковых плит и 

продолжительности времени прессования, а 

также температуры прессования. 

В результате проведенных лабораторных и 

опытно-производственных испытаний по 

получению трудногорючих композиционных 

древесно-пластиковых плитных материалов 

прессованием на гидравлическом прессе П-250 с 

электрообогревном нами установлено, что 

значение удельного давления должно быть в 

пределах 3,0 и 3,3 кг/см2, при температуре 

обогрева древесно-пластиковых плит в пределах 

170-1780С. Оптимальное время нахождения 

пресскомпозиции под давлением пресса (3,3 

кг/см2) составляет 10 мин.  

Результаты оптимальных режимов 

прессования трудногорючих композиционных 

древесно-пластиковых  плитных материалов 

приведены в таблице 1. 
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