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Kirish. Magniy oksidi - Mg(OH)2 

metallurgiyada, o'tga chidamli materiallar ishlab 

chiqarishda, elektrotexnika va sellyuloza-qog'oz 

sanoatida, kauchuk mahsulotlari ishlab 

chiqarishda, qurilish materiallari sanoatida va 

qishloq xo'jaligida keng qo'llaniladi [1, 2]. 

Magniy alyuminiy qotishmalarini ishlab 

chiqarishda keng kulamli ishlatiladi, ular 

mustahkamligi, yengilligi va yong'inga 

chidamliligi bilan baholanadi. Bundan tashqari 

qadoqlash sanoati magniy uchun eng yirik 

iste'molchilardan biri hisoblanadi, undan keyin 

transport sanoati, qurilish va uzoq muddatli 

iste'mol tovarlari turadi. Magniy qotishmalari 

materialning og'irligi muhim bo'lgan sohalarda 

qo'llaniladi. Mg konstruktiv materiallarning eng 

yengili (Cu dan deyarli 5 barobar, Fe dan 4,5 

marta, A1 dan 1,5 marta engil) va egiluvchan va 

korroziyaga chidamli kimyoviy modda 

hisoblanadi [3, 4]. 

Magniyni ko‘p ishlatadigan sanoat 

tarmoqlari, titan shimgichni (metall shaklidagi 

xom titan) va quyma temir va po'lat ishlab 

chiqarish soxalari mos ravishda uchinchisi 

(taxminan 123 ming tonna yoki umumiy magniy 

sarfining 11%) va to'rtinchisi (magniy sarfi 119 
ming tonna) hisoblanadi. Ular magniy metalini 

oksidlovchi, oltingugurtsizlantiruvchi va 

modifikator sifatida sanoatda ko‘p ishlatadi [5]. 

Magniy asosida olingan qotishmalar 

yuqori mustahkamligi va korroziyaga chidamliligi 

tufayli atom energetikasi, aviatsiya va kosmik 

sanoatda keng qo'llaniladi. Bundan tashqari, ular 

kimyoviy moddalarni tanklarda saqlashda 

gidroksidi, mineral moylar va ftorni o'z ichiga 

olgan gaz muhitiga chidamli vositalardan biri 

hisoblanadi [6]. 

Magniy xom ashyosining asosiy tabiiy 

manbalari: magnezit - MgCO3, brusit - Mg(OH)2, 

dolomit - MgCO3•CaCO3, karnallit - 

KCl•MgCl2•6H2O, bishofit - MgCl2•6H2O, 

kiezerit - MgSO4•H2O. Kainit - 

MgSO4•KCl•3H2O, langbeynit - 2MgSO4•K2SO4, 

epsomit - MgSO4•7H2O [7]. 

Magnezitning eng katta o'rganilgan 

zaxiralari Xitoyda (1200 million tonna), 

Rossiyada (820 million tonna), Slovakiyada (490 

million tonna), boshqa Evropa mamlakatlarida 

(160 million tonna), Shimoliy Koreyada (445 

million tonna), Avstraliyada (260 million tonna). 

Amerika (105 million tonna)ni tashkil etadi. Ular 

dunyodagi tasdiqlangan zaxiralarning 90% dan 

ortig'ini tashkil qiladi [8]. Brusit (magniy 

gidroksid) konlari magnezitga qaraganda ancha 

kam uchraydi. Brusitning yirik koni Kuldur koni 

Rossiyada joylashgan, balans zahirasi 4,9 mln.t. 

Magniy gidroksid magniy oksidi va uning 

tuzlarini olishda asosiy yoki oraliq birikma 

hisoblanadi [9, 10]. 
Natijalar va muhokama. Ilmiy tadqiqot 

ishlarida labaratoriya ishlarini bajarish uchun 

Dexqonobod dolomit xomashyosidan ikkita 

namuna olib kelindi va ikkinchi namunadan 

foydalanildi. Ushbu namunalarning asosiy tarkibi 

1-jadvalda keltirilgan. 

1-Jadval 

Mahalliy dolomit xomashyosi namunalarining kimyoviy tarkibi 

Dexqonobod koni 

dolomiti 
CaO MgO Fe2O3 Al2O3 SO3 CO2 н.о. 

Namuna №1 37,55 13,57 0,214 0,366 0,80 44,43 0,56 

Namuna №2 33,06 16,82 0,225 0,371 0,83 45,20 0,65 

 

Dexqonobod koni dolomit xomashyosini 

nitrat kislotali qayta ishlash uchun yuqorida 

keltirilgan namunalardan ikkinchi dolomit 

namunasi tanlangan bo‘lib, uning kimyoviy 

tarkibi CaO - 33,06, MgO - 16,82, Fe2O3 - 0,225, 

Al2O3 - 0,371, SO3 - 0,83, CO2 - 45,2 va 

erimaydigan qoldiq (e.q) - 0,65 % ekanligi 

kimyoviy tahlillar asosida aniqlandi. 

Dexqonobod koni dolomit xomashyosini 

nitrat kislotasining 20, 25 va 30 % li 

kontsentratsiyalarida parchalash jarayoni 

qo’yidagi kimyoviy reaksiya tengliklari asosida 

HNO3 110 % meyyorida olib borildi. 

Fe2O3 + 6HNO3 → Fe(NO3)3 + 3H2O; 

Al2O3 + 6HNO3 → Al(NO3)3 + 3H2O 

MgCO3 + 2HNO3 → Mg(NO3)2 + CO2 + H2O 

CaCO3 + 2HNO3 → Ca(NO3)2 + CO2 + H2O 

Tajriba modeli qurilmasida olib borilgan 

ilmiy tadqiqot jarayonidan olingan natijalar 

Quyidagi 2 va 3-jadvallarda Dexqonobod 

dolomitini nitrat kislotasining 20, 25 va 30 % 

kontsentratsiyalarida, 50 ℃ haroratda va va 110 

% HNO3 me’yorida 40 minut davomida 
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parchalashdan hosil bo‘lgan bo‘tqa, suyuq faza va 

qattiq fazalarning kimyoviy tarkiblari hamda 

bo‘tqa va suyuq fazalarning reologik hossalari 

(zichligi va qovushqoqligi) keltirilgan. 

Qo‘yida keltirilgan 2- jadvaldan 

ko‘rishimiz mumkinki, bo‘tqa, suyuq faza va 

qattiq fazalarning kimyoviy tarkiblari mos 

ravishda CaO ning umumiy shakli 7,90 dan 10,81 

% gacha, 7,82 dan 10,75 % gacha ortishi va 18,12 

dan 10,45 % gacha kamayishi, MgO ning umumiy 

shakli 4,02 dan 5,50 % gacha, 4,04 dan 5,53 % 

gacha ortishi va 1,67 dan 1,08 % gacha 

kamayishi, NO3 ning umumiy shakli

2-Jadval 

Dehqonobod koni dolomitini nitrat kislotali parchalashdan olingan bo‘tqa, suyuq va qattiq fazalarning kimyoviy 

tarkibi (N-110%; t-50 ℃ va τ-40 min) 

3-Jadval 

Dexqonobod koni dolomitini nitrat kislotali parchalashdan olingan nordon bo‘tqa va suyuq fazalarning 

kimyoviy tarkibi (N-110%; t-50 ℃ va τ-40 min) 

 

15,80 dan 21,22 % gacha va 15,96 dan 

21,38 % gacha ortishi, Ca(NO3)2 ning umumiy 

shakli 22,66 dan 31,08 % gacha, 21,48 dan 29,38 

% gacha ortishi hamda Mg(NO3)2 ning umumiy 

shakli 14,69 dan 20,14 % gacha, 13,88 dan 18,99 

% gacha ortishi aniqlandi. 

Shuningdek yuqoridagi 3-jadvalda nordon 

bo‘tqa va suyuq fazalarning reologik hossalari 

(zichligi va qovushqoqligi)ga kislota 

konsentratsiyasi va haroratlarning ta’sirlari 

o‘rganilgan bo‘lib, bunda 20 °C da zichligi 

ρ=1,199÷1,313 va 1,134÷1,251 gr/sm3, 

qovushqoqligi  ν=1,314÷1,876 va 1,251÷1,787  

sPa gacha ortganligi, 80 °C da esa zichligi 

ρ=1,175÷1,279 va 1,119÷1,218 gr/sm3 gacha 

ortganligi hamda qovushqoqligi  ν=0,545÷0,779 

sPa ga va 0,519÷0,742 sPa gacha ortganligi 

aniqlandi. 

 
2-rasm. Dolomitni 20 % nitrat kislotasi bilan 

parchalshda dastlabki va sirt faol moddalar 

ishtirokida ko‘piklanish karraligining jarayon 

davomiyligiga bog‘liqligi. “PAA-gel” ning 10, 20 va 

30 gr/tonna dolomitga nisbatan parchalash 

jarayonidagi ko‘pik karraligiga ta’siri diagrammasi 

№ 
Konst. 

HNO3 % 
Q:S 

Kimyoviy va tuz  tarkibi, mass. % 

CaO MgO Fe2O3 Al2O3 NO3 Ca(NO3)2 Mg(NO3)2 

Butqaning kimyoviy tarkibi, mass. % 

1 20 1:3,5 7,90 4,02 0,054 0,089 15,80 22,66 14,69 

2 25 1:2,8 9,41 4,79 0,064 0,106 18,67 27,05 17,53 

3 30 1:2,3 10,81 5,50 0,074 0,122 21,22 31,08 20,14 

Suyuq fazaning kimyoviy tarkibi, mass. % 

4 20 1:3,5 7,82 4,04 0,033 0,035 15,96 21,48 13,88 

5 25 1:2,8 9,28 4,79 0,036 0,034 18,68 25,43 16,44 

6 30 1:2,3 10,75 5,53 0,039 0,033 21,38 29,38 18,99 

Qattiq fazaning kimyoviy tarkibi, mass. % 

7 20 1:3,5 18,12 1,67 2,81 7,00 ‒ ‒ ‒ 

8 25 1:2,8 13,95 1,19 2,39 6,42 ‒ ‒ ‒ 

9 30 1:2,3 10,45 1,08 2,32 6,00 ‒ ‒ ‒ 

№ 
Konst. 

HNO3 % 
Q:S 

Zichlik, g/sm3 Qovushqoqlik, sPа·s 

20°С 40°С 60°С 80°С 20°С 40°С 60°С 80°С 

Nordon butqa 

1 20 1:3,5 1,199 1,184 1,179 1,175 1,314 0,942 0,669 0,545 

2 25 1:2,8 1,252 1,315 1,233 1,226 1,595 1,143 0,813 0,663 

3 30 1:2,3 1,313 1,379 1,287 1,279 1,876 1,345 0,956 0,779 

Nordon suyuq faza 

4 20 1:3,5 1,134 1,128 1,123 1,119 1,251 0,897 0,637 0,519 

5 25 1:2,8 1,192 1,184 1,174 1,168 1,519 1,089 0,774 0,631 

6 30 1:2,3 1,251 1,239 1,226 1,218 1,787 1,281 0,910 0,742 
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3-rasm. Dolomitni 20 % nitrat kislotasi bilan 

parchalshda dastlabki va sirt faol moddalar 

ishtirokida ko‘piklanish karraligining jarayon 

davomiyligiga bog‘liqligi. “Struktol SB 2195” ning 

10, 20 va 30 gr/tonna dolomitga nisbatan 

parchalash jarayonidagi ko‘pik karraligiga ta’siri 

diagrammasi 

 

Labaratoriya sharoitida tajriba modeli 

qurilmasida olib borilgan ilmiy tadqiqot 

jarayonida Dehqonobod dolomitini xomashyosini 

azot kislotali parchalashdagi ko‘piklanish 

jarayoniga jarayon davomiyligida “PAA-gel” va 

“Struktol SB 2195” ko‘pik sundiruvchi sirt faol 

moddalarning bir tonna dolomit xomashyosiga 

nisbatan 10, 20 va 30 gr/tonnagacha bo‘lgan 

miqdorlarining ko‘pik karraligiga ta’sirlari 

aniqlandi. 
Yuqorida  keltirilgan 2 va 3 rasmlardan 

ko‘rishimiz mumkinki, Dexqonobod dolomit 

xomashyosini 20 % HNO3 bilan parchalash 

jarayonidagi ko‘pik karraligining diagrammalari 

keltirilgan bo‘lib, Bunda 30 minut davomida sirt 

faol moddalarsiz 1,875 dan 1,0 gacha dolomit 

xomashyosiga nisbatan 10 gr/tonna 

“PAA-gel” va “Struktol SB 2195” 

ta’siridagi ko‘pik karraligi va 1,829 dan 1,0 gacha 

va 1,053 dan 1,0 gacha, 20 gr/tonnada 1,534 dan 

1,0 gacha va 1,073 dan 1,0 gacha va 30 gr/tonnada 

esa 1,277 dan 1,0 gacha va 1,092 dan 1,0 gacha 

kayishi aniqlandi (2, 3 jadvallar). 

Xulosa. Shunday qilib tajriba modeli 

qurilmasi asosida dexqonobod dolomit 

xomashyosini kontsentratsiyasi 20, 25 va 30 % li 

nitrat kislotasi bilan parchalashdagi ko’pik 

karraligiga sirt faol modda (“PAA-gel” va 

“Struktol SB 2195”) larning ta‘sirlari va jarayonda 

hosil bo‘lgan nordon bo‘tqa va nordon suyuq 

fazalarning reologik hossalariga kislota 

kontsentratsiyasi hamda haroratlarning ta’sirlari 

va ularning kimyoviy tarkiblari ilmiy tadqiqotlar 

asosida o‘rganildi. 

Shuningdek, Dexqonobod dolomit 

xomashyosini kontsetratsiyasi 20 % li HNO3 bilan 

parchalashdagi ko‘pik karraligini “PAA-gel” va 

“Struktol SB 2195” sirt faol moddalarining 10 

gr/tonnaga nisbatan solishtirganimizdagi ko‘pik 

karraligi 1,245 va 1,161 martaga, 20 gr/tonnada 

1,596 va 1,385 martaga va 30 gr/tonnada 1,905 va 

1,533 martagacha kamayganligi aniqlandi. 
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