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foydalidir.Qum va qum tosh mavjud bo‘lgan neftgaz 

kon va quduqlari keltirib o‘tilgan (1-rasm). 

Xulosa: Neft va gaz quduqlarini burg‘ilash 
davrida quduq va quduq tubi atrofida sodir bo‘ladigan 

jarayonlarga eng zamonaviy asbob-uskunalarga 

murojaat qilish tavsiya etiladi. Quduqlarni burg‘ilash 
jarayonida quduq tubida qum yoki qumtoshli tog‘ 

jinslari kuzatilgan xolatlarda xam qo‘llash tavsiya 

etiladi. 

Qum yoki qumtoshlarni quduq tubida 
namoyon bo‘lishiga qarshi kurash usullari juda 

xilma-xildir va ularning funksional usulni tanlash 

hamda turli bosqichlarida qo‘llash imkonini beradi. 
To‘g‘ri tanlanib, bajariladigan texnologik ishlar 

quduq devorlarni epoksid qatroni asosida taklif 

qilinayotgan polimer kompozit materiali bilan 

mustahkamlash, uning burg‘ilash suyuqligiga 
tushishiga yo‘l qo‘ymaslik va quduq chuqurligini 

maksimal darajada oshirishni davom ettirish kerak. 

Bu esa asosiy masalani xal etishning texnologik 
ko‘rinishlaridan biri hisoblanadi. 

Neft va gaz quduqlarini burg‘ilashda qum va 

qumtoshli oralig‘ini burg‘ilash qiyinchilik 

tug‘dirmoqda. Shuning uchun bu kabi 
mummolarni bartaraf etish uchun taklif 

qilinayotgan kimyoviy kompozit materiallaridan 

foydalanish taklif etilmoqda.
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Kalit so‘zlar: quduq, burg‘ilash qorishmasi, uyum, qum, qumtosh, tiqinni shakllanishi, qumga qarshi 

filtr, qumning namoyon bo‘lishi, polimer, kompozit, xom ashyo, epoksid qatroni. 

Qumli oqimni paydo bo‘lishiga qarshi kurash usuli uchun eng samarali texnologiya va uskunalar 
qo‘llash hamda epoksid qatroni asosidagi kompozit materialli qorishmani quduqning tubidagi (qum yoki 

qumtoshli) maydonga quyish. Qumni qatlamdan oqib kelishiga yo‘l qo‘ymaslik uchun epoksidli qatron bilan 

aralashma xosil qilib, ma’lum vaqt oralig‘ida qattiq modda hosil qilinadi. 
Ключевые слова: Скважин, бурового раствора горизонт, песка, пробкообразования, 

противопесочный фильтр, пескопроявление, полимер, композит, материал, эпоксидного смола. 

Наиболее перспективным методом борьбы с пескопроявлениями являются технологии и 

оборудования, применяемые согласно по регламенту, закачка в кольцевом пространство призабойной 
зоны скважины смесей композитного материал на основе эпоксидного смола. Для предотвращения 

поступления песка из пласта и удержания смола и в определенном времени получить твердение 

веществ. 
Key words: well, drilling mixture, heap, sand, sandstone, stopper formation, anti-sand filter, sand 

manifestation, polymer, composite, raw materials, epoxy resin. 

The most effective technology and equipment for the method of combating the formation of Sandy flow 
is used, as well as pouring a composite material mixture based on epoxy resin into an area at the bottom of the 

well (sand or sandstone). To prevent the sand from flowing out of the layer, a mixture with epoxy resin is 

dressing and a solid is felt at certain intervals. 
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Кириш. Пахтани майда ифлосликлардан 

тозаловчи тозалагичлар асосан пахта тозалаш 

корхонасини пахтани қуритиш- тозалаш цехига 

ўрнатилади. Лекин пахтани қуритиш-тозалаш 
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цехида пахта таркибидан майда ифлосликлар 

етарли даражада ажралишига улгурмаслиги учун 

технологик тизимда тозалаш цехидан кейинги 
пахтани жинлаш цехидаги аррали жинларнинг 

таъминлагич-тозалагичида пахтани майда 

ифлосликлардан тозалаш жараёни амалга 
оширилади [1]. 

Пахтани майда ифлосликлардан тозалаш 

усулига қараб, тозалагичлар пневматик, 

пневмомеханик ва механик усулда пахтадан 
майда ифлосликларни ажратиш ускуналарига 

бўлинади. Тозалаш тизими технологиясида 

ўрнатилишига қараб, алоҳида ва батарея 
ҳолатида бўлади. Пахтани харакатланиш 

йўналиши бўйича тозалагичлар тўғри оқимли ва 

ўқ бўйлаб пахтани тозалаш ускуналарига 
бўлинади [2]. 

Аррали жинларни таъминлагич- 

тозалагичида пахтани харакатланиш йўналиши 

тўғри оқимли бўлиб, пахтадан майда 
ифлосликларни ажратиш жараёни механик 

усулда амалга оширилади. 

Ўтган асрнинг 50-йилларига келиб, аррали 
жинларда 3ХАД русумли тўрт барабанли 

таъминлагич-тозалагич ишлатилган [3]. 

Таъминлаги-тозалагични тозалаш самарадорлиги 
кам бўлиб, ўртача 7-9 % дан ошмаган. Бундан 

ташқари таъминлагич- тозалагичдан пахтани бир 

текис ёйилмасдан ишчи камерага берилиши 

юзага келган. Натижада жин ишчи камерасида 
тиқилишлар бўлиб, жин иш унумдорлигини 

камайишига олиб келган [4]. 

1970 йилнинг охирига келиб, 130 аррали 
жинларни ишлаб чиқаришга жорий этилишида 

аввал ДП-130 русумли жинда, сўнгра 4ДП-130, 

5ДП-130 ва ДПЗ-180 русумли аррали жинларда 

қўлланилган [5]. Таъминлагичда бир дона 
қозиқли барабан ва тўрли юза бўлиб, барабан ва 

тўрли юза конструкциясининг камчилиги 

оқибатида пахтага керакли даражада таъсир 
этилмаганлигидан пахта керакли миқдорда 

титилиб, ёйилмаган. Натижада таъминлагич-

тозалагичнинг тозалаш самарадорлиги кам 
бўлиб, ўртача 10 % дан ошмаган.  Бундан 

ташқари таъминлагич-тозалагичдан жин ишчи 

камерасига пахта керакли миқдорда ёйилмасдан 

берилганлиги учун  жинда тез-тез тиқилишлар 
юзага келиб, жин иш унумдорлигини пасайган ва  

юқори ҳамда паст навли пахталарни жинлашда 

битта аррага ўртача 5- 9 кг/соатни ташкил этган 
[6]. Шундай бўлсада, бугунги кунда амалдаги 

аррали жинларда бундай конструкцияли 

таъминлагич- тозалагичлар ишлатилмоқда (2- 
расм). 

Аррали жин таъминлагич-тозалагичини 

самарадорлигини ўргниш учун ишлаб чиқаришда 

тадқиқот ишлари олиб борилди. Тадқиқот 
ишлари Тошкент вилояти Пискент пахта тозалаш 

корхонасидаги 5ДП-130 русумли аррали жин 

таъминлагич-тозалагичида ўтказилди. Тажриба 

ишлари С-6524 селекцияли пахтанинг I нав 2-
синфида олиб борилди. Бунда технологияга 

берилаётган ғарамдаги пахтанинг намлиги ўртача 

10,5 %, ифлослиги ўртача 8,7 % ни ташкил этди 
[7, 8]. Бунда 2СБ-10 русумли қуритиш 

барабанидан кейинги пахтани намлиги ўртача 8,6 

% ни, ифлослиги ўртача 7,8 % ни, УХК 

агрегатидан кейинги намлиги 7,9 % ни, 
ифлослиги 1,53 % ни ташкил қилди. УХК 

агрегатидан кейин тозаланган пахта 

технологиядаги СС-15А русумли сепаратор 
ёрдамида ҳаво билан сўриб олиниб, жин шахтаси 

орқали таъминлагичга берилишида пахтанинг 

намлиги ўртача 7,7 % ни, ифлослиги ўртача 1,36 
% ни ташкил этди. Ушбу пахта жин тозалагичида 

тозаланганда тозалагичдан кейинги пахтанинг 

ифлослиги ўртача 1,23 % ни ташкил этди. Бунда 

тозалагичнинг тозалаш самарадорлиги ўртача 9,6 
% га тенг бўлиб, техник характеристикасидаги 

тозалаш самарадорлигига қараганда ўртача    5,4 

(абс)% га кам эканлигини кўрсатди. Пахтани 
жинлашда жиннинг иш 

унумдорлиги хронометраж усулида 

аниқланди. Бунда ишлаб чиқарилган тола тортиб 
олинди ва жиннинг соат бай иш унумдорлиги 

аниқланганда иш унумдорлиги битта аррага 

ўртача 10,0 кг/аррасоатни, машинага 1300 

кг/соатни ташкил этди. 

 
1- расм. 5ДП-130 русумли  аррали жин 

таъминлагич- тозалагичининг схемаси 

1- таъминловчи валиклар, 2-қозиқли барабан, 3-

тўрли юза, 4-чиқинди шнеги, 5-тарнов; 

6- магнит 

 

Пахтани жинлашда ишлаб чиқарилган чигитнинг 

тукдорлиги ўртача 10,7 % га, шикастланиши 
ўртача 3,24 % га тенг бўлди [9, 10]. 

Хулоса. 5ДП-130 русумли аррали жин 

таъминлагич- тозалагичнинг самарадорлиги 
бўйича ишлаб чиқаришда олиб борилган 

тадқиқот ишларининг натижаси С-6524 

селекцияли I нав 2-синфли пахтани тозалашда 

тозалаш самарадорлиги ўртача 9,6 % га тенг 
бўлиб, жин паспортидаги таъминлагич-тозалагич 
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тозалаш самарадорлигига қараганда ўртача              

5,4 (абс)% га кам эканлигини кўрсатди. Бунга 

асосий сабаблардан бири тозалагичдаги тўрли 
юза конструкциясининг камчилиги бўлиб, 

юзадаги тешикнинг керакли ўлчамда 

эмаслигидан барабандаги қозиқларни пахта 
оқимини тўрли юза сиртига уруб, судраб 

тозалашда тешикдан майда ифлосликларни 

ажралишига улгура олмаётганлигидир. Бундан 

ташқари тўрли юза сиртининг силлиқлигидан 
сиртнинг қозиқлар билан пахта оқимига ўзаро 

таъсирида пахтани керакли миқдорда титилиб, 

ёйилмаслигига олиб келмоқда. Керакли 
миқдорда пахтани ёйилмасдан ишчи камерага 

берилиши жиннинг тез-тез тиқилишига олиб 

келиб, жин иш унумдорлигини камайишига сабаб 

бўлиши кузатилди. Натижада жиннинг иш 

унумдорлиги     I нав 2-синфли  пахтани 
жинлашда ўртача 1300 кг/соатга тенг бўлиб, 

паспортдаги иш унумдорликка қараганда ўртача 

25,2 % га кам эканлигини кўрсатди [12]. 
Ўтказилган тадқиқот ишлари жин 

таъминлагич-тозалагични тозалаш 

самарадорлигини ва жиннинг иш унумдорлигини 

ошириш, ишлаб чиқарилган тола ва чигит 
сифатини яхшилаш учун тозалаш жараёнига 

таъсир этувчи асосий ишчи қисм бўлган 

тозалагичдаги тўрли юзани такомиллаштириш 
кераклиги аниқланди.
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Таянч сўзлар: Таъминлагич-тозалагич, аррали жин, тўрли юза, пахта, тола, чигит, ифлослик, иш 
унумдорлик, тозалаш самарадорлик. 

Махаллий 5ДП-130 русумли аррали жинлардаги таъминлагич-тозалагичларни тозалаш 

самарадорлигини ўрганиш учун ишлаб чиқаришда С-6524 селекцияли пахтанинг I нав 2-синфида 
тадқиқот ишлари ўтказилди. Натижада таъминлагич-тозалагичнинг тозалаш самарадорлиги ўртача 

9,6% га тенг бўлиб, техник характеристикасидаги тозалаш самарадорлигига қараганда ўртача 5,4 

(абс)% га кам эканлигини кўрсатди. Бунда жиннинг иш унумдорлиги ўртача 1300 кг/соат га тенг бўлиб, 

паспортидаги иш унумдорликка қараганда ўртача 25,2% га  кам эканлигини кўрсатди. 
Таъминлагич-тозалагични тозалаш самарадорлигини ва жинни иш унумдорлигини ошириш учун 

тозалагичдаги асосий ишчи қисм бўлган тўрли юзани такомиллаштириш кераклиги аниқланди. 

Ключевые слова: Питатель-очиститель, пильный джин, сетчатая  поверхность, хлопок, волокно, 
семена, засоренность, производительность, очиститльный эффект. 

Проведена исследования на I сорта класса 2 селекции С-6524 для изучение очистительного 

эффекта питателя-очистителя отечественного пильного джина марки 5ДП-130 в производстве. В 
результате очистительный эффект питателя-очистителя составила в среднем на 9,6%, что меньше на 

5,4 (абс)% очистительного эффекта питателья-очистителя по паспортам. При этом производительность 

джина составила на 1300 кг/ч., что в среднем на 25,2% меньше чем паспортной производительности 

джина. 
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