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NEFT VA GAZ QUDUQLARIDA QUM PAYDO BO‘LISHINING BARTARAF ETISH USULLARI 
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Kirish: Neft va gaz quduqlarini qurish eng 
murakkab muhandislik inshootlaridan biri 

hisoblanadi, uning muhim tarkibiy qismi biror bir 

oraliq uyumni ochilishi bo‘lib, qatlam va 

qatlamchalarni to‘liq burg‘ilab o‘tish sifat va 
samaradorligi quduqning keyingi xolatini namoyon 

qiladi va burg‘ilash davom ettiriladi. 

Neft va gaz quduqlarini tugallash 
(o‘zlashtirish) jarayonlarida qatlamlardan qum va 

qumtoshli tog‘ jinslarining quduqqa kirib borish 

xolatlari kuzatilmoqda. Ishlatish quduqlarida esa 
qumli tiqin paydo bo‘lmoqda. M. Masketning 

tadqiqotlariga ko‘ra, qumli tiqinlar orqali xosil 

bo‘lgan tog‘ jinslaridagi o‘tkazuvchanlik 200 baravar 

katta bo‘lib, neft oqimini 34 % ga kamayadi. Ushbu 
qum tarkibida 5% gacha neft mahsulotlari bo‘lishi, 

qumni bartaraf etishda hamda atrof muhitni 

zararlantirishda muammolarga duch kelinmoqda. 
Qum va qumtoshli aralashmalarning er osti va 

er usti uskunalari orqali xarakatlanishi natijasida 

ularni emirishga sabchi bo‘lmoqda. Ushbu turdagi 
asorat deyarli barcha neftgazli xudud (kon) lardagi 

quduqlarda kuzatilmoqda. Xorijiy nashrlarga ko‘ra, 

qumni tozalash muhim muammo hisoblanadi, 

ayniqsa Kaliforniya, Meksika ko‘rfazining Shimoliy 
qismi (AQSh), Kanada, Venesuela, Trinidad,  

G‘arbiy Afrika, Indoneziya, Rossiya va boshqalar. 

Faqat Ozarbayjon respublikasining neftqazib 
chiqaruvchi maydonlarida xar yili taxminan 100 

mingga yaqin ta’mirlash ishlari olib boriladi va faolit 

olib borayotgan quduqlardan salkam 200 donasi 

ishlatish fondidan chiqarilmoqda [1, 3]. 
Obekt va tadqiqot usuli: Ushbu muammo 

Respublikamizda ham mavjud bo‘lib, burg‘ilash 

jaryonlariga qiyinchilik tug‘dirmoqda, quduqlarni 
tugallash yoki o‘zlashtirishda bu juda muhim 

ahamiyatga ega bo‘lmoqda. 

Ko‘p miqdorda qumni erning yuzasiga 
chiqishi natijasida, quduqning ichki qismida 

bo‘shliqlar va quduq devor tanasini notekisliklar 

paydo bo‘lmoqda. Burg‘ilash qorishmasining 

tarkibidan tozalash muammolar tug‘dirmoqda. 
Burg‘ilash qorishmasining oquvchanligi va 

xaraktlanishiga sezilarli darajada ta’sir ko‘rsatmoqda. 

Qum paydo bo‘lishi bilan murakkablashgan 
quduqlarning mavjud ishlash usullarini ikki guruhga 

bo‘lish mumkin: 

1) quduqlarni paydo bo‘ladigan qum yoki 
qumtoshlarni olib tashlash bilan ishlash; 

2) quduq tubi oraliqlarida qumni paydo 

bo‘lishini oldini olish yoki to‘liq bartaraf etish. 

Birinchi guruhda qum yoki qumtosh tog‘ 
jinslari tomonidan paydo qiluvchi tiqinlarni yo‘q 

qilish usullari, yuzaga keladigan qattiq zarrachalarni 
olib tashlashni ta’minlovchi texnologiyani ishlab 

chiqish, maxsus qo‘shimcha quvurlardan foydalanish 

quduq tubini to‘liq yuvish orqali tiqin paydo 

bo‘lishini oldini olish uchun suyuqlik quyish va 
hokazo. Er osti va usti uskunalarining abraziv 

emirilishiga qarshi kurashish uchun qum ajratgich 

sentrafuga va boshqa tozalovich vositalarining barcha 
turdagi loyihasini yaratish lozim bo‘ladi. Ushbu 

usullarni kamchiligi quduq tubidagi jarayonga 

ishtirok etish juda murakkab hisoblanadi. 
Qumni quduq tubidan tozalash va paydo 

bo‘lishini oldini olish prinsipiga asoslangan samarali 

usullari ishlab chiqish kerak. Eng oddiy usul - 

quduqdan suyuqlik olishni cheklash, bu quduqqa 
qum oqimini kamaytirishga imkon beradi, lekin ayni 

paytda neft qazib olish talablari ortayotgan vaqtda 

quduqni to‘htatish mahsulot berish darajasini 
pasaytirishga olib keladi. Xar qanday xolatda xam 

quduqlarni burg‘ilash davom ettirish davr talabidir. 

Quduq tubi oralig‘idagi qatlam tog‘ jinslarini 
mustahkamligini mustahkamlashda kimyoviy, fizik-

kimyoviy, mexanik va aralashgan usullar mavjud. 

Keng foydalaniladigan usullardan biri bu kimyoviy 

usul hisoblanib, tog‘ jinslarini bir biriga bog‘lovchi 
yoki sementlovchi moddalar bilan suniy tog‘ jinsi 

paydo qilish mumkin: 

- qatronlar (smola); 
- sement bilan xar xil aralashmalar; 

- qotuvchi birikmalar va unga qo‘shuvchi 

birikmalar. 

Ularning samaradorligi tog‘ jinslarining (qum 
va qumtosh) kolektorlarni (qatlam) xususiyatlarining 

sezilarli darajada sifatli mustahkamlagandan keyin 

etarli darajada barqarorligini ta’minlash amalga 
oshiriladi. 

Shunday usullar mavjudki, bu usullar xam 

yaxshi samara berib, bu mexanik usul keng miqyosda 
ishlatilib kelinmoqda. Neft va gaz quduqlarini 

loyihadagi chuqurlikdagi qum oqimiga qarshi filtrlar 

bilan jihozlash hisoblanadi [2]. 

Fizik-kimyoviy usullardan biri qum yoki 
qumtoshli tog‘ jinslarini mavjud oraliqlarni kimyoviy 

ishlov berish orqali quduq o‘qiga qarab 

xaraktlanuvchi qum oqimi xarakatini sekinlatish yoki 
umuman to‘htatish mavjud muammoni bartaraf etadi. 

Qum oqimini bartaraf etish yoki oldini olish 

usullaridan biri qumli qatlamni burg‘ilab o‘tilgan 
oraliqni maxsus plastmassa bilan to‘ldirishdir. Qumni 

plastmassa bilan to‘htatish taxminan bir necha yillar 

oldin taklif qilingan. 

To‘yintirilgan polimer kompozitsiyalarini 
olish uchun ko‘p hollarda sferik zarralardan (shisha, 
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mikrosfera, yongan kul), donadorlardan (qurum, 

kremne, yog‘och qipig‘i, bo‘r, kaolin), yopishqoq 

moddalardan (talk, grafit, slyuda), ninasimon 
shaklidagi (oksidlar, tuzlar, silikatlar) va tolasimon 

qattiq qo‘shimchalar (paxta, asbest, sellyuloza) 

kiradi. 
Keng assortimenti turli xil xususiyatlarga ega 

to‘ldiruvchilar turlari ko‘p, shulardan kimyoviy 

bo‘lib – organik (grafit, sellyuloza, yog‘och qipig‘i); 

mineralllardan (kaolinn, kvars, asbest, metall 
oksidlari, bo‘r, ohaktosh); metallardan (rux changi, 

temir va mis kukuni). 

Qum va qumtoshli oraliqlarni burg‘ilab o‘tish 
jarayonida quduq o‘qiga qumli tog‘ jinslarini 

xarakatini bartaraf etish uchun yuqori polimer, 

polietilen, epoksid qatroni va boshqalardan 
foydalanilib kelinmoqda [4]. 

Qumli qatlamlarni qotirish uchun 

ishlatiladigan qo‘shimchalarni (modda) qattiq 

yuzasining ta’siri interfeys qatlamidagi 
makromolekulalarning mumkin bo‘lgan 

konformatsiyalari sonining kamayishi, bo‘shashish 

vaqtining o‘zgarishi, haroratning oshishi yoki 

pasayishi, shuningdek molekulalarning qadoqlash 

zichligining oshishi kabi ko‘rsatgichlar bilan 

ta’riflanadi [5]. 
Naticha va uni mulohazasi: Tugallash 

oraliqlarini (konduktor, texnik kolona, ishlatish 

kolonnasi) statsionar uskunalar yordamida suyuqlik 
to‘ldirish amalga oshirish kerak. 

Ushbu to‘ldiruvchi sifatida tavsiya etilgan 

kimyoviy reagent epoksid qatroning polimer 

kompozit aralashma asosida quduqni burg‘ilab o‘tish 
murakkab bo‘lgan oraliqlariga xaydash 

operatsiyasini amalga oshirish kerak. 

Quduqdagi qumli oraliqlarni EQPKM bilan 
mustahkamlash texnologiyasini ishlab chiqish. 

Qumli oraliq burg‘ilab o‘tiladi va burg‘ilash ma’lum 

masofaga etganda kolonna ko‘tarib olinadi va qumli 
oraliqqa kerakli miqdorda EQPKM moddasi 

quyiladi. Burg‘ilab o‘tishda qumli oraliq to‘liq yoki 

qisman burg‘ilab o‘tiladi hamda qumni kelishini 

to‘htatish maqsadida kolonna ko‘tarib olinadi. 
Quduqqa tayyorlangan modda maxsus kontener yoki 

burg‘ilash kolonnasi orqali xaydaladi va to‘liq qotishi 

kutiladi. 
 

1 2 3 4 5 6 7 8 

 
1-rasm. Qumli 2-son quduqning litologiyasi: 

1-chuqurlik, m; 2-litologiyasi; 3-namuna olish oralig‘i; 4-samarali oraliq; 5- namuna 
orqali olingan g‘ovaklik; 6- geofizik tadqiqot natijasida olingan g‘ovaklik; 7-gaz 

mavjudligi; 8-sinov olib boriladigan oraliq. 

Qumni o‘ziga biriktirish xususiyatiga ega 

bo‘lgan EQPKM bilan Respublikamizdagi neft va 
gaz (Surxandaryo megasinekliza, Janubi-G‘arbiy 

Hisor tizmasi, Buxoro-Xiva neft va gaz xududi va 

Farg‘ona egikligi) xududlarida uchraydigan qum va 

qumtoshli oraliqlarni burg‘ilab o‘tishga ijobiy 

yordam eradi. 
Ushbu moddani qum mavjud bo‘lgan yuqori 

oraliqlaridagi qatlamli quduqlarning ishlatish ayniqsa 
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