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Kaaut cy3map:  crmekTpocKomus, peHTreH(IyOpeCHeHUUs] TaXJIWid, CKalHEpJIOBYH BIIEKTPOH
MHUKPOCKOII, PyX, CEJIEH.

Maskyp Makomazia 03yKa TapKuOUary celieH Ba pyX HOHJIAPUHU aHUKJIAIIHN CKaHHEPIOBYH AJIEKTPOH
MHKPOCKOIT Ba peHTreHo-(bJIyopecueHT TaxXJIMJIW HATHXaJIapyu TaKKOCJIaHOU. Onunrad HaTwXaiuap )73ap0
CONMUIITUPUIANO yIIOY UKKU yCYyJIaH PEHTTeH-(IyOpPECeHT METOIU CE3TUPIIHK 1apa)kacH IOKOPUIIUTH (10'5-
10°) manrmyna Tapkubuza PUM fa Ba yHJaH macT 6y/IraH MUKIOpIA CeleH Ba PyX HOHIAPMHM AHMKJIAII
MMKOHUHH OepIu.

KiroueBble cji0Ba: CIIEKTPOCKOITHUS, PEHT€HO-(ITyOPECLEHTHBIN aHaJ N3, CKAHUPYIOIUH 3JIEKTPOHHBIN
MHMKPOCKOII, HUHK, CCJICH.

I[HSI onpeacicHusd COoACpKaHUA CCJICHAa W MIUHKAa CpaBHEHBbI PE3YyJIbTaTbl AHAJIW30B MCETOAaMH
CKaHHPYIOUIEH JIIEKTPOHHOW MHUKPOCKOIUU ¥ PEHTreHo(IyopecleHTHOro aHaiu3a. llpu cpaBHEHUH
MOJIYYEHHBIX ~ PE3YJIBTATOB PEHTICHOQIIYOPECIICHTHBIM METOJ IOKa3al 0ojiee BBICOKHI  YPOBEHBb
gyscTBuTensHOCTH (10°-10°) 1 I03BOMAET ONpEIENATH HOHKI CeTeHa U IIMHKA B 00pasax KOPMOB Ha YPOBHE
u "mke TTJIK.

Key words: pectroscopy, X-ray fluorescence analysis, scanning electron microscope, zinc, selenium.

To determine the content of selenium and zinc, the results of analyzes using scanning electron
microscopy and X-ray fluorescence analysis were compared. When comparing the results obtained, the X-ray
fluorescence method showed a higher level of sensitivity (10-5-10-6) and allows the determination of selenium
and zinc ions in feed samples at and below the MPC.
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IP SIFAT KO‘RSATKICHLARINI OSHIRISHGA BAG’ISHLANGAN ILMIY ISHLAR
TAHLILI

D.E. Kazakova, S.I. Tojimuradov, A.A. Salomov

Kirish. Hozirgi vaqtda to‘qimachilik tarmoqlarida o‘sish sur’atlarini oshirishni orgali
sanoatining jahon amaliyotida muayyan yutuglarga paxta tolasini chuqur gayta ishlash va to‘qimachilik
erishilib, tovarlarning ragobatbardoshligini va tikuv-trikotaj mahsulotlarini eksport xajmini
ta’minlash, paxta tolasini yigirish samaradorligini oshirish...” [1] vazifasi qo‘yilgan.
oshirish uchun texnologik jarayonlarni Adabiyotlar tahlili. Har bir vyigirish
takomillashtirishga alohida e’tibor garatilmoqda. sistemasidan olingan ipning sifat ko‘rsatkichlari

Mahalliy tabiiy tolalar aralashmasidan turlicha  bo‘ladi.  To‘gimachilik  sanoatida
raqobatbardosh to‘qimachilik mahsulotlari ishlab ishlatiladigan iplarning 60% dan ko‘pi xalqali karda
chiqarish hozirda to‘qimachilik sanoatining muhim usulida olinadi. Ushbu yigirish sistemasida olingan
vazifasi  hisoblanadi. To‘qimachilik  sanoati iplar to‘quvchilik korxonalarining asosiy xom
mamlakat igtisodiyotining  istigbolli tarmog’i ashyosi hisoblanadi.
hisoblanadi va shu bilan birga aholi bandligi Pnevmomexanik usulda yigirilgan iplar
masalalarini ham o‘z ichiga oladi. Mahalliy tabiiy ancha yumshoq, g’ovaq va mustahkamligi boshqa
tolalardan tayyor sanoat mahsulotlari va iste’mol yigirish sistemasidagi iplarga nisbatan ancha past
tovarlarini ishlab chigarishda yangi texnika va bo‘ladi. Chunki ip shakllanish jarayonida tolalarni
texnologiyalardan foydalanish yugori samara ipning  ko‘ndalang  kesimida  bir  tekisda
beradi. joylashmasligi sababli ushbu yigirish sistemasida

2022—2026 yillarga mo‘ljallangan Yangi olingan ipning pishigligi past bo‘lishini ta’minlaydi.
O‘zbekistonning taraqqiyot strategiyasida Muallif  [2,3,4] pnevmomexanik usulda
iqtisodiyot tarmoqlarida o‘sish sur’atlarini oshirish, yigirilgan ip mustahkamligi past bo‘lishi sabablarini
hamda milliy igtisodiyotni bargarorligini saglashga o‘rgangan. Natijada tolalar ipning o‘zak qismida
alohida  ahamiyat berilmoqda.  “Iqtisodiyot ko‘proq va uning atrofidagi tolalar kam miqdorda
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joylashishi sababli pnevmomexanik usulda olingan
iplarda pishiqlik past bo‘lishini kuzatgan.

Mualliflar [5,6,7] tomonidan olib borilgan
ilmiy tadgiqot ishlarida ip yigirish jarayonida tolalar
kam kuch ostida bo‘lishi, faqatgina kamera sirti
yuzasidagi tolalargina ip strukturasida ahamiyatli
ekanligi xulosa gilingan.

IImiy tadgiqot ishi [8] da mahsulotdagi buram
berish  jarayoni (pishitish)  mahsulotning
cho‘zilishga chidamliligini keskin oshiradigan
asosiy omillardan hisoblanadi. Birog, buramlar soni
ortib borgan sari ipning gattigligi ortadi. Tolalarni
bir biriga nisbatan ishgalanish kuchini ortiruvchi
ikkinchi omil bu markazdan gochma kuch
hisoblanadi. Markazdan gochma kuch ortgani sari
tolalarning kamera devori hamda bir biri bilan
ishgalanish kuchi ortib boradi.

Mualliflar [9;10] ilmiy tadgigot ishlarida
pnevmomexanik yigirish usuli olingan ipining
mustahkamligi past bo‘lishida tayanch nuqtaning
yo‘qligi, kamera devori hamda tolalar o‘rtasidagi
o‘zaro ishgalanish kuchini kamligi hisobiga
buramlar sonini kamayishi sabab deb ta’kidlab
o‘tishgan.

Pnevmomexanik ip  yigirishda asosiy
jarayonlardan hisoblangan diskretlash jarayonida
diskret tolalar ogimda tolalarning paralellashishi
natijasida mexanik  shikastlanishga uchrashi
kuzatilgan. Buning natijasida tolalarning o‘rtacha
uzunligi  kamayishi va ipdagi uzish kuchi
kamayganligi kuzatilgan. Ammo to‘g’ri xom
ashyonini to‘g’ri tanlash va mashinaning rostlash
parametrlarni  mugobillashtirish ~ orgali  tola
shikastlanish darajasini kamaytirishga erishilgan.

Shuni ta’kidlash lozimki, yuqori sifatli ip
ishlab chigarish uchun diskretlash jarayoniga
tayyorgarlik muhim ahamiyatga ega. So‘nggi
yillarda olimlar ishlab chigarilgan ipning sifatini
oshirish borasida bir gator tadgigotlar olib
bormogdalar.

Tadgigot metodologiyasi. Pnevmomexanik
yigirishda asosiy jarayonlardan biri diskretlovchi
qurilma yordamida tolali massa kompleksini aloxida
tolalarga ajratish hisoblanadi [11,12]. Diskretlovchi
barabancha zichlovchi voronkaga ofrnatilgan
ta’minlovchi stolchadan iborat. Tolali pilta shu
zichlovchi voronka orqali o‘tadi. Stolcha prujina
yordamida ta’minlovchi silindrga siqiladi va
natijada diskretlovchi barabancha tortib ketadigan
darajada  kerakli kuchlanish hosil bo‘ladi.
Ta’minlovchi silindr piltani tishli garniturali
diskretlovchi barabanchaga uzatadi. Diskretlovchi
barabancha tishlari uzluksiz tola ogimini alohida
tolalarga ajratadi va tolalarni chigindi nugsonlardan
tozalaydi [13]. Ta’minlovchi juftdan chigayotgan
tolalar iflosliklardan ajraladi va barabancha
garnituralari tishlari yordamida olib Kketiladi.
Barabancha aylanganda iflos chigindilarni chigindi

180

ajratuvchi kanalga olib boradi, tolalar esa transport
kanali bo‘ylab yigiruv kamerasini ishchi yuzasiga
yo‘naladi. Bunda tola o‘zini harakati davomida
orientatsiyalanadi va to‘g’rilanadi.

1-pacm. Diskretldvchi qurilma

Tolalarni iflos chigindilardan tozalash
yigiruv qurilmasini chiqindi so‘ruvchi kanalining
konstruktiv parametrlariga bevosita bog’liq bo‘ladi.
Diskretizatsiya jarayonini kamchiligi pilta sifatiga
bog’liq holda tolalarni etarli darajada yaxshi tita
olmaydi, tolalar mexanik shikastlanadi, ularni
gisqarishi  kuzatiladi va vyigiriladigan tolalar
chigindiga ajralib ketadi [14]. Bu ipning sifatini va
mustahkamligini pasaytiradi. Yigiruv sanoatida
diskretizatsiya jarayonini amalga oshirish uchun
asosan selnometall tishli lentalar o‘ralgan
diskretlovchi barabanchalar ishlatiladi.

Tahlil natijalari. Diskretlovchi barabancha
garniturasi tishlarini tola tutamiga ta’sirini garab
chigamiz. Tolali piltani qisuv liniyasidan
diskretlovchi barabancha garniturasi tishlarini unga
kirishigacha bo‘lgan masofa gayta ishlanadigan tola
uzunligini  1/4 qismiga teng bo‘lsa uzilish
kuzatilmaydi. Garnitura tishlarini botish chuqurligi
tolali piltani ushlab turgan yuza profiliga bog’liq
bo‘ladi.

Ashnin N.M. [15] o‘z ishlarida tola
xususiyatlarini garnitura parametrlariga
bog’ligligini qayd qilib o‘tgan. U garnitura

parametrlari va tola xususiyatlari orasida o‘zaro
aloga borligini anigladi. Ulardan eng asosiylari tish
zichligi, gadami va qgiyalik burchagi hisoblanadi.
Muallif fikricha, tolalar yaxshi titilishi uchun tish
zichligini va giyalik burchagini oshirish tavsiya
gilingan.

Stahlecker [16] o‘z tadgiqotlarida o‘rta
chizigli zichlikdagi iplarni gayta ishlashda tishlar
soni yuqori bo‘lgan diskretlovchi barabanchalardan
foydalanish maqgsadga muvofigligini ta’kidlaydi.
Bunda ipdagi notekislik kamayishi kuzatiladi. Bu
barabancha yuzasida tolalarni tekis joylashishi bilan
tushuntiriladi.

Xulosa va takliflar. Yugorida keltirilgan
tadgiqot ishlaridan shuni xulosa gilish mumkinki,
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garnituralarni tahlil gilishda ularni tola xususiyati bu sifatli ip olish uchun etarli shart hisoblanmayadi.
bilan birga o‘rganish ijobiy hisoblanadi. To‘gimachilik mahsulotlari sifatini ta’minlash,

Pnevmomexanik yigirish mashinasilarida assortimentini oshirishda yigirilgan iplarning fizik-
diskretlovchi baraban garniturasi tishlarini zichligi mexanik va sifat ko‘rsatkichlarni yaxshilash
va konfiguratsiyasini to‘g’ri tanlash muhim, lekin bo‘yicha tadqiqotlar olib borish lozimligi aniglandi.
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Magola to‘qimachilik mahsulotlari sifatini ta’minlash, assortimentini oshirishda hamda yigirilgan
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The article is devoted to the analysis of scientific works devoted to ensuring the quality of textile
products, increasing their range, improving the physical, mechanical and quality indicators of yarn.
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