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ПРОМЫШЛЕННОСТИ  ПРИ  МОДИФИКАЦИИ 
 

Н.Р. Шеркулова, М.А. Абдуқадирова, И.Б. Янгибаев 

 

Введение. Конкурентоспособность 
страны является определяющим фактором 

перспективного развития производственной 

системы на современном этапе 
функционирования рыночных отношений. Она 

определяет степень вовлеченности 

национальной экономики в международную 
экономическую систему. В современном мире 

конкурентоспособность стала одной 

изважнейших характеристик, определяющих 

эффективность хозяйствующего субъекта на 
рынке, однако по сей день мировая 

экономическая наука не дала единого 

общепринятого понятия категории 
«конкурентоспособность». 

Повышение конкурентоспособности 

предприятий текстильной промышленности 

имеет большое значение для развития 
отечественного производства, насыщения 

внутреннего рынка доступными для всех групп 

населения высококачественными тканями, 
расширения внешнеэкономических связей. Её 

решение носит комплексный характер для 

экономики не только отрасли, но и страны, 
связанное с повышением качества жизни людей 

и занятости населения, обеспечение 
экономической безопасности Республики. 

За последние годы, на предприятиях 

текстильной промышленности, наблюдается 
определенная тенденция увеличение роли и 

значения деятельности по повышению 

конкурентоспособности предприятий особенно 
со стороны предложения качественных тканей 

по низким ценам, а также его интеграции с 

другими структурами хозяйственной 

деятельности. Интеграция страны в мировое 
сообщество при вступлении в ВТО, ужесточит 

конкурентную борьбу за рынки сбыта, что 

может привести к дальнейшему сокращению 
производства. В этой связи необходимы 

теоретические и практические разработки по 

повышению эффективности отрасли 

адекватные рыночным условиям 
хозяйствования. 

В современных условиях конкуренция на 

рынке товаров легкой промышленности 
усиливается, так как на рынке появляется 

много аналогичных товаров, которые 

потребители оценивают не только с точки 
зрения своей платежеспособности, но и по 

степени удовлетворения своих потребностей.

 
Таблица 1 

Показатели конкурентоспособности продукции 

Группа показателей Показатели конкурентоспособности 

 

Функциональные и реализационные 
показатели 

Соответствие современному образу жизни 

Соответствие внешнему облику человека 

Уровень реализации 

 

Эстетические и экономические 
показатели 

Производственные затраты 

Соответствие покроя современному стилю и моде 

Затраты на технологическую подготовку производства 

 Внешний вид 

 Усадка 

Эксплуатационные и эргономические 

показатели 

Устойчивость к многократному растяжению 

Степень вентилируемости 

 Устойчивость к действию антропогена 

 
Перспективы развития текстильной 

промышленности Узбекистана зависят от ее 

конкурентоспособности. Недостаточная 
изученность указанных вопросов и обусловили 

цели и задачи исследования. В этой связи 

важно проанализировать факторы 

конкурентоспособности и существующие 
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проблемы текстильных и швейных 

предприятий. 

Основным фактором, влияющим на 
развитие отрасли, является бесперебойный 

доступ предприятий к качественному сырью по 

доступным ценам. Это объясняется высокой 
долей сырья в структуре себестоимости 

предприятий отрасли. Так в структуре расходов 

текстильной промышленности Узбекистана 

доля расходов на сырье составляет – 63,6 %, в 
шелковой отрасли – 75,7 %, в швейно-

трикотажной – 70,5 %. 

При этом, нужно отметить то, что 
качество предлагаемого хлопка не всегда 

удовлетворяет потребности рынка. Это связано 

в первых с административно-плановым 
подходом к заготовке хлопка-сырца и во 

вторых с необходимостью отправлять на 

экспорт наиболее качественное сырье в виду 

жесткой конкуренции на мировых рынках. Для 
того, чтобы выполнить обязательства по 

объему заготовок (а это важный показатель 

оценки качества работы местных органов 
власти) на фермеров иногда заставляют 

сдавать, а хлопкоочистительные 

перерабатывать заведомо некондиционное 
сырье. 

Фундаментальные исследования по 

улучшению технологической 

перерабатываемости волокон, легли в основу 
многочисленных оригинальных работ по 

устранению деффектов хлопкового волокна [1-

4]. 

Обеспечение конкурентоспособности 

отечественных предприятий легкой 

промышленности возможно при большей их 
гибкости и маневренности, систематическом 

обновлении ассортимента выпускаемой 

продукции с высокой степенью готовности и с 
новыми функциональными возможностями, 

при разработке и внедрении комплекса 

научных и технологических мероприятий. При 

создании новых текстильных материалов 
следует учитывать решение таких вопросов 

как: новизна материала и его преимущества; 

качество ткани и ее конкурентоспособность; 
экономические и экологические аспекты [2]. 

Модификация позволяет изменять 

свойства очень тонкого при поверхностного 
слоя материала, сохраняя механические и 

физико-химические свойства массы 

полимерного материала. 

Для улучшения качественных 
показателей натурального хлопкового волокна 

была применена обработка композициями на 

основе водорастворимых полимеров: 
полиэтиленгиликолья и серицина[3]. 

Принимая во внимание различную 

величину диаметра волокон по длине, 
проведено исследование неоднородности 

распределения по массе исходных и 

модифицированных образцов хлопка. Влияние 

модификационной обработки на значения 
массы полимерных волокон с минимальным и 

максимальным значением массы в исходном 

состоянии представлено в табл.2.
 

 

Таблица 2 

Значения массы хлопковых волокон до и после модификации 

№ полиэтиленгликольем Изменение 

массы после 

обработки 

серицином Изменение 

массы после 

обработки 

До боработки После 

обработки 

До 

боработки 

После 

обработки 

1 0,01351 0,013580 0,70 0,0134 0,01361 0,21 

2 0,01342 0,013491 0,71 0,0133 0,01353 0,23 

3 0,01302 0,013108 0,78 0,0132 0,01342 0,22 

 

Данные таблицы показывают увеличение 
массы образцов после модификации в 

зависимости от исходного значения и от 

концентрации модификатора. В результате 
физической модификации улучшаются 

качественные характеристики волокон, 

позволяющие предотвращать механическую 
деструкцию на дальнейших стадиях обработки. 

Установлено, что варьируя состав полимерной 
композиции без изменений технологического 

процесса, можно в значительной степени 

регулировать величины качественных 
характеристик хлопковых волокон с 

устранением перечисленных недостатков 

(табл.3).
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Таблица 3 

Устранение недостатков хлопковых волокон варьируя состав полимерной композиции 

Состав 

композизиции масс.% 
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н
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р
у
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Р
аз

р
ы

вн
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у
д

л
и

н
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и
е,

 %
 

1, 5 98,5 1,20 35,5 1,012 0,36 74 238,8 5,9 

2,0 98,0 1,26 35,6 1,013 0,36 70 245,7 6,1 

2,5 97,5 1,10 35,2 1,011 0,36 64 258,8 6,2 

3,0 97,0 1,07 35,0 1,010 0,36 60 272,4 6,4 

 

Как видно из таблицы 3, имея развную 

нагрузку от 238,8 сН до 272,4 сН, разрывную 

удлинению от 5,9 % до 6,4 % соответсвуют 
требуемым стандартам (ГОСТ Р 53224-2016. 

Хлопковое волокно. Технические условия.), 

который представлен в действующым 
стандарте для хлопка, предназначенное для 

текстильной промышленности. 

Как видно из таблицы 3 
модифицированное волокно 0,2% растворами 

серицина имеет разрывную нагрузку -4,90 сН, 

разрывную удлинению-5,4%, относительную 

разрывную нагрузку-34,2 сН/текс, а 
сопротивление разрыву -58,9 сН/см2 (против 

тех же показателей Рн=4,3сН; Ру=4,8%, 

относителная разрывная нагрузка-32,2 сН/текс 
и сопротивление разрыву-48,9 сН/см2). При 

этом в целях комплексного воздействия на 

свойства прядимости хлопкового волокна 

целесообразным является применение ряда 
высокомолекулярных веществ в сочетании с 

серицином и водой, композиции на основе 

которых значительно улучшают качество 
пряжи и снижают обрывность. 

Вывод. Таким образом, предложены 

водорастворимые полимерные композиции на 
основе полиэтиленгликолья и серицина для 

облагораживания хлопковых волокон. 

Показано, что при облагораживании хлопковых 

волокон разработанными водорастворимыми 

композициями улучшают качественные 

характеристики полуфабрикатов. 
Облагораживание хлопковых волокон 

разбавленными растворами полимерных 

композиций позволяет не только улучшитьих 
механические свойства, но и обеспечить 

повышение эксплуатационных характеристик 

волокна. 
Нами предложен состав композиции для 

первичной обработки текстильных материалов 

из хлопковых волокон. По полученным 

результатам можно заключить, что прививка к 
хлопку звеньев полимера открывает большие 

возможности для улучшения 

перерабатываемости волокон хлопка, что 
особенно важно для увеличения ассортимента 

тканей для национальной одежды, особенно, в 

Центрально – Азиатских республиках. 

И так, в целях значительного ослабления 
влияния механо-деструктивных процессов на 

переработку хлопкового волокна считаем 

целесообразно расширение ассортимента 
модифицирующих веществ, в частности, 

применение водорастворимых полимерных 

композиций улучшают качественные 
характеристики полуфабрикатов из хлопковых 

волокон, но и обеспечить повышение 

эксплуатационных характеристик волокна.
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