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в печах со сложной механической конструкцией, наблюдается снижение технологических показателей, 

проблемы с содержанием серной кислоты при переработке вторичных вельц оксидов с высоким 

содержанием хлора и фтора. В качестве первого шага в изучении возникающих проблем планируется 
обжечь сырой вельц окись при различных температурах. В результате изменения температуры нагрева 

сырого вельц оксида произошли изменения в добавках, содержащихся в обожженном вельц оксиде, 

которые были подвергнуты выщелачиванию. 
Key words: zinc cake, crude waelz oxide, charge, product formed by heating, sublimations, secondary 

waelz oxide, chemical composition, fractional composition, temperature, extraction. 

About 95% of zinc metal produced today in the world is produced by a combination of pyro and 

hydrometallurgical processes. This type of method is also used at the zinc plant of JSC "Almalyk MMC". In 
particular, the smelting of zinc cakes produces crude waelz oxide, which is heated and subjected to leaching. 

Since the heating process is carried out in a furnace with a complex mechanical design, there is a decrease in 

process performance, sulfuric acid problems when processing secondary waelz oxides with high chlorine and 
fluorine content. As a first step in investigating the problems encountered, it is planned to fire the crude waelz 

oxide at different temperatures. Changes in the heating temperature of the crude waelz oxide resulted in 

changes in the additives contained in the burnt waelz oxide, which were subjected to leaching. 
 

Камолов Турсунбой Очилович Т.ф.д., профессор, “Фан ва тараққиёт” ДУК Илмий ва ташкилий ишлар 

бўйича раис ўринбосари. 

Рўзиқулов Қодирбек Мусурманович “Олмалиқ КМК” АЖ техник бўлими полиметаллар бўйича етакчи 

муҳандис-металларуг. 

Усманкулов Орифжон Назиралиевич Т.ф.ф.д. (PhD), Ўзбекистон Республикаси Тоғ-кон саноати ва геология 

вазирлиги, бош мутахассис. 

 
 

 

РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИИ ПЕРЕРАБОТКИ МАРГАНЕЦСОДЕРЖАЩИХ РУД 

МЕСТОРОЖДЕНИЯ ДАУТАШ 

 

Д.Й. Хакимова, М.Э. Икрамова, Н.С. Абед, С.С. Негматов  

 
Введение. В Узбекистане имеется ряд 

месторождений марганцевых руд, которые 

нуждаются в обогащении по марганцу и 
удалении фосфора. В связи с высокой 

производительностью и экономичностью 

доменной печи, целесообразно использование 
её для обогащения и удаления фосфора из 

исходного марганцевого сырья [1, 2]. 

В области использования отходов 

рудообогащения главным является 
технологические и физико-механические 

исследования конкретно каждого техногенного 

месторождения. В свою очередь, результаты 
проведенного исследования позволяют 

разработать экологически безопасную и 

эффективную технологию разработки 

дополнительного источника 
марганецсодержащего минерального сырья [3]. 

Основным потребителем марганца 

является металлургическая промышленность. 
Концентраты обогатительных фабрик, 

используемые в металлургической 

промышленности для выплавки 
ферромарганца, должны содержать не менее 47 

% марганца и не более 0,2% фосфора [4]. 

Требования к марганцевым рудам, 

идущих в доменную плавку, невысоки, и для 

этой цели используются марганцевые 

концентраты 2, 3 и 4 сортов. Для марганцевых 

руд всех месторождений стран СНГ не 
существует общего стандарта или 

кондиционных требований. Каждое 

месторождение имеет свои сорта, 
отличающиеся друг от друга [5]. 

В связи с этим, разработка технологии 

переработки труднообогатимых руд с 

последующим извлечением драгоценных 
металлов из полученных упорных 

концентратов является актуальной и 

востребованной задачей. 
Методика исследований. Основными 

методами обогащения марганцевых руд 

являются промывка, гравитационное, 

магнитное, флотационное, химическое и 
некоторые другие методы обогащения и 

извлечения. 

Результаты исследования и их 
обсуждение. Исследования по обогатимости и 

извлечение концентрата марганца из 

марганецсодержащих руд месторождений 
Дауташ и Тахтакарача проводились в 

лаборатории обогащения руд благородных 

металлов ГУ «ИМР». Поскольку вмещающими 

отложениями большинства месторождений 
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марганца стран СНГ являются глинистые 

образования, действующие фабрики, как 

правило, включают операцию промывки 
исходной руды в аппаратах с механическим 

воздействием. За счет отмыва глины мытая 

руда обогащается на 6,5-10,0%, а содержание 
диоксида кремния снижается на 15-25%. 

Обогащение мытой руды производится 

преимущественно отсадкой, которая является 

не только самым дешевым, но и экологически 
безопасным процессом. Для осуществления 

отсадки необходима разница в плотности 

марганцевых минералов и пустой породы не 
менее 400 кг/м3. Так как плотность 

большинства марганцевых минералов 

составляет 3200-3800 кг/м3, а пустой породы не 
превышает 2800 кг/м3. 

Обычно марганцевые руды обогащаются 

по сложным гравитационно-магнитным 

схемам. Руды месторождения Дауташ 

относятся по своему вещественному составу к 

наиболее трудно обогащаемому типу 

карбонатных руд. Гравитационный анализ 
Дауташских руд, показал невозможность 

получения отвальных хвостов при крупном и 

даже при мелком дроблении. При магнитном 
анализе выделены фракции с содержанием 

марганца от 11,1% до 1,44 % при небольшом 

выходе. При гравитационном и флотационном 

методах обогащения апатит, содержащийся в 
рудах, переходит в концентраты вместе с 

марганцем. Поэтому при обогащении руд 

различными методами возникают сложности с 
получением кондиций по фосфору. 

Проведенные технологические 

исследования показали возможность 
получения концентратов с содержанием 

марганца 24,02-31,16 % при достаточно 

высоком извлечении (табл.1.).

 

Таблица 1 

Обогащения марганцевых руд месторождения Дауташ 

Продукты обогащения Выход, % Содержание Mn, 

% 

Извлечение 

Mn, % 

Оксидный концентрат 90,43 45,39 97,18 

Хвосты 9,57 12,62 2,82 

Руда пробы №2 100 42,80 100 

Оксидный концентрат 24,24 25,61 33,81 

Карбонатный концентрат 32,78 31,16 55,90 

Хвосты 42,98 4,51 10,29 

Руда пробы №3 100 18,36 100 

Оксидный концентрат 43,21 24,02 79,74 

Хвосты 56,79 5,07 20,26 

Руда пробы №4 100 14,22 100 

Оксидный концентрат 21,27 24,57 37,28 

Карбонатный концентрат 26,86 25,39 47,99 

Хвосты 51,87 3,98 14,73 

Руда пробы №5 100 14,02 100 

 

Таким образом, из изученных руд в 
среднем получен концентрат (выход 66,8 %), 

содержащий 34,7 % Mn при его извлечении 

88,48 %. Из руды участка Сарыкамыш - два 
концентрата: 1-ый с выходом 22,8 %, 

содержащий 25,09 % Mn при его извлечении 
35,5 %; 2-ой – с выходом 28,28 % Mn при его 

извлечении 51,9 %. Суммарное извлечение 

марганца в концентраты составило 87,4 %.
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