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Проведенные исследования методом  

введения частиц в поровые каналы пористую 

заготовку под воздействием вибрации 

позволили разработать ППМ, в качестве 

фильтрующих элементов для сушки и отжима 

кож на предприятиях Узбекистана, 

занимающихся обработкой кожных изделий. 

Технологический процесс состоит из 

следующих операции: 

- выбор метериала; 

-рассев порошка на мелких и крупных 

размеров; 

- изготовления пористая заготовка из 

порошка +800-1000мкм методом свободно 

засыпанного порошка в форму; 

-спекания заготовки при температуре 810 
0С в течения 1- ого часа в среде водорода. 

- введения мелких порошков в поровые 

каналы заготовки (отношения размеров мелких 

частик к размером заготовки 0,15-0,20 далее 

0,45-0,55 и 0,45-0,55) при помощью вибрации  

амплитуда а=9,8 м/с2 и частота  350 Гц. 

- окончательная спекания. 

- контроль эксплуатационных свойств. 

В настоящее время на предприятиях 

вышеуказанной цели используют 

металлические трубы с отверстиями 

диаметром мм5,11  (стальные, 

коррозионностойкие, титановые) различного 

диаметра длиной от 0,5 до 1,5 м. 

Анализ условия работы показал, что 

технология изготовления таких труб сложная и 

очень трудоемкая. Кроме того, в процессе 

отжима кож давления достигают до 100 кг/см2

 В результате чего металлический вал 

изгибается и теряет свои эксплуатационные 

свойства, становится мало производительным 

и влага не успевает выйти из кож. Это 

ухудшает процесс сушки. 

Требования к фильтру вала для отжима 

кож состоят в следующем: 

1. Давление прижима – 100 кг/см2 длины 

вала. 

2. Корризионностойкость – повышенная. 

3. Малая шероховатость – наружной 

поверхности. 

4. Повышенная виброустойчивость. 

5. Стабильность фильтрационных свойств. 

6. Возможность промывки (регенерация). 

7. Ресурс работы не менее - 4000 ч. 

8. Пористость (сквозная) не менее – 30 %. 

9. Скорость подачи материала (кож) – 0,3 

м/с (от 15 до 20 м/мин). 

10. Скорость фильтрации должна быть-

максимальной. 

11. Средний диаметр пор, не более - 20мкм. 

С учетом вышеуказанных требований к 

валу для отжима и сушки кож был изготовлен 

фильтрующий вал с высокой проницаемостью 

и механической прочностью при заданном 

размере пор по новой технологии из 

металлических порошков высоколегированной 

стали марки ПХ18Н9Т. 

На таблице представлена основные 

эксплуатационные свойства фильтрующих 

материалов для отжима и сушки кож 

изготовленных из порошка ПХ18Н9Т по 

старой и новой технологии.  

Таблица 

Основные эксплуатационные свойства фильтрующих материалов для отжима и сушки кож 

изготовленных из порошка ПХ18Н9Т по старой и новой технологии 

Показатели Метод изготовления 

Известный Новый 

Давление прижима длины вала  кг/см2 107 195 

Ресурс работы, ч 4.0004 13750 

Пористость, % 15 38 

Средний диаметр пор, мкм - 20 

Коэффициента проницаемости, 
21310 мK   3.17 13 

 

В таблице 1 показаны основные 

эксплуатационные свойства фильтрующих 

материалов для отжима и сушки кож 

изготовленных  из порошка 

высоколегированной  стали марки ПХ18Н9Т  

по старой и новой технологии. 

По предварительным расчетам в случае 

применения в производстве фильтрующих 

материалов для обработки кож по новой 

технологии показал, что производительность и 

ресурс работы увеличиваются в 3 раза, а 

ожидаемый годовой экономический эффект 

составляет 271,15 тыс. сум одного вала. 
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