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В экономике Республики Узбекистан 

существенное место занимает производства 

белковых, в частности шерстяных волокон, а 

также перерабатывающих их отрасли 

промышленности. С расширением и 

укреплением рыночных отношений 

доминирующее значение  приобретает не 

только увеличение количества, но и качества 

(сырья,  полуфабрикатов и готовых 

промышленных изделий). Анализ мировой 

литературы по производству натуральных 

шерстяных волокон показывает, что 

дальнейшая тенденция их развития, в 

основном, направлена на расширение 

ассортимента выпускаемых товаров белковых 

волокон и улучшение их качества.  При этом 

важное место занимает способы физико-

химической модификации белковых волокон. 

В связи с вышеотмеченным, 

исследование и разработка технологических 

процессов модификации белковых волокон 

растворами полимерных водорастворимых 

композиций является весьма актуальной 

задачей и её решение имеет большое научно-

практическое, а также экономическое 

значения. 

В целях значительного ослабления 

влияния механо-деструктивных процессов на 

переработку шерсти целесообразно 

расширение ассортимента облагораживающих 

веществ, в частности, при применении 

водорастворимых полимерных композиций, 

которые способны ингибировать возникающие 

свободные радикалы, стабилизировать 

содержание влаги в течение достаточно 

длительного времени и увеличивать силы 

сцепления между волокнами. Исходя из этих 

соображений нами в настоящей  работе была 

применена композиций, состоящие из кератин, 

полиэтиленгликоль и воды. 

Известно, что макромолекулы 

водорастворимых биополимеров, как 

гидрофильные вещества, также способствуют 

стабилизации влажности волокна. 

Для определения линейной плотности 

волокон пробный образец разрыхляли и 

вручную расчесывали. Затем из ленты, 

выдержанной  в климатических условиях 2 

часа, приготовили штапелек и разделили его 

на 10 групп. Из бумажек приготовили 

специальные окошки, к которым приклеивали 

по одному волокну, соблюдая при этом 

равномерность изъятия волокон из всех 10 

групп, предварительно пронумеровав каждое 

отдельное волокно. Окошко с волокнами 

помещали между предметными стеклами и с 

помощью микроскопа, имеющим окулярный 

микрометр, замеряли поперечник волокон. 

При измерении окуляр следует поворачивать, 

ставя шкалу перпендикулярно продольной оси 

измеряемого волокна и снимают правое 1т  и 

левое 2т  показание микрометра. Поперечник 

волокна в делениях окулярного микрометра 

равняется разнице левого и правого показаний. 

Разрешающая способность рассчитывали по 

формуле: 
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Линейную плотность рассчитывали по 

формуле: 

ii XXT 3,23   

Для определения разрывной нагрузки и 

разрывного удлинения одиночного волокна 

пронумеровывали образцы волокон после 

определения линейной плотности разрыхляли 

на динамометре ФО-11с по порядку. Волокна 

закрепляли в верхнем зажиме прибора. К 

нижней части волокна подвешивали грузик 

предварительного натяжения. Масса грузика – 

500 мг. После закрепления волокна в нижнем 

зажиме проводили растяжение его под 

действием нагрузки. Когда нагрузка достигает 

разрывной величины, волокно разрывается. По 

шкале нагрузок снимали величину разрывной 

нагрузки, по шкале удлинения - величину 

разрывного удлинения. Результаты записывали 

в таблицу, где указаны соответствующие 

величины линейной плотности волокон по 

порядку. По данным таблицы строили кривую 

зависимости разрывной нагрузки волокон от 

их линейной плотности.  

Наиболее высокими значения 

удлинения  обладает белковое волокно, 

обработанная растворами кератина (от 25 % у 

исходного до 29 % у волокна с 

полиэтиленгликольем). После обработки 

растворами полимеров также резко снижается 

коэффициент вариации белкового волокна, 

тогда как у волокна с полиэтиленгликольем КВ 

несколько увеличивается (от 28 % у исходной 
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