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ЖУН ВА ПАХТА ТОЛАЛАРИ АСОСИДАГИ ЯНГИ КОМПОЗИЦИЯЛИ ТЎҚИМАЧИЛИК 

МАТОЛАРИНИ БЎЯШ 

 

З.Ш. Исламова, И.А. Набиева, А.А. Миратаев 

 

Кириш. Одатда жун толали маҳсулотлар 

тола, ип ва мато кўринишида синтетик бўёвчи 

моддалар, жумладан актив, хромли, кислотали ва 

кислотали металлкомплекс бўёвчи моддалар 

билан турли усулларда бўялади. Бу бўёвчи 

моддалар билан бўяш жараёнида кучли 

кислотали муҳитнинг талаб этилиши жун толаси 

морфологиясига салбий таъсир кўрсатиб, 

жуннинг мўртлашиб, қотиб, қаттиқлашиб 

қолишига сабаб бўлади. 

Оқсил толали материалларни кимёвий 

пардозлаш жараёнларида синтетик бўёвчи модда 

миқдорини камайтириш [1, 2] ва табиий бўёвчи 

моддаларни қўллаш [3, 4], жараённи совуқ 

ҳароратда [5] ва қисқа муддатда олиб бориш 

технологиялари жун толаларидан тўқимачилик 

саноатида самарали фойдаланиш, истеъмолчи 

талабига мувофиқ хоссалардаги маҳсулотларни 

ишлаб чиқариш, маҳсулот турлари 

ассортиментини кенгайтириш, жозибадорлигини 

ошириш муаммоларини ҳал этади. 

Тўқимачилик корхоналари томонидан 

атроф муҳитга бўлган экологик муаммоларни 

камайтиришнинг учта йўналиши маълум бўлиб, 

улар қуйидагилардир: маълум технологияларни 

экологизациялаш мақсадида технологик тартиб 

ва таркибларни таҳлил қилиш; мутлақо янги 

экологик хавфсиз технологияларни  яратиш; 

технологик оқова сувларни тозалаш ва 

зарарлантириш. Келтирилган йўналишлар 

тўқимачилик, жумладан оқсил толали 

материалларни  кимёвий пардозлаш 

жараёнларида синтетик бўёвчи модда 

миқдорини камайтириш бўйича жун толасини 

бўяш жараёнида бўёвчи модда сарфини 

камайтириш [6], жараённи совуқ ҳароратда [7] ва 

қисқа муддатда олиб бориш таклиф этилган. 

Услубий қисм. Жун ҳамда пахта толали 

мато намуналарини икки босқичли ишқорий 

усулда бўяш қуйидаги технологик кетма-кетлик 

бўйича амалга оширилди: Бўёвчи модда массага 

нисбатан 3%, сирка кислотаси ва аммоний 

сульфат 2 г/л бўлган эритмада 400С ҳароратда 40 

дақиқа шимдириш, 100% даражада сиқиш, оч 

ранглар ҳосил қилиш учун қуритиш, аммоний 

гидроксиднинг (25%-ли) рН=9 га тенг бўлган 

эритмасида   30 дақиқа шимдириш. Жараён 

тугагач намуналар 800С ҳароратдаги техник 

ювиш воситаси эритмасида 10-15 дақиқа 

давомида ювилади. Сўнгра иссиқ ва совуқ сувда 

намуналар ювилиб, қуритилади.  Намуналарни 

кислотали усулда бўяшда; бўёвчи модда массага 

нисбатан 3%, ½ қисмини  электролит ташкил 

этган эритмада 30-45 дақиқа бўяш, сўнг иккинчи 

босқичда натрий корбонат 10 г/л солиб яна 1-1,5 

соат бўяшни давом эттириш орқали амалга 

оширилади. Жараён тугагач худди ишқорий 

усулдагидек ювиш билан якунланади. 

Бўялган намуналарнинг ранг сифат 

кўрсаткичлари “Kor-Uz Textile Technopark” 

илмий лабораториясида X-Rite Ci7800 [9],  

эритмаларнинг рН кўрсаткичи эса 

Wissenschaftlich-Technische Werkstatten (WTW) 

pH3210 SET2   қурилмаларида аниқланган. 

Бўялган намуналарнинг ювишга бўлган 

мустаҳкамлиги мос равишда ГОСТ  ISO 105-

010:2006 бўйича аниқланган. 
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Тажриба натижалари таҳлили. Актив 

бўёвчи моддалар билан целлюлозали, оқсил ва 

полиамид толалари бўялади. Бу толалардаги 

гидроксил ва амино гуруҳлар билан бўёвчи 

модда молекуласи кимёвий реакцияга киришиб, 

сувли ишловларга ва ишқаланишга турғун 

бўлган ранглар ҳосил қилади. Шу сабабли 

изланиш объекти ҳисобланган жун ва пахта 

толалари аралашмасили арт. №3554 бўлган, 

оқлик даражаси 56% га тенг ярим жун матоси 

устида тажриба ишлари амалга оширилди. Мато 

оқсил ва целлюлозадан ташкил топганлигини 

инобатга олган ҳолда уларни актив бўёвчи модда 

(Setazol Yellow GL) билан икки босқичли усулда 

ишқорий шароитда бўяш икониятлари 

ўрганилди. Бўяш жараёни қуйидаги кетма 

кетликда амалга оширилди (1-расм). 

 
1-расм. Актив Setazol Yellow GL билан пахта-жун аралаш толали матони узлуксиз икки босқичли усулда 

ишқорий муҳитда бўяш технологияси 

 

Бунда матонинг оқсил ташкил 

этувчисини юқори ҳароратда ва ишқорий 

муҳитда деструкцияланишини олдини олиш 

мақсадида бўяш эритмаси муҳити рН=9 деб 

қабул қилинди. Натижалар 1-жадвалда 

келтирилган.

 
1-жадвал 

Бўёвчи модда концентрациясининг аралаш толали мато ранг интенсивлигига таъсири (ишқорий 

муҳитда) 

Бўёвчи модда 

концентрацияси, % 

(масс.) 

Ранг интенсивлиги, 

K/S 

Ранг мустаҳкамлиги, 

балл 
Бўялган намуналар 

1,0 8 5/4/4 
 

2,0 14 4/4/3 
 

3,0 19 4/3/3 
 

4,0 22 4/3/3 

 
 

Бўяш жараёни қуйидаги бочқичларда 

амалга оширилди: 

I-босқичда: тола ва бўёвчи модда 

орасида  реакция содир бўлмайди. асосан 

эритмадан толага масса кўчиши амалга ошади 

ва бўёвчи модда тола қурилмасида бир текис 

тақсимланади, яъни бўёвчи модда тола ичига 

диффузияланади. Бу жараён ҳудди бошқа синф 

бўёвчиларидек кетади. 

II-босқичда: бўёвчи модданинг 

эритмадан тола юзаси томон ва унинг ичига 

диффузияси давом этади, бўёвчи модда 

молекуласи билан толанинг актив 

марказлари орасида реакция содир 

бўлади, 1-босқичда содир бўлган динамик 

мувозанат бузилади, натижада эритмадан 

бўёвчи модданинг қўшимча “тортилиши” 

амалга ошади. 

Бўёвчи модда концентрацияси ортиб 

бориши билан намуналарнинг ранг 

интенсивликлари тўғри пропорционал равишда 

ортиб бормоқда, аммо барча намуналарнинг 

ювиш жараёнига ранг мустаҳкамликлари паст 

қийматга эга. Одатда актив бўёвчи моддалар 

билан толалар бўялганда, тола билан ковалент 

боғланиш ҳосил қилади ва бу турли ишловлар 

таъсирига мустаҳкам  бўлган ранглар олиш 

имконини беради. Тадқиқотларда ранг 

мустаҳкамлигининг паст қийматларга эга 

бўлиши эритма рН муҳити билан боғлиқ 

бўлиши мумкин. Чунки, матони ташкил 

этувчиларидан пахта толаси целлюлоза асосли 

197



Прикладные, экономические и экологические  

аспект применения композиционных материалов                                                    Композиционные материалы №3, 2023 

 
бўлиб, унинг актив бўёвчи модда билан 

ковалент боғланиши ишқорий муҳитда (pH 10,0 

- 10,5) содир бўлади. Бундай шароитда 

целлюлозанинг – OH – гуруҳлари ионлашиб 

реакцион активлиги ошади ва реакция 

натижасида ажралган водород хлорид 

нейтралланади. Натижада тола ва бўёвчи 

орасидаги боғланишни гидролизланишдан 

сақлайди. Лекин кучли ишқорий муҳитда 

аралаш толали матонинг жун, яъни оқсил 

ташкил этувчиси деструкцияга учрашини 

инобатга олган ҳолда кейинги тадқиқотларда 

актив бўёвчи модда билан кислотали шароитда 

бўяш имкониятини ўрганиш устида тажрибалар 

қуйдиги технология орқали олиб борилди (2-

расм).

 
2-расм. Актив Setazol Yellow GL билан пахта-жун аралаш толали матони узлуксиз икки босқичли усулда 

кислотали муҳитда бўяш технологияси 

Бўялган композицон мато намуналарининг таҳлиллар натижалари 2-жадвалда келтирилган. 

 
2-жадвал 

Бўёвчи модда концентрациясининг аралаш толали мато ранг интенсивлигига таъсири (кислотали 

муҳитда) 

Бўёвчи модда 

концентрацияси, % 

(масс.) 

Ранг интенсивлиги, 

K/S 

Ранг мустаҳкамлиги, 

балл 
Бўялган намуналар 

1,0 12 5/5/5 

 

2,0 14 5/5/5 

 

3,0 18 5/5/5 

 

4,0 17 5/5/5 

 
 

Актив Setazol Yellow GLнинг 

концентрацияси ортиб бориши билан ранг 

интенсивликлари ҳам ортиб, эритмада бўёвчи 

модда концентрацияси мато массасига 

нисбатан 3% бўлганида системада мувозанат 

вужудга келганлигини кўришимиз мумкин. 

Ранг мустаҳкамликлари барча 

концентрацияларда юқори қийматларга эга. 

Хулоса. Тадқиқотлар натижалари 

асосида пахта-жун толали аралаш 

композицион материалларни   актив бўёвчи 

модда билан ишқорий муҳитда  оч рангларда 

бир текис бўяш технологиясини сувли 

ишловларга мустаҳкам бўлган   меланж 

эффектли бўяшнинг узлуксиз усулларида   

олиб бориш таклиф этилади. 
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