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Maqolada ventilyatorining ishchi yuzasi sifati to`rt xil qilib tayyorlangan. 1-parrak ishchi yuzasiga 

ishlov berilmagan xolatda olingan, 2-parrak ishchi yuzasiga dastlabki ishlov berish orqali yuza notekisliklari 

siliqlangan, 3-parrak ishchi yuzasiga mukammal ishlov berish orqali yuza notekisliklari ideal siliqlangan va 

4-parrak ishchi yuzasiga polimer material qoplama sifatida surkalgan. Bu parraklarning ventilyator 

parametirlariga ta’siri o‘rganilgan. 

Ключевые слова: Пневмотранспорт, площадь поперечного сечения, труба, вата, вентилятор, 

аэродинамическая сила, циклон, ватный барабан, труба, воздушный поток, тепло, термореактивный 

полимер. 

В статье качество рабочей поверхности вентилятора готовят четырьмя способами. 1-й кусок 

был взят в необработанном состоянии, 2-й кусок зачищен предварительной обработкой рабочей 

поверхности, 3-й кусок идеально зашлифован неровностями поверхности путем доводки рабочей 

поверхности, 4-й кусок наложен на рабочую поверхность. Поверхность в виде покрытия из 

полимерного материала. Исследовано влияние этих лопастей на параметры вентилятора. 

Key words: Pneumotransport, cross-sectional area, pipe, cotton, fan, aerodynamic force, cyclone, 

cotton drum, pipe, air flow, heat, thermoreactive polymer. 

In the article, the quality of the working surface of the fan is prepared in four ways. The 1st piece 

was taken in an untreated state, the 2nd piece was smoothed out by the preliminary treatment of the working 

surface, the 3rd piece was perfectly smoothed out the surface irregularities by perfecting the working surface, 

and the 4th piece was applied to the working surface as a polymer material coating. The effect of these 

blades on the ventilator parameters has been studied. 
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КОМПОЗИЦИОН МАТЕРИАЛДАН ТАЙЁРЛАНГАН ПАРРАКНИНГ ВЕНТИЛЯТОР 

ҚОБИҒИДА ЖОЙЛАШИШ ҲОЛАТИНИНГ  ИШ УНУМДОРЛИГИГА ТАЪСИРИ 

 

Ҳ.Қ. Исмоилов 

 

Маълумки Ўзбекистон иқтисодиётини 

ривожлантиришда пахта етиштириш ва уни 

қайта ишлаш саноати муҳим аҳамиятга эга. 

Кейинги йилларда Республикамизнинг пахта 

тозалаш саноати корхонаси давлат дастури 

асосида тубдан қайта таъмирланиб, корхоналари 

модернизация қилинмоқда. Бундан кўзда 

тутилган мақсад маҳсулот сифатини дунё бозори 

талаблари даражасида яхшилаш, унинг 

таннархини камайтириш орқали пахта 

махсулотлари ишлаб чиқариш самарадорлигини 

оширишдир. 

Маҳсулот сифати ва таннархи уни қайта 

ишлаш технологик жараёнининг ҳар бир 

босқичида шаклланади. Бунда жараённинг 

биринчи бўғи ҳисобланган, уни хом ашё билан 

таъминлаш босқичининг ўрни катта. Пахтани 

қайта ишлаш технологиясини хомашё билан 

таъминлаш, пахта тозалаш корхоналарида 

пневмотранспорт ускунаси ёрдамида амалга 

оширилади. Ҳаво қувури содда конструкцияли 

қурилма бўлгани ҳамда уларда 

ўзгартириладиган, бошқариладиган қисмлари 

йўқ, унинг иш режимини кўрсатиб турувчи 

ўлчов асбоблари ўрнатилмаган [1,2]. 

Ҳаво ва пахта аралашмаси ҳаво қувурида 

харакатланганда турли қаршиликлар вужудга 

келади ва пневмотранспорт иш унуми ва энергия 

сарфига катта таъсир кўрсатади. 

Пневмотранспорт иш унумига ва энергия 

сарфига, шунингдек, қувурнинг узунлиги, 

уларни улашдаги герметиклик ҳам таъсир 

қилади [3]. Ундан ташқари, тизимдаги ҳаракатни 

ташкил этиб берувчи қурилма сифатида, 

вентиляторнинг асосий геометрик ва технологик 

параметрлари ҳам пневмотранспорт жараёни 

кўрсаткичларига жиддий таъсир кўрсатади. 

Масалан, марказдан қочма вентилятор ва 

унинг ишчи органлари катталиклари, хусусан, 

унинг қобиғи (улиткаси), ишчи диски, 

парраклари шакли, оғиш бурчаклари, ишчи диск 

ва парракларнинг қобиқда қандай жойлашиши 

вентиляторнинг ва пневмотранспорт 

ускунасининг ишчи параметрларини белгилаб 

берувчи омиллар ҳисобланади. Ушбу 

тадқиқотларда, биз, марказдан қочма 

вентиляторда ишчи (парракли) дискнинг қобиқ 

ичида парракли диск ўқи бўйлаб, вентилятор 

кириш тешигига нисбатан жойлашиш 

масофасининг вентилятор ва пневмотранспорт 

ускунасининг ишчи параметрларига таъсирини 

ўргандик. 

Тадқиқотлар Наманган вилояти, 

Наманган шахри, “Ven-kon air engineering” 
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хусусий корхонасида амалга оширдик. Илмий 

изланишлар юқори босимга ишловчи марказдан 

қочма вентиляторда амалга оширилди. Бу 

вентилятор юриткичи 4 кВт қуватли 3000 

айл/мин тезликда айланувчи парракларга эга 

бўлиб, у узунлиги 26 м гача бўлган қувурлар 

тизимига уланган (1-расм). Хар бир қувур 

узунлиги 1,25 м бўлиб, бу ўлчам  қувур 

тайёрланган пўлат вароқнинг энига тенг. 

Хозирда ишлаб чиқарилаётган 

вентилятор қобиғи ўлчами 1000х1000х100мм 

бўлиб 2 мм ли пўлат листдан тайёрланган. 

Паррак диаметри 600мм, эни 40мм бўлиб, 

алюминий қотишмасидан оддий қуйиш усулида 

тайёрланган (2-расм). 

 
1-расм. 26 м қувурлар тизимига эга бўлган 

пневмотранспорт 

 
2-расм. Паррагли диск 

Паррак вентилятор қобиғи марказида 

жойлашган ва юриткич ўқи бўйлаб жойлашуви 

эса ҳавони сўриш қисмига нисбатан 35 мм 

масофада жойлашган. Бунда, паррак эни 40мм ва 

паррак орқасидаги бўшлиқ,  яъни парракдан 

вентилятор орқа деворигача бўлган масофа 25 

мм бўлиб, уччала қиймат йиғиндиси қобиқ энига 

тенг, яъни 100 мм бўлади. 

Қурилма электр юриткичи 380 В ли ток 

манбаига инвертор қурилмаси орқали уланди ва 

ундан ток кучи ва кучланиш ўзгариши кузатиб 

борилди. 

Аэродинамик ўлчовлар қуйидагича амалга 

оширилди: 

Вентилятор ишга туширилиб, қувурда 

нормал ҳаво оқими юзага келгач, вентилятор 

оғзи берк бўлган ҳолатда тўлиқ босим ўлчаб 

олинди. Кейин, навбати билан, вентилятор оғзи 

очиқ ҳолатда 0.2 м, 6.7 м ва 25.6 м масофадаги 

тешикчалар орқали қувурдаги статик, динамик 

босим қийматлари, шунингдек, қувур бошидаги 

ҳаво тезлиги ўлчанди. 

Сўнгра, вентилятор тўхтатилиб, унинг 

парракли диски 5 мм ортга сурилди, яъни, 

вентилятор оғзидан дискгача 40 мм, дискдан 

орқа деворгача 20 мм ни ташкил этди. Шу 

ҳолатда вентилятор ишга туширилиб, юқоридаги 

тартибда ўлчовлар амалга оширилди. Сўнгра, 

яна вентилятор тўхтатилиб, парракли диск, аввал 

5 мм, сўнг яна 5 мм ортга сурилди, яъни орқа 

деворгача бўлган масофа 15 мм ва 10 мм бўлган 

ҳолатларда ўлчовлар қайтарилди. 

Бу олинган ўлчовлар натижалари  1-жадвалда 

келтирилган. 
1-жадвал 

Ўлчов натижалари 

№ Вентилятор холати 
Ток кучи 

(А) 

Кучланиш 

(В) 

Қувват   

wt 

Частота 

Гц 

Статик 

босим (Р) 

Динамик 

босим (Р) 

Тезлик 

м/с 

Вентилятор парраги юриткичўқи бўйлаб жойлаш холатлари:1-ҳолат30х40х30мм; 

2-ҳолат 35х40х25мм; 

3-ҳолат 40х40х20мм; 

4-ҳолат 45х40х15 мм; 

1 

Вентилятор 

патрубкаси ёпиқ 

холатда(0,20 м) 

1-ҳолат 

2-ҳолат 

3-ҳолат 

4-ҳолат 

2,6 

2,7 

3 

2,8 

380 

380 

380 

380 

1,47 

1,53 

1,7 

1,61 

50 

50 

50 

50 

5100 

5250 

5350 

5280 

  

2 

Қ

у

в

у

р 

 

У 

з 

у

н

л

и

г

и 

 

26,0м 

0,20 

метр 

1-ҳолат 

2-ҳолат 

3-ҳолат 

4-ҳолат 

7,5 

7,9 

7,9 

7,9 

380 

380 

380 

380 

4,24 

4,47 

4.47 

4.47 

50 

50 

50 

50 

3150 

3350 

3510 

3350 

1750 

1880 

1880 

1820 

54 

56 

57 

56 

6,70 

метр 

1-ҳолат 

2-ҳолат 

3-ҳолат 

4-ҳолат 

7,5 

7,9 

7,9 

7,9 

380 

380 

380 

380 

4,24 

4,47 

4.47 

4.47 

50 

50 

50 

50 

2600 

2800 

2900 

2800 

1680 

1810 

1950 

1850 

53 

55 

56 

54 

25,60 

метр 

1-ҳолат 

2-ҳолат 

3-ҳолат 

4-ҳолат 

7,5 

7,9 

7,9 

7,9 

380 

380 

380 

380 

4,24 

4,47 

4.47 

4.47 

50 

50 

50 

50 

1080 

1180 

1200 

1170 

1500 

1620 

1680 

1610 

50 

52 

53 

51 
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Олинган натижаларга эътибор қаратсак, 

вентилятор сўриш томонидан парракгача бўлган 

оралиқ масофа унинг параметрларига кучли 

таъсир кўрсатишига амин бўламиз. Хусусан, 

вентилятор оғзи ёпиқ ҳолатда паррак билан 

вентилятор оғзи орасидаги масофа 30 мм 

бўлганда вентилятор 5100 Па босим ҳосил 

қилади ва бунга 1.47 кВт электр энергияси сарф 

қилади. Оралиқ масофа ортиб борган сари сарф 

бўлган қувват 1.7 кВт гача кўтарилиб, сўнг, 1.6 

кВт га тушади. Ҳаво босими 5250, 5350 Па гача 

кўтарилиб, яна 5280 Па га тушади. 

Вентилятор оғзи очилганда қувурда ҳаво 

оқими пайдо бўлади ва у дастлаб, 54 м/с бўлиб,  

парракли диск билан кириш туйнуги орасидаги 

масофа ортиб борган сайин у 57 м/с гача ортиб 

боради, аммо масофа 45 мм бўлганда хаво 

тезлиги яна 54 мс га тушади. 

Ҳаво босими ва тезлиги энг юқори 

бўлган ҳолат оралиқ масофа 40 мм бўлганда 

таъминланади. Шунга кўра, вентилятор оғзидан 

парракли дискгача бўлган масофанинг оптимал 

қиймати  40 мм ни ташкил этади, деб хулоса 

қилиш мумкин. 

Хозирги кунда ишлатилаётган 

вентилятор парраги юриткич ўқи бўйлаб 

жойлашуви хавони сўриш қисмидан 35х40х25 

мм га тенг ва унинг ўлчов натижалари 1-

жадвалда келтирилган. Бу 1-жадвалда юриткич 

ўқи бўйлаб 30х40х30 мм да, 40х40х20 мм да ва 

45х40х15 мм да жойлашган паррак натижалари 

ҳам келтирилган. Бу жадвалда келтирилган 

дроссел ёпиқ холатдаги статик босим ўлчовлари 

вентилятор тўлиқ босимига тенг. Бу ўлчовларни 

тахлил қилсак юриткич ўқи бўйлаб бўшлиқ 

кенгайиши тўлиқ босим ошганини кўришимиз 

мумкин, яъни босим 5100 Па дан 5250 Па гача ва 

яна 5350 Па гача кўтарилаётганини кўрамиз. 

1-жадвалдан қувур узунлиги бўйича 

ҳавонинг статик ва динамик босимлари 

вентилятордан қувур оғзи томонга қараб 

камайиб боришини кўриш мумкин. Аммо, бу 

ердаги ўзгариш парракли дискнинг барча 

холатларида бир хилда камайиб боради. Шунинг 

учун, парракли дискнинг ҳолати ҳаво босими ва 

тезлигининг қувур узунлиги бўйлаб ўзгаришига 

таъсир кўрсатмайди, деб айтиш мумкин. 

Вентиляторларнинг паспорт 

характеристикаларига эътибор берилса, 

парракли дискнинг вентилятор қобиғи ичида, 

унинг оғзига нисбатан жойлашув масофаси 

келтирилмайди. Бу кўрсаткичнинг амалий 

аҳамиятидан келиб чиқиб, айтиш мумкинки, уни 

вентилятор паспорт кўрсаткичлари таркибига 

киритиш лозим. 

Келтирилган ўлчовлар натижалари 

қуйидаги хулосаларни беради: 

1) Вентилятор парракли дискининг юриткич ўқи 

бўйлаб жойлашуви вентилятор параметорларига 

кучли таъсир кўрсатади; 

2) Вентиляторни эксплуатацияга қўйишдан 

аввал, унинг парракли диски вентилятор оғзига 

нисбатан қандай масофада жойлашганини 

текшириб қўйиш лозим. 

3) Вентилятор парракли дискининг унинг оғзига 

нисбатан жойлашув масофасини вентиляторлар 

паспорт кўрсаткичлар таркибига киритиш 

мақсадга мувофиқ. 
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Мақолада қобиқ ичида вентилятор паррагининг юритгич ўқи бўйлаб кириш тешигига 

нисбатан жойлашувининг вентилятор параметрларига таъсирини ўрганиш бўйича қилинган 

тадқиқотлар натижалари келтирилган. Тадқиқотларда паррак вентилятор қобиғи ичида кириш 

тешигига энг яқин, ўрта ва энг узоқ жойлашган холатлардаги ҳаво параметрлари ўрганилди. 

Ключевые слова: пневматический транспорт, вентилятор, лопасть, труба, давление, расход 

воздуха. 
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