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Нефтни қайта ишлаш жараёни металл 

қурилмалари коррозия ингибиторлари 

(антикоррозион қўндирмалар) – моддалар, 

ёқилғига, мойларга ва сурков мойларга металлар 

коррозияси олдини олиш мақсадида оз миқдорда 

киритилади ҳамда нефтни термик ва 

термокаталитик крекинг жараёнида ҳосил 

бўлаётган маҳсулотлар оксидланиб кетмаслиги 

учун антиоксидантлар яъни органик 

ингибиторлар қўшилади. Одатда ёқилгиларга 

уларни сақлаш жараёнида содир бўладиган сув 

таъсиридаги металлар коррозиясини 

секинлаштириш учун занглашга қарши 

ингибиторлар қўшилади. Бу қўндирмалар сирт-

фаол моддалар бўлиб ёқилғи-металл чегара 

сиртида йиғилади ва сув таъсиридан 

ҳимоялайди. Бундай мақсадлар учун 

сульфонефтен кислотси аммонийли тузи ва 

аминли ҳосиласи, ёғ кислоталари эфирлари ва 

полиспиртлар, полиалкилланган аммоний 

бензсульфонат, диакилортофосфатлар, аминлар 

тузлари ва диакилортофосфат кислотаси 0,004-

0,08% миқдорда ишлатилади. Ингибитор 

вазифасини табиий ёқилғига қўшилаган 

синтетик антиоксидантлар ва металлар 

дезактиваторлари бажаради[3,4]. 

Дизел ёқилғиси учун, агар олтингугурт 

миқдори 1,0-3,0 % ни ташкил этса, металлар 

коррозиясига олтингугуртли бирикмалар 

таъсирини йўқотадиган ингибиторлар катта 

аҳамиятга эга. Бундай ҳолларда ёқилғига қора 

металлар коррозиясини  секинлаштирувчи бир 

қатор аминлар, ранги металларни (мис)  

ҳимоялаш учун α-нафтиламин, триэтаноламин, 

анилин, хинолин, бензил спирти, фтал ангидрид 

қўшилади. 

Олтингугуртли бирикмалар ёниш 

маҳсулотлари - SO2 ва SO3 лари сув таъсирида 

сулфит, айниқса сульфат кислотани ҳосил 

қилади. Тегишли қўндирмалар олтингугуртли 

бирикмалар ёниш маҳсулотларини коррозияга 

таъсирини қамайтиради, газ фазада  SO2 ва SO3 

лар оксидланишини секинлаштиради, двигател 

ишчи юзасида ҳимоя плёнкасини ҳосил қилади 

ва олтингугурт оксидларни нейтраллайди. 

Бундай мақсадлар учун рух нафтенатдан 0,3 %, 

трибутилфосфатдан 1,0-2,0 %, ишқорий 

металларнинг нитратлари ва корбонатлари, 

шунингдек, диэтиламиндан 1,0-3,0 %, аминлар 

куб қолдиғидан 0,8 % киритилади. Худди 

шундай, масалан, 1,5 % олтингугурт сақлаган 

дизел ёқилғисига натрий тузи эритмаси 

киритилганда целиндр гильзаси ишдан 

чиқишини 60-70 % га камайтиради. Двигател 

ёниш камерасига 0,1-0,2 % миқдорда газсимон 

аммиак киритганда юқори самара беради. 

Мазутлар учун, газ турубиналари учун 

ёқилғи сифатида ишлатиладиган ванадийли 

коррозия олдини олувчи қўндирмалар катта 

аҳамиятга эга, улар натрийни ёқилғидаги золи 

таъсирида кучаяди. 

Fe + V2O5 FeO + V2O4 

V2O4 + ½O2 V2O5 

Двигател ёниш камерасидаги ванадийли 

коррозияни олдини олиш учун ёқилғига кремний 

бирикмалари - силиконлар, кизильгур, 

кремнезём, каолин, бентонит, шунингдек 

газосимон аммиак киритилади. Барий, магний и 

кальций нафтенатлар, (С17-С20) синтетик ёғ 
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кислоталари магнийли тузи, (0,05-0,2 %) 

оксидланган петролатум  магний билан 

нейтралланган кўринишидаги қўндирмалар 

бевосита ёқилғига қўшилади[5,6]. 

Мойларга қўшилган ингибиторлар 

мойлар оксидланиш маҳсулотлари таъсирида 

коррозияланишдан подшипникларни сақлаш 

учун мўлжалланган.  Ингибиторни таъсир 

қилиш механизми металл юзасида ҳимоя плёнка 

ҳосил қилиш ва кучсиз агрессив бирикмалар 

ҳосил бўлиш томонга мойлар оксидланиш 

йўналишини ўзгартиришга асосланган. 

Ингибитор сифатида трибутилфосфит, 

трифенилфосфит, тиофосфорли бирикмалар, 

органик сульфидлар, олтингугурли мой, 

фенолятлар, диалкилфенолсульфидлар ва 

бошқалар  қўлланилади. 

Мойлар учун саноат амалиётида 

қўлланиладиган антикоррозион қўндирмалар 

гоҳида фойдали антиоксидланиш, ювиш 

хоссаларини намоён қилади. Мойларга 

қўшиладиган баъзи ингибиторлар двигателни 

ҳимоя қилади ва олтингугуртли бирикмалар 

ёниш маъсулотларидан коррозияланишдан 

сақлайди. Масалан, мойларга 3,0-3,5 % 

ЦИАТИМ-339 қўндирма қўлланилганда 1,0 % 

олтингугурт сақлаган ёқилғида дизел двигатели 

нормал ишлайди. Бу мақсадлар учун сульфит ва 

сульфат кислотани нейтраллаш қобулиятига эга 

барий ва бошқа металларларни комплекс 

магнийорганик бирикмалари сақлаган 

“ишқорий” қўндирмалар қўлланилади. Баъзи 

ингибиторларнинг солиштирма самарадорлиги 

1-жадвалда келтирилган. 
1- Жадвал 

Металларни коррозияланишига Д-11 дизел мойига киритилган қўндирмани металл емрилишига 

таъсири 

Қўндирма номи Ингибитор 

миқдори,% 

Мойдаги металл миқдори, мг/л 

(10 соат ишлагандан сўнг) 

Pb Cu Fe 

Қўндирмасиз мой - 96 19 63,5 

Қўндирмали мойлар 

ЦИАТИМ-339 

НАМИ-25 

 

3,0 

3,0 

 

75,5 

69,4 

 

12,7 

8,5 

 

36,2 

29,5 

 

Мойларга механизмларни узоқ вақт 

тўхтатиб қўйишга мўлжалланган занглашга 

қарши ингибиторлари қўшилади, буларга 

тўйинмаган ёғ кислоталарни бир қатор 

эфирлари (МТ-6) пўлатни коррозиядан 

ҳимоялайди ва рангли металларга салбий 

таъсир кўрсатмайди, нефт сульфокислота 

тузлари, ёғ ва нафтен кислота тузлари, баъзи ёғ 

кислоталар, азот- ва фосфор-сақлаган 

бирикмалар пўлатни ҳимоялайди, рангли 

металларга агрессив таъсир кўрсатмайди. Бир 

қатор сурков мойлари юқори ҳимоя хоссасига 

эга бўлмаса ҳам ингибитор сифатида 

қўшилади, буларга нафтен ва сульфон кислота 

тузлари, экин ёғ кислоталари, уларнинг 

совунлари,эфирлари, баъзи аминлари киради. 

Шунингдек, маълумки нефт 

маҳулотлари оксидланиш ингибиторлари 

(аниоксидантлар) – бу моддалар ёқилғига, 

мойларга ва сурков мойларига уларни узоқ 

сақлаганда ва қўланилиш жараёнида 

оксидланишини секинлаштириш мақсадида 

қўланилади. Ёқилғиларни оксидланишига 

нисбатан самарали ингибиторлар ароматик 

аминлардан: феноллар, нафтоллар, 

аминофеноллар, аминонафтоллар, 

аминоалкилфеноллардир. Ингибиторлар 

ёқилғига 0,001-0,1 % миқдорда қўшилади. 

Одатда концентрация ортиши билан ёқилғи 

барқарорлиги кўрсатилган чегарада 

яхшиланади.  Ёқилғи барқарорлигин юқори 

ортиши “тоза” ёқилғига ингибитор 

қўшилганда кузатилади, ёқилғини сақлаш 

жараёнида ингибитор яна такрорий 

қўшилганда ижобий натижа кузатилди. Нефт 

маҳсулотлари баъзи оксидланиш 

ингибиторлари тавсифи 2-жадвалда 

келтирилди.
2-Жадвал 

Нефт маҳсулотлари баъзи оксидланиш ингибиторлари тавсифи 

Оксдланиш ингибиторлари Ёқилғига ва мойларга қўлланиладиган 

ингибитор-лар концентрацияси 

Эрувчанлик 

Полифеноллар 

Ёғоч-қатрон тури В (феноллар ва 

уларнинг эфирлари аралашмаси) 

Ёғоч қатрони пиролиза-ти 

(феноллар аралашма-си) 

 

Автобензинлар, крекинг-компонентга  

0,065-0,1% 

Автобензинлар, 0,065-0,1%  крекинг-

компонент ҳисобига 

 

Нефт маҳсулот-ларида 

чегарали, сувда қийин 

Шундай 

Аминофеноллар 

Фенил-n-аминофенол 

 

Авиабензинлар, 0,004-0,005% реактив 

ёқилғи, 0,01% трансформатор мойи, 0,01-

0,1% 

 

Нефт маҳсулот-ларида 

чегарали, сувда қийин,  

бензолда яхши 
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Алкилфеноллар 

2,4-диметил-6-трет-бутилфенол 

 

2,6-ди-трет-бутил-4-метилфенол 

 

Авиабензинлар, 0,015-0,003% реактив 

ёқилғи, 0,015% гача 

Авиабензинлар, 0,015-0,003% 

трансформатор мойи, 0,1-0,8% реактив 

ёқилғи, 0,015% гача 

 

Ёқилғида чексиз, сувда 

жуда қийин (17 оС да 

0,02%) 

Ёқилғида чексиз, сувда 

жуда қийин (20оС да 

0,02%) 

Аминлар 

N,N’-ди-втор-бутил-n-

фенилендиамин 

 

Авиабензинлар, 0,015-0,003% реактив 

ёқилғида, 0,015% гача 

Нефт маҳсулот-ларида 

эрийди, сувда жуда (20 оС 

да 0,05%) 

Азот-,олтингугут-, кислород-

сақлаган гетеро-циклик 

полиметакри-латлар 

Полибензоксазолтионил-

метилметакрилат 

 

Дизел ёқилғиси топлива 0,1-0,3%, мотор 

мойи 0,1-0,5% 

 

Нефт маҳсулот-ларида 

эрийди, сувда жуда (20 оС 

да 0,05%) 

 

Гоҳида ингибиторлар металлар 

дезактиваторлари билан биргаликда 

қўлланилади, буларга 0,002-0,005 % 

концентрациядаги салицилиденлар кирди, 

улар ёқилғи оксидланиш жараёнига металл 

таъсирини бартараф этади. Ингибиторлар 

самарадориги нафақат уларнинг тузилишга, 

балки қўлланилиш шароитига ҳамда 

оксидланаётган углводород ёқилғини турига ва 

қўшимчаларнинг  иштирокига ва бошқа 

омилларга боғлиқ. 

Автомобил бензинлари, трактор 

керосинлари, реактив ва дизел ёқилғилари 

учун ингибиторлар сифатида термик и 

каталитик   крекинг компонентларини 

сақлаган полифеноллар, шунингдек, 

алкилфеноллар (2,4-диметил-6-

третбутилфенол, 2,6-ди-трет-бутил-4-

метилфенол) ва аминофенолы (фенил-n-

аминофенол) полифенолларга нисбатан қатрон 

ҳосил бўлиш жараёнини кам самарали 

секинлаштиради. Ёқилғини қайнаш чегараси 

ортиши билан унга ингибитор қўшилса 

самарадорлик камаяди. Ингибиторга энг кам 

“мақбули” каталитик крекинг дизель ёқилғиси 

намоён қилади. Фенолли ингибиторларни 

0,065-0,1 % қўшилганда автомобил бензини 

сақланиш вақти бир неча ойдан 1,5 йилгача 

ортади. 

Тўйинмаган углеводородларни 

сақламаган этилланган авиация бензинлари 

учун аминофеноллар - фенил-n-аминофенол ва 

бензил- n-аминофенол, шунингдек 

«экранланган» алкилфеноллар – 2,6-ди-трет-

бутил-4-метилфенол, 2,4-диметил-6-трет-

бутилфенол ва н-бутил- n-аминофенол, ва 

баъзи аминлар, масалан, N,N’-ди-втор-бутил- 

n-фенилендиамин самарали ингибитор 

ҳисобланади. Фенил-n-аминофенолдан (0,004-

0,005 вес.%) қўшилганда этилланган авиация 

бензини сақланиш муддари бир неча ойдан 3-4 

йилгача ортади, уларга этилланган суюқлик 

киритилиши уларни сақлашда 

барқарорлаштиради. 

Тўғридан тўғри ҳайдалаган реактив 

ёқилғисини узоқ муддатга сақлаганда термик 

барқарорлигини сақлаш мақсадида ингибитор 

қўшиш мумкин. Чуқур тозаланган 

трансформатор и турбина мойи учун амин ва 

фенол характердаги қўндирмамалар ингибитор 

сифатида қўлланилади (жадвал 2), уларнинг 

барқарорлиги ва хизмат қилиш муддати 2-3 

маратоба ортади. Консистент сурков мойи 

учун ингибитор сифатида фенил-

парааминофенол, альдол--нафтиламин, 

фенил--нафтиламин, триэтанол-амин, 

фенилендиаминлар, 4-трет-бутилфенол, 2,6-

ди-трет-бутил-4-метил-фенол, шунингдек рух 

дитиокарбамат, баъзи металлар совунлари, 

фенотиа-зинлар, дилаурилселенид 

қўлланилади [3,4]. 

Шундай қилиб, автомобил, авиацион и 

дизель мотор мойлари учун юқори миқдорда 

полициклик, ароматик ва нефтенароматик 

углеводородлар сақлайди, у юқори 

температурада (200 оС) да ишлайди, 

металларга кучли каталитик таъсир қилади, 

ингибитор сифатида алкилфенол характердаги, 

молекуласида сульфид олтингугурти ва оғир 

металл, фосфор, олтингугурт ва металл 

сақлаган қўшимчалар сақлаган бирикмалар 

ишлатилади. Бундай қўндирмалар нафақат мой 

оксидланишини секинлаштирмасдан, балки 

метал юзасида ҳимоялайдиган плёнка ҳосил 

қилиб металл юзасидаги каталитик таъсир 

олдини олади. 
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