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 “Olmaliq KMK” AJ sharoitida platinoidlarni ishlab chiqarish jarayonida hosil bo‘lgan texnogen 

chiqindilarining umumiy miqdori 1,5 mlrd. tonnaga yaqin deb baxolanadi. Bu texnogen chiqindilar tarkibini 

asosan mis ishlab chiqarish sanoatining boyitish fabrikasi (1-MBF, 2-MBF) chiqindilari, mis ishlab chiqarish 

sanoati keklari va mis eritish zavodi shlamlari ko‘rinishida uchraydi. Shuningdek, qattiq turdagi texnogen 

chiqindilarga Chodak kon boshqarmasi boyitish chiqindilari va Qolmaqqir konining sulfidli va oksidli 

balansdan tashqari chiqindilari mansub hisoblanadi. 
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Общее количество техногенных отходов, образующихся при производстве платиноидов в 

условиях АО «Алмалыкский ГМК», составляет 1,5 миллиарда тонн. В состав этих техногенных 

отходов входят отходы МОФ-1 и МОФ-2, медный кеки и шламы медного производства. Также к 

твердым техногенным отходам относятся отходы обогатительной фабрики Чодакского горного 

управления и забалансовые сульфидные и оксидные отходы месторождения Кальмаккыр. 
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РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИИ ДЛЯ ПОЛУЧЕНИЯ КОМПОЗИЦИОННЫХ 

ГИДРОИЗОЛЯЦИОННЫХ МАТЕРИАЛОВ НА ОСНОВЕ МЕСТНОГО СЫРЬЯ И ОТХОДОВ 

ПРОИЗВОДСТВ 

 

М.Н. Цуканов, В.М. Капустин,  Х.Ю. Рахимов 

 

Введение. Одной из актуальных 

проблем при эксплуатации существующих 

зданий и сооружений является гидрозащита 

подвальных помещений, а также сохранение и 

восстановление несущей способности 

строительных конструкций. Залогом 

успешного решения такого рода проблем 

является комплексный подход к ведению 

работ по гидроизоляции на каждом объекте, 

включающий в себя не только детальное 

обследование сооружений с проведением 

инженерно-геологических изысканий, но и 

правильный  выбор материалов и технологий 

производства работ на высоком 

профессиональном уровне с осуществлением 

технического надзора за объектом [1]. 

Тема водных и водо-солевых нагрузок 

в строительстве интенсивно исследуется и 

обсуждается уже десятилетиями, но до сих пор 

существуют еще обычные  представления о 

характере этих воздействий на строительные 

объекты [2]. 
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Основными причинами эрозии 

пористых строительных материалов, особенно 

бетона, является частые осадки и сезонные 

изменения температуры в нашей 

климатической зоне. Они вызывают 

интенсивный приток воды и агрессивных 

веществ, приводящих к деструкции 

материалов [3]. 

Несмачивание поверхности 

гидроизоляционного слоя является 

необходимым, но недостаточным условием 

эффективной защиты конструкций от 

воздействия воды. Вода может проникать в 

материал за счет капиллярного всасывания. В 

зависимости от степени гидрофильности 

стенок капилляров, их способности 

смачиваться водой изменяется высота или 

глубина водопоглощения. Если стенки 

капилляра гидрофобны, вода в них не 

поступает, и вода в капиллярах опускается, 

ниже уровня окружающей водной среды [4]. 

В связи с этим разработан новый 

состав «КГМ» (композиционный 

гидроизоляционный материал), который 

представляет собой раствор композиций на 

основе местного сырья и отходов производств. 

Результаты исследований и их 

анализ. Для получения композиционных 

гидроизоляционных материалов на основе 

местного сырья и отходов производств, 

которые включают в себя следующие 

процессы и представлены на рисунке 1: 

-приготовление сырьевых материалов; 

-приготовление отходов производств; 

-смешивание с битумом и наполнителем; 

- перемешивание с пиролизом дистиллятом; 

- готовая продукция; 

- перевозка готовой продукции.  

Сырье: битум 90/10, пиролизный 

дистиллят, минеральный наполнитель. 

Порядок работы следующий: в реактор 

(поз.4) загружают  битум, включают нагрев до 

175-180 0С и температуру доводят до 

растворения однородных масс. После  этого в 

реактор (поз.1) загружается расплавленный 

битум, минеральный наполнитель (поз.2) и в 

течение 30 минут медленно перемешивают до 

получения однородной массы.  Понижается  

температура до 55-60 0С и добавляют 

пиролизы дистиллят (поз.3) и в течение 30 

минут медленно перемешивают до получения 

однородной массы. 

Готовый продукт самотеком или при 

помощи насоса перекачивается, проходя через 

дозатор (поз.14) и барботёр (поз.15) в 

приемные емкости или 250 литровые 

полипропиленовые бочки с широким горлом. 

Бочки (поз.16) поступают на склад готовой 

продукции (поз.17). 

 
Рис.1 Схема технологической линии 

производства композиционного 

гидроизоляционного материала типа «КГМ» 

1-реактор для приготовления смеси; 2-ёмкость 

для минеральных наполнителей; 3-ёмкость для 

пиролизов дистиллятов; 4-реактор для битума 

90/10; 41 и 5- тень для подогрева; 6,7,8,12-

вентили; 9,10,11,13- дозаторы; 14-дозатор, 15-

барбатёр, 16-бочки тара, 17-склад готовый 

продукции. 

 

Разрабатываемый композиционный 

гидроизоляционный материал типа «КГМ» 

намного дешевле существующих, его 

стоимость составляет 5000 сум за один литр. 

Например, мастика битумно-полимерная 

кровельная, гидроизоляционная   стоит 15000 

сум /кг (OOO «GULABSTORYSERVIS»), 

битумная мастика на ХСПЭ (ООО 

«ELKONTERM») стоит 47267 сум/кг, мастика 

битумная изоляционная «Битумаст» 

Российского производства стоит 13500 сум/кг, 

гидроизоляционная мастика битумная 

(Gidrohimoya Barrier, ЧП) стоит 12400 сум/кг 

[5]. 

Разработанный композиционный 

гидроизоляционный материал типа «КГМ» на 

1 тонну стоимость составляет 2 480 000 сум. 

Если учесть расход электроэнергии и 

заработной платы, то стоимость составляет 

5 000 000 сум. 

В таблице 1 показаны сравнительные 

стоимости существующих гидроизоляционных 

материалов и разработанных композиционных 

гидроизоляционных материалов типа «КГМ».
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Таблица 1 

Сравнительные стоимости гидроизоляционных материалов 

Сравнительная стоимость за 1 кг 

Композиционный 

гидроизоляцион-ный 

материал «КГМ» 

(Узбекистан) 

Битумная мастика на 

ХСПЭ (ООО 

«ELKONTERM») 

Мастика битумная 

изоляционная 

«Битумаст» Российского 

производства 

Гидроизоляционная мастика 

битумная (Gidrohimoya 

Barrier, ЧП) 

5 000 сум/кг 47267 сум/кг 13500 сум/кг 12400 сум/кг 
 

Экономическая эффективность 

использования 1 тонны гидроизоляционного 

материала «КГМ» по сравнению «Битумаст» 

Российского производства превышает 8 500 

000сум/кг. 

Заключение. Разработанный 

композиционный гидроизоляционный 

материал типа «КГМ» состоит из местного 

сырья, отходов промышленности и различных 

наполнителей. Полученная композиция 

представляет собой вязко-текучую жидкость 

черной окраски. Разработанная битумная 

композиция с новым составом рекомендована 

для использования в качестве покрытия 

гидроизоляционного материала на 

фундаментах и основаниях строительных 

конструкций. Кроме строительных 

конструкций области применения 

гидроизоляционных материалов это наружная 

и внутренняя защита подземных сооружений, 

гидроизоляция подводных, гидротехнических 

сооружений, плотин, опор мостов, 

набережных, бассейнов, водохранилищ, 

водоемов. 
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Мақолада маҳаллий хом ашё ва саноат чиқиндилари асосида композицион гидроизоляция 

материалларини олиш бўйича ишлаб чиқилган технология натижалари келтирилган. Олинган 

композиция қора рангдаги ёпишқоқ оқувчан суюқликдир. Янги ишлаб чиқилган битум композицияси 

қурилиш иншоотларининг пойдеворлари ва пойдеворларида гидроизоляция материаллари қопламаси 

сифатида фойдаланиш учун тавсия этилади. 

Ключевые слова: водопоглощение, коэффициент водопроницаемости, адгезия, 

долговечность, гидроизоляционный материал,  органоминеральные ингредиенты,  покрытия. 

В статье приведены результаты разработанной технологии для получения композиционных 

гидроизоляционных материалов на основе местного сырья и отходов производств. Полученная 

композиция представляет собой вязко-текучую жидкость черной окраски. Разработанная битумная 

композиция с новым составом рекомендована для использования в качестве покрытия 

гидроизоляционного материала на фундаментах и основаниях строительных конструкций. 

Key words: water absorption, water permeability coefficient, adhesion, durability, waterproofing 

material, organomineral ingredients, coatings. 

The article presents the results of the developed technology for obtaining composite waterproofing 

materials based on local raw materials and industrial waste. The resulting composition is a viscous-flowing 

liquid of black color. The developed bitumen composition with a new composition is recommended for use 

as a coating of waterproofing material on foundations and foundations of building structures. 
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