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Введение. В домостроении одним из 

важных разрушающих факторов является 

неспособность большинства строительных 

материалов (дерево, бетон, металл, кирпич) 

противостоять губительному воздействию воды. 

Из-за большой влажности дерево гниет, металл 

коррозирует, превращаясь в труху (гидроксид 

железа), бетон теряет свою прочность и 

рассыпается на песок, гравий и сгнившую 

металлическую арматуру [1-2]. 

Влага от незащищенного фундамента 

будет передаваться зданию, разрушая 

подвальные помещения, несущие стены и 

перекрытия. В итоге все строение будет 

подвержено распространению плесени и 

гнилостных отложений микроорганизмов [3]. 

Отсутствие гидроизоляции фундамента 

увеличивает разрушительную силу воды на 

фундамент. Попеременное замораживание и 

оттаивание бетона пагубно влияет на 

конструкцию в целом. Вода, в состав которой 

входят соли, щелочи, кислоты, воздействует как 

на бетон, так и на арматуру, подвергая ее 

коррозии, а в конечном итоге приводит к 

разрушению [4]. 

В связи с этим разработан новые составы 

«КГМ» (композиционный гидроизоляционный 

материал), который представляет собой раствор 

композиций на основе местного сырья и отходов 

производств. 

 

Результаты исследований и их анализ. 

Малярная гидроизоляция - наиболее 

распространенный и недорогой способ 

гидроизоляции и защиты поверхностей 

бетонных и металлических конструкций от 

коррозии [5]. 

Гидроизоляционный материал должен 

плохо смачиваться водой, чтобы быть 

гидрофобным, и тогда водопоглощаемость, 

гигроскопичность и другие свойства, 

непосредственно влияющие на сохранность и 

долговечность материала в конструкции, будут 

иметь наименьшие значения [6]. 

Были исследованы физико-химических 

свойств разработанных составов для получение 

гидроизоляционных материалов. 

Результаты среднего арифметического 

значения показателей водопоглощения 

представлены в таблице 1. 

Водопоглощение (ԝ) 

гидроизоляционного материала «КГМ» 

рассчитывают с точностью до 0,1 процента по 

следующей формуле: 

w =
m3 − m2

m1
· 100% 

бу ерда, m3 –масса образца после 

испытания в воде в течение 24 часа, г; 

m2 – масса образца после испытания в 

воде за одну минуту, г; 

m1- масса сухого образца, г. 

Таблица 1 

Результаты испытаний образцов композиционного гидроизоляционного материала «КГМ» на 

водопоглощение 

Название показателей 
Эксперименты 

1-слой 2- слоя 3-слоя 

1-состав 

Водопоглошение (ԝ), % масс: 0,43 0,42 0,42 

m1, грамм 23,1 23,3 23,7 

m2, грамм 23,1 23,3 23,7 

m3, грамм 23,2 23,4 23,8 
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2-состав 

Водопоглошение (ԝ), % масс: 0,42 0,42 0,41 

m1, грамм 23,5 23,8 24,2 

m2, грамм 23,5 23,8 24,2 

m3, грамм 23,6 23,9 24,3 

3-состав 

Водопоглошение (ԝ), % масс: 0,44 0,43 0,42 

m1, грамм 22,7 23,0 23,3 

m2, грамм 22,7 23,0 23,3 

m3, грамм 22,8 23,1 23,4 

4-состав 

Водопоглошение (ԝ), % масс: 0,45 0,45 0,44 

m1, грамм 22,0 22,2 22,6 

m2, грамм 22,0 22,2 22,6 

m3, грамм 22,1 22,3 22,7 

5-состав 

Водопоглошение (ԝ), % масс: 0,39 0,39 0,38 

m1, грамм 25,3 25,5 25,7 

m2, грамм 25,3 25,5 25,7 

m3, грамм 25,4 25,6 25,8 

 

Если на поверхности материала в 

течение определенного времени и при 

заданном давлении не происходит никаких 

изменений, то есть на поверхности образца не 

появляется вода, то материал считается 

выдержавшим испытанием. 

Образцов  испытали адгезионных 

свойств, и все образцы оценивались 1 баллных 

системах, которые результаты приведены в 

таблице 2. 

Таблица 2 

Результаты испытаний образцов композиционного гидроизоляционного материала «КГМ» на адгезии 

Название показателей 
Эксперименты 

1-слой 2- слоя 3-слоя 

Адгезия, баллах 1 1 1 

 

Композиционный гидроизоляционный 

материал типа «КГМ» считается 

выдержавшим испытание, если на поверхности 

образца отсутствуют признаки набухания. 

 
 

Таблица 3 

Результаты определения величины потери массы при нагреве образцов гидроизоляционного материала 

Название показателей 
Эксперименты 

1-слой 2- слоя 3-слоя 

1-состав 

Потеря массы при нагревании материала 

(Q), %: 

m2, грамм; 

m1, грамм. 

 

0,48 

124,1 

124,7 

 

0,56 

124,3 

125,0 

 

0,63 

124,6 

125,4 

2-состав 

Потеря массы при нагревании материала 

(Q), %: 

m2, грамм; 

m1, грамм. 

 

0,62 

95,2 

95,8 

 

0,72 

95,4 

96,1 

 

0,82 

95,7 

96,5 

3-состав 

Потеря массы при нагревании материала 

(Q), %: 

m2, грамм; 

m1, грамм. 

 

0,53 

93,3 

93,8 

 

0,53 

93,6 

94,1 

 

0,63 

93,8 

94,4 

4-состав 

Потеря массы при нагревании материала 

(Q), %: 

m2, грамм; 

m1, грамм. 

 

0,41 

119,8 

120,3 

 

0,41 

120,1 

120,6 

 

0,58 

119,9 

120,6 
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5-состав 

Потеря массы при нагревании материала 

(Q), %: 

m2, грамм; 

m1, грамм. 

 

0,41 

119,4 

119,9 

 

0,49 

119,6 

120,2 

 

0,49 

120,3 

120,9 

 

Потеря массы (Q) рассчитывается в 

процентах с точностью до 0,1% по следующей 

формуле: 

Q =
m1−m2

m1
· 100%; 

где m2 - масса образца после 

испытания, г; 

m1- масса образца до испытания, г. 

На основании результатов, 

представленных в таблице 3, можно сделать 

следующий вывод, поскольку величина потери 

массы №5-образца композиционного 

гидроизоляционного материала «КГМ» 

толщиной 3 мм составила 0,49 %, было 

признано необходимым рекомендовать его 

производство. 

Получены мастики в виде вязкой 

сметанообразной массы с цветом черной и 

следующими физико-механическими 

свойствами (табл.4): 

Таблица 4 

Сравнительные анализы физико-химических свойств разработанных составов композиционных 

гидроизоляционных материалов и существующих гидростеклоизола и филизола 

№ Показатели 1-состав 2-состав 3-состав 4-состав 5-состав Гидростекло

изол ТУ 400-

1-51-83 

Филизол 

ТУ 400-1-

409-5-92 

1 Водопоглошен

ия (24 часа), 

мас.% 

0,42 0,41 0,42 0,44 0,38 

≤1 ≤1 

2 Водоустойчив

ость при 

давлении 

(0,1±0,01) 

МПа в течение 

(2±0,1) часов 

На 

поверхно

сти не 

видно 

следов 

воды 

На 

поверхно

сти не 

видно 

следов 

воды 

На 

поверхно

сти не 

видно 

следов 

воды 

На 

поверхно

сти не 

видно 

следов 

воды 

На 

поверхно

сти не 

видно 

следов 

воды 

На 

поверхности 

не видно 

следов воды 

На 

поверхно

сти не 

видно 

следов 

воды 

3 Адгезия, 

баллах 

1 1 1 

 

1 

 

1 

 

1 

 

1 

4 Потеря массы 

при нагревании 

материала(Q), % 

0, 63 0,82 0,63 0,58 0,49 ≤ 6 

 

≤ 4,5 

 

 

Как видно из таблицы 4, полученные 

по рецептуре опытного образца №5, позволяют 

получить качественную битумную 

строительную композицию, что позволяет 

рекомендовать к применению в качестве 

покрытия гидроизоляционный материал на 

фундаменты и фундаменты зданий. 

Заключение. Основные показатели 

эффективности применения композиционного 

гидроизоляционного материала типа «КГМ» 

при его подборе следующие: выполнять 

необходимые функции в условиях 

эксплуатации в течение определенного 

периода времени с сохранением основных 

характеристик, максимально приближенных к 

сроку службы утепляемых конструкций. 

Действительно, результаты опытов 

показали получение качественной 

строительной битумной композиции, не 

уступающей требованиям стандартов. На 

основании физико-механических 

исследований доказана возможность 

получения конкурентоспособной битумной 

строительной композиции, отвечающей 

требованиям европейских стандартов.
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