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Chitin was obtained from Calliptamus italicus.L, which is a representative of insects. Having 

calculated its viscosity, its molecular weight was determined, which is 355 kDa. Using CHNS elemental 

analysis of the composition of chitosan, the results of the percentage of carbon and nitrogen were obtained, 

from which SDA = 86.7% was determined. The results of XRD and IR spectroscopy of chitosan and film 

composite materials based on it have been studied. The biodegradability of the resulting film composite 

material under the soil in various pH environments was studied. 
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РАЗРАБОТКА ТЕХНОЛОГИИ ОБОГАЩЕНИЯ ГРАФИТОВОЙ РУДЫ 

МЕСТОРОЖДЕНИЯ ТАСКАЗГАН 

 

Б.С. Садуллаев, Х. Ахмедов, Т.О. Камолов, О.Ғ. Хайитов 
 

Проведенные ранее исследования 

позволили отнести Тасказганские графиты к 

труднообогатимым из-за сложного соединения с 

минеральными примесями. 

Поэтому целью данной работы является 

разработка технологии извлечеия 

высококачественного скрытокристаллического 

графита месторождений Тасказган. 

На основании изучения вещественного 

состава руды, характера вкрапленности чешуек 

графита и других минералов, слагающих ее, а 

также изучения литературных данных и 

проведенных ранее исследований в качестве 

основного метода обогащения был принят 

флотационный. 

Флотационное обогащение проводилось 

по схеме с доизмельчением пенных продуктов 

до 90 % класса -0,044 мм. В результате серии 

лабораторных опытов определены оптимальная 

схема и параметры флотационного обогащения. 

В качестве основного собирателя использовался 

керосин, вспениватель - Т-92, регулятор 

флотации – жидкое стекло. 

Лучшие результаты получены в опытах 

по схеме, изображенной на рис.1. Результаты 

опытов флотации приведены в табл.1. 

 
Таблица 1 

Результаты опытов флотации руды с доизмельчением чернового концентрата 

Продукты обогащения Выход, % Содержание, % Извлечение, % Условия опытов 

Концентрат 22,6 56,0 72,3 

Доизмельчение 

концентрата до 

крупности 100% 

кл. -0,074 мм 

Промпродукт 1 25,1 1,1 1,5 

Промпродукт 2 5,5 2,8 0,9 

Промпродукт 3 3,0 7,0 1,2 

Промпродукт 4 1,5 11,6 1,0 

Промпродукт 5 1,0 19,2 1,1 

Промпродукт 6 0,5 35,0 1,0 

Промпродукт 7 0,5 49,0 1,4 

Хвосты 40,3 8,5 19,6 

Руда 100 17,5 100 

Концентрат 17,5 58,8 59,8 

Доизмельчение 

концентрата до 

крупности 100% 

кл. -0,044 мм, 

расход соснового 

масла-100 г/т 

Промпродукт 1 13,8 1,7 1,4 

Промпродукт 2 5,7 4,8 1,6 

Промпродукт 3 0,9 19,1 1,0 

Промпродукт 4 1,8 20,1 2,1 

Промпродукт 5 0,9 22,9 1,2 

Промпродукт 6 0,9 38,7 0,9 

Промпродукт 7 0,4 43,0 1,0 

Хвосты 58,6 9,1 31,0 

Руда 100 17,2 100 

Концентрат 23,2 55,5 73,6 Доизмельчение 

концентрата до 

крупности 85% кл. 

Промпродукт 1 17,9 0,9 0,9 

Промпродукт 2 6,3 2,2 0,8 
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Промпродукт 3 3,1 6,7 1,2 -0,044 мм 

Промпродукт 4 2,1 8,3 1,0 

Промпродукт 5 2,6 5,4 0,8 

Промпродукт 6 1,6 12,0 1,1 

Промпродукт 7 1,1 23,9 1,5 

Хвосты 42,1 7,9 19,1 

Руда 100 17,5 100 

 

Из табл.1 видно, что из изучаемой 

руды можно получить флотоконцентраты, 

содержащие 55,5-58,8 % углерода при 

извлечении его 59,8-73,6 %. 

Для повышения качества концентрата в 

схему были включены операции 

доизмельчения, как концентрата основной 

флотации, так и концентрата 1-ой перечистки 

до крупности 85 и 100 % кл. -0,044 мм 

соответственно, также 8-ая перечистка 

графитового концентрата. Кроме того, расход 

Т-92 в основную флотацию был повышен до 

200 г/т руды. В этом режиме проведены опыты 

флотации, как в открытом, так и в замкнутом 

цикле. Результаты опытов приведены в табл.2. 

 
Таблица 2 

Результаты опытов флотации руды с двумя операциями доизмельчения чернового концентрата и 8-ю 

перечистками 

Продукты обогащения Выход, % Содержание, % Извлечение, % 

Флотация в открытом цикле 

Концентрат 19,0 65,22 71,6 

Промпродукт 1 19,4 1,25 1,4 

Промпродукт 2 11,5 2,7 1,8 

Промпродукт 3 5,9 3,5 1,2 

Промпродукт 4 5,0 6,6 1,9 

Промпродукт 5 2,2 8,5 1,1 

Промпродукт 6 1,3 13,4 1,0 

Промпродукт 7 1,0 25,4 1,5 

Промпродукт 8 1,2 48,6 3,4 

Хвосты 33,5 7,8 15,1 

Руда 100,0 17,3 100,0 

Флотация в замкнутом цикле 

Концентрат 21,5 65,4 80,8 

Хвосты 78,5 4,25 19,2 

Руда 100,0 17,4 100 

 

 
Рис. 1. Графитовый флотоконцентрат 

 

По усовершенствованной схеме в 

замкнутом цикле из руды можно получить 

флотоконцентрат (рис.1.), содержащий 66,7 % 

углерода при извлечении его 80,8 %. 

На основании проведенных 

исследований можно сделать заключение, что 

руда месторождения Тасказган может 

перерабатываться по флотационной схеме с 

удовлетворительными технологическими 

показателями. При этом можно получить 

флотационный концентрат, содержащий 66,7 

% графита при извлечении его 80,8 %. 

 
Рис.2 Схема флотации графитовой руды 

месторождения Тасказган
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