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очередь преследует экономические интересы. 

Технология утилизации покрышек намного 

выгоднее с любой точки зрения, чем старые 

методы сжигания, складирования и 

закапывания. Более чем три четверти всех шин 

в мире состоят из синтетического каучука, 

добываемого из нефти. Последняя относится к 

категории не возобновляемых ресурсов. 

Переработка отработанных покрышек 

способна значительно сократить потребление 

ценных полезных ископаемых. 

В чем опасность пренебрежения 

ситуацией 

Дальнейшее игнорирование проблем 

утилизации высокотоксичных отходов и 

создания ресурсосберегающих технологий со 

временем потянет за собой массу 

непоправимых экологических последствий. 
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Аннотация. В статье приведены сведения о возможных направлениях использования 

изношенных автомобильных шин, скопление и захоронение которых представляет значительные 

экологические проблемы. Основными направлениями использования изношенных шин являются 

следующие: использование целых шин и кусков покрышек высокотемпературная деструкция 

изношенных шин в качестве топлива в цементной промышленности и для получения энергии и тепла, 

производства регенерата получение резиновой крошки. 

Annotation. The article provides information on the possible uses of used car tires, the accumulation 

and disposal of which poses significant environmental problems. The main areas of use of used tires are as 

follows: use of whole tires and pieces of tires high-temperature destruction of used tires as fuel in the cement 

industry and for energy and heat production, production of reclaimed rubber crumb. 
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Особый интерес представляет 

применение разработанных ППМ с 

анизотропной поровой структурой в качестве 

фильтрующих элементов для очистки масла.  

Известно, что до 60% отказов в работе 

гидросистем вызваны наличием загрязнений в 

масляной системе. Испытания показали, что 

при уменьшении размеров частиц загрязнителя  

от 25 до 3 мкм долговечность гидросистем 

возрастает в 8 раз. Нерастворимые продукты 
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загрязнения масла  вызывают повышенный 

износ и задир деталей, засоряют масляные 

каналы, ухудшают температурный режим и т.п. 

Поэтому качественная очистка рабочих 

жидкостей позволяет не только увеличить 

ресурс работы оборудования, но и его 

производительность. 

На технологической базе ООО 

«KOMPOZIT NANOTEXNOLOGIYASI”  была 

освоена и внедрена технология производства 

изготовления фильтрующих элементов с 

анизотропной поровой структурой для  

очистки моторного масла грузовых 

автомобилей  марки MAN и ISUZI с 

повышенными эксплуатационными 

свойствами из металлических порошков: 

бронзы марки БрОФ-10-1, 

коррозионностойкой стали марки ПХ18Н9Т 

каждой марки по 30 шт. 

Опытные партии фильтрующих 

элементов устанавливались на корпус 

масляного фильтра грузовых автомобилей на 

Далварзинском ремонтном заводе. Период 

испытания с 15 октября 2021года по10 апреля 

2022 года. Проверка и снятие результатов 

эксплуатационных свойств фильтруюших 

элементов производили каждые 10 тыс. км 

пробега 5 раз. 

В таблице приведены результаты 

изменения эксплуатационных свойств 

фильтрующих элементов для очистки масла 

грузового автомобиля марки MAN каждые 10 

тыс. км пробега в процессе производственных 

испытаний на Далварзинском ремонтном 

заводе.
Таблица 

Результаты изменения эксплуатационных свойств фильтрующих элементов для очистки масла грузового 

автомобиля марки MAN каждые 10 тыс. км пробега в процессе производственных испытаниях с 15 

октября 2021года по 10 апреля 2022года на Далварзинском ремонтном заводе 

Основные свойства Кон 

троль 

ный 

Через 

10 тыс. 

км 

Через 

20 тыс. 

км 

Через 

30тыс. 

км 

Через 

40тыс. 

км 

Через 

50тыс. 

км 

После 

реге 

нерации 

Дни снятия результатов  15.10. 

2021 

30.11. 

2021 

01.02. 

2022 

26.03. 

2022 

10.04. 

2022 

 

Средний размер пор, не 

более, мкм 

20 18 17 16 15 14 20 

Коэффициент 

проницаемости, К х
21310 м  

13,41 12,2 9,8 6,6 З,9 2,21 13 

Параметр эффективности 

1Е
 

0,140 0,124 0,112 0,09 0.085 0,060 0,140 

Грязеемкость, %  

Фильтрация со стороны 

осажденного порошка 

Фильтрация 

противоположной стороны 

 

3 

 

 

13 

 

3,1 

 

 

11 

 

3,15 

 

 

7 

 

3,45 

 

 

5 

 

3,55 

 

 

4,7 

 

3,60 

 

 

3 

 

1 

 

 

11 

Абсолютная тонкость 

очистки, мкм 

7 7 6,5 6 6 6 6 

Давление в системе смазки, 

кг/см2 

4 4,6 4,9 5,2 5,7 5,8 4,2 

 

Из таблицы видно, что фильтрующие 

элементы из металлических порошков, 

полученные нами по разработанным методам, 

работают на 50-75 тыс. км. пробега (против 5-7 

тыс. км фильтрующих элементов из складной 

бумаги), их эксплуатационные свойства 

существенно не меняются. После регенерации 

эксплуатационные свойств существенно не 

отличаются от контрольной, т.е. новой. Срок 

службы этих фильтрующих элементов 

рассчитан на 10 лет. 

Разработанные пористые проницаемые 

материалы (ППМ) фильтра из металлических 

порошков являются  экологически чистыми и  

 

способствуют улучшению окружающей среды 

и условий труда работников. 

Совершенствование структуры применения 

разработанного пористого проницаемого 

материала (ППМ) фильтра для тонкой и грубой 

очистки масладвигателя является качественно 

новой с анизотропной поровой структурой.   

Грязеемкость  и ресурс работы фильтров 

увеличивается в 10-13 раз по сравнению с 

полученным традиционным методом. Будут 

сэкономлены материальные средства, 

связанные с приобретением дорогостоящих 

дефицитных фильтров, импортируемых из-за 

рубежа. 
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