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Таблица 2 

Химический состав волластонитовой руды 

Проба SiO2 Al2O3 Fe2O3 CaO MgO ТiO2 Na2O K2O П.П.П. 

До 

флотации 
45,89 3,18 2,53 33,2 2,13 0,46 0,52 1,60 9,93 

После 

первой 

флотации 

57,79 3,67 2,22 26,8 0,83 0,20 0,83 0,88 6,66 

После 

второй 

флотации 

58,54 3,71 2,22 26,7 0,83 0,18 0,84 0,73 5,73 

 

Сопоставление результатов химического 

анализа волластонитовой руды до и после 

флотации показало, что в результате флотации 

значительно уменьшается содержание оксида 

железа, оксидов кальция и магния. Это говорит 

о том, что карбонаты кальция и магния 

удаляются во время флотации. 

Выводы. Таким образом, в данной 

работе исследованы структура, состав, физико-

химические и механические свойства 

волластонитовой руды Койташского 

месторождения. Она содержит большое 

количество металлосиликата кальция СаSiO3 и 

сравнительно низкое содержание других 

элементов - Fe2О3, Fe2О3,+ТiO2,А12О3, 

K2O+Na2O, MgO, MnO и п.п.п. Показано, что 

волластонитовая руда состоит из 31,2-59,8% 

волластонита, 22,8-40,2% кальцита, 7,1-15,3% 

пироксена, 8,4-14,2% везувиана и 2,2-4,4% 

плагиоксилаза. Следовательно, данная руда 

является ценным сырьем для получения 

композиционных силикатных, полимерных и 

лакокрасочных материалов, особенно для 

производства линолеумов вместо азбесита.
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Коэффициент ускорения показывает, во 

сколько раз меньше время затрачивается при 

испытании на износостойкость на роликовых 

образцах по сравнению с ресурсными 

испытаниями натурального зубчатого колеса в 

эксплуатационных условиях. Ускоренное 

испытание образцов изготовленных по модулю 

зацепляемых шестерен на износостойкость 

проводились с угловой скоростью, 

соответствующей техническому паспорту 

машины трения МИ-1М, имеется частота 

вращения nм.т.=440 об/мин. 

Согласно конструкции бортового 

балансира  легкого типа автогрейдера марки 

ДЗ 598 показывает, о том, что ведущая 

шестерня имеет числа зубьев zш=19, она 

совершает угловую скорость в среднем nш=120 

об/мин. Зацепляемая этой же шестерней 

ведомое зубчатое колесо имеет частоту 

вращения nк=60 об/мин. 

Учитывая кинематические параметры в 

рассматриваемой зубчатой передаче и угловой 

скорости шестерен привода машины трения 

коэффициент ускорения износного испытания 

образцов, составляет: 

Кп= nм.т/nк=440/60=7,4 

Согласно данным полученных авторов 

статьи, закрытые зубчатые передачи бортового 

балансира работающих в масле имеют 

абразивные частицы, со средней 

концентрацией 0,57 %, значение, которой 

изменяются по линейной закономерности от 

продолжительности эксплуатации 

автогрейдера. 

В экспериментальных исследованиях, в 

целях сокращения продолжительности  

износного испытания образцов, концентрация 

(по массе)   абразивных частиц в масле машин 

трения повышена в 35 раз, при этом общая 

концентрация абразивных частиц в машине 

трения при испытании составила 20,0 %. 

Тогда коэффициент ускорения 

испытания образцов на износостойкость 

закрытых зубчатых передач, работающих в 

масле агрегата, имеющих в составе масла 

абразивных частиц составляет, 

Кз.п=35·Кп=35 ·7,4=259 раза. 

Если зубчатое колесо испытывается до 

полного эксплуатационного ресурса R=800 

часов, тогда продолжительность 

одногоресурсного испытания одной пары 

зубчатых колес будет: 
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