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Введение. Основным принципом 

офсетной печати, которого необходимо 

придерживаться для получения качественных 

тиражей книг и журналов, является 

минимальное давление в зоне печатного 

контакта, минимально возможная подача 

краски и минимум увлажняющего раствора. 

При этом проблемы с увлажнением являются 

самыми распространенными причинами брака 

в офсетной печати [1]. 

Офсетный печатный процесс является 

очень сложным и многогранным явлением. 

Здесь на качество продукции влияет 

множество факторов, в том числе устройство 

печатной машины со своей системой 

увлажнения и красочным аппаратом, 

применяемые материалы: краски, 

увлажняющие растворы, печатные формы, 

офсетное полотно и бумага. Имеет значения 

настройка машины, взаимное давление между 

ее валиками и цилиндрами, состояние этих 

деталей и т. п. Играет роль даже состояние 

окружающей среды: температура, влажность 

воздуха, наличие сквозняков. И только 

определенный баланс между всем этим 

способен привести к выходу нормальной 

печатной продукции. 

Офсетные машины могут быть 

листовыми и рулонными. Листовые печатные 

машины запечатывают отдельные листы 

(рис.1), а рулонные – скрученные в рулоны 

бумажные полотна. Большие и малые, 

широкоформатные и узкоформатные, 

однопроходные и многопроходные, листовые и 

рулонные офсетные машины существенно 

отличаются друг от друга, но при этом все они 

имеют одни и те же функциональные системы 

[2-3].
 

 
Рис. 1. Основные системы офсетной печатной машины 

 

Печатный аппарат офсетной машины – 

это система цилиндров, основными 

элементами которой являются формный, 

офсетный и печатный цилиндры, показанные 

на рис.2 [4]. 

Принцип офсетной печати основан на 

том, что краска (в основе которой масла) и 

водно-спиртовая смесь (т.н. увлажняющий 

раствор) не смешиваются между собой. Этот 

принцип реализован в офсетной печатной 

машине таким образом, что на офсетную 

печатную форму, которую установили в 

машину, наносится и краска и увлажняющий 

раствор. При этом печатные элементы формы 

краску воспринимают, а увлажняющий раствор 

отталкивают. Пробельные же элементы формы 

наоборот — воспринимают увлажнение и 

отталкивают краску. Далее изображение, 

сформированное печатными элементами 

формы, передается с неё на офсетный 

цилиндр, покрытый резинотканевым 

полотном, а уже с него – на бумагу [3-4]. 

 

 
Рис. 2. Типичный печатный аппарат листовой 

офсетной печатной машины 
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Характеристики увлажняющего раствора 

оказывают значительное влияние на 

стабильность процесса печати, быстрое 

установление и поддержание баланса краска-

вода. Вода, используемая для увлажнения в 

офсетной печати, может иметь различные 

параметры. В зависимости от ее жесткости и 

кислотности выбираются концентрированные 

добавки, и определяется их процентное 

содержание в увлажняющем растворе. 

Увлажняющий раствор может выщелачивать 

бумагу и печатные краски или окислять их, 

замедлять высыхание краски на оттиске. 

Поэтому печатнику приходится менять 

параметры увлажняющего раствора в 

зависимости от характера используемых 

красок и запечатываемых материалов, а также 

от состояния самого раствора: температуры, 

кислотности, количества спирта и т.д [2]. 

В связи с этим для листовой офсетной 

печатной машины разработан новый состав 

увлажняющего раствора на основе местного и 

вторичного сырья, который представляет собой 

раствор композиций многоатомных спиртов, 

неорганических ингредиентов. 

Результаты исследований и их анализ. 
Предлагаемый  – увлажняющий раствор 

предназначен для листовой офсетной печатной 

машины. Наряду со спиртом в увлажняющий 

раствор добавляют, в зависимости от качества 

воды и вида увлажняющего раствора, 

определенные добавки. Они служат для 

регулирования и стабилизации значения рН, 

для лучшей смачиваемости пробельных 

элементов печатной формы, для ускорения 

процесса ее гидрофилизации. Они не должны 

отрицательно воздействовать на 

окислительную полимеризацию печатной 

краски, вызывать коррозию металлов печатной 

формы и должны препятствовать появлению в 

увлажняющем растворе микроорганизмов. 

Основным компонентом нового 

увлажняющего раствора являются буферные 

системы, удерживающие рН в заданных 

пределах; поверхностно-активные 

компоненты, уменьшающие поверхностное 

натяжение воды; антикоррозионные вещества; 

антигрибковые вещества и др. Все добавки в 

увлажняющий раствор содержат комплекс 

веществ, стабилизирующих процесс печати. 

Результаты проведенных лабораторных 

испытаний по изучению параметров воды 

приведены в табл. 1. 

Параметры воды                                                       Таблица 1 

№ Исследуемые варианты Параметры раствора 

Жесткость dH Кислотность рН Электропроводность 

1. Ташкентский регион 2,2 7,9 220 

2. Наманганский регион 3,9 7,6 245 

 

Из табл. 1 видно, что вода двух регионов 

представляет собой слабощелочной 

электролит. От его состава во многом зависят 

устойчивость и стабильность гидрофильных 

свойств печатной формы. Увлажняющий 

раствор может оказывать существенное 

влияние и на поведение печатающих 

элементов, так как он разрушает 

адсорбционную олеофильную пленку, 

являющуюся основой печатающих элементов. 

Значения жесткости воды из двух 

регионов, характеризующие содержание соли 

кальция и магния, находятся в пределах до 4 

dH, по стандартной классификации их можно 

отнести к категории «мягкая», тогда как свыше 

8 dH считаются жесткой [5]. 

 
Рис. 3. Газохроматографический анализ образца 

увлажняющего раствора фирмы Chembyo 

“Fountain Solution SF” 

 

Исследовали используемый на 

полиграфических предприятиях увлажняющий 

раствор фирмы Chembyo “Fountain Solution 

SF” газохроматографическим анализом (рис.3). 

Далее исследовали увлажняющий 

раствор фирмы Printchem “Super Fount 3300” 

газохроматографическим анализом (рис.4). 
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