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Из таблицы 2 видно, что для 

стабилизации глинистого бурового раствора с 

плотностью 1,2 г/см2  5% эмульгатора КП-ГЭМ 

достаточно, а для стабилизации утяжеленного 

термо-солеустойчивого эмульсионного 

бурового раствора с плотностью 1,5-2,1 г/см2 

от общего объема раствора 10 % эмульгатора 

достаточно, т.е. при обработке полученного 

эмульсионного бурового раствора вязкость 45-

60 сек, водоотдача (фильтрация) от 2-4 см3 за 

30 мин. Водородный показатель в пределе 10-

11. 

После установления количественного 

расхода композиционного эмульгатора  

проводили исследование термо-

солеустойчивости эмульгатора КП-ГЭМ, 

результаты показаны в  таблице 3[5].

Таблица 3 

Влияние оптимального состава КП-ГЭМ на технологические параметры эмульсионного раствора 

№ п/п Состав бурового раствора ρ, 

г/см3 

Т500,с В, см3/30 

мин 

К, мм рН Т,0С 

1. 1000 мл вода+ 6% КП-ГЭМ+1,5% 

КМЦ + 10% Нефть + 15% NaCl 

1,15 45 5,0 0,7-1,0 10 100 

2. Исходный раствор №1 + 

+200гр барит(Узбекистан) 

1,56 62 7,0 1,0 10 100 

3. №2 р-р + 100 гр барит (Узбекистан) 1,74 105 7,5 1,1 10 100 

4. №3 р-р + 50 гр барит (Киргизия) 1,82 132 8,0 1,5 10 100 

 

Выводы: технологические показатели 

нефтеэмульсионного бурового раствора, 

обработанного композиционным эмульгатором 

КП-ГЭМ во всех образцах имеет 

стабилизирующее преимущество для солёных  

 

эмульсионных буровых растворов, т.е. снижает 

фильтрационные свойства, что дает 

возможность получения плотности 

утяжеленного бурового раствора в пределах 

1,56-1,82 г/см3. 
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ҚУРИТИЛГАН ТИКАНЛИ КОВУЛ «СAPPARIS SPINOSA L.» ДОРИВОР ЎСИМЛИГИ 

МЕВАСИНИ КИМЁВИЙ ТАРКИБИНИ ЎРГАНИШ 
 

С.Ё. Иноғомов, Г.Г. Тожибаев, Ф.Ж. Абед  

 

Сўнги йилларда олиб борилган илмий 

тадқиқотлар доривор ўсимликлар қуритишда 

сунъий қуритиш усулларининг имкониятлари 

(автоматлашган) чексиз ва мақбул эканлигини 

кўрсатади. Сунъий қуритиш жараёнида-

биринчидан вақтдан тежалади, иккинчидан 

хомашёнинг  сифат  кўрсаткичлари  талаб 

даражасида бўлишига эришилади ва 
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учинчидан хомашёнинг санитар ҳолати ёпиқ 

ҳолда, ҳар хил чанг заррачалари тушмайдиган 

холатда, оптимал ҳарорат таъсирида тезкор 

усулда қуритилганлиги учун (табиий 

қуритишга нисбатан) қониқарли ҳисобланади.  

Қуритиш  вақтининг давомийлиги бир неча 

соатга кисқаради маҳсулотнинг сифати (табиий 

қуритишга) нисбатан юқори, қуритиш учун 

талаб этиладиган майдон эса (табиий 

қуритишга) нисбатан анча камаяди. Ишлаб 

чиқаришнинг санитар ҳолати ошади. Қуритиш 

жараёни иқлим шароитларига боғлиқ 

бўлмайди. Қуритиш даврини ижобий томонга 

ўзгартиришга имкон беради. Кеч куз ойларида 

тайёрланган ўсимлик органлари ёки узилган 

ҳўл мева хомашё маҳсулотларини сифатли 

қуриши ва ҳар хил қуритиш талабларига жавоб 

беришини таъминлайди. Ҳозирги кунда турли 

хил сунъий қуритгич мосламалари мавжуд ва 

бундан турли соҳаларда мақсадли равишда 

фойдаланилади [1-4]. 

Қуритиш  турли  соҳаларда кенг 

қўлланилади: кимё, қишлоқ хўжалиги ва  

кимёвий-фармацевтика ишлаб чиқариш ва 

хоказо. Ҳозирги вақтда у ёки бошқа моддани 

ёки препаратни қуритиш жараёнига эга 

бўлмаган бундай кимёвий ва фармацевтика 

ишлаб чиқаришини топиш қийин. У 

технологик жараённинг турли босқичларида 

қўлланилади: хомашё тайёрлаш ва ярим тайёр 

маҳсулотларни олиш учун; қуритиш кўпинча 

тайёр маҳсулот сифатини белгилайдиган 

ишлаб чиқаришнинг якуний босқичидир. Дори 

воситаларининг  саноат технологиясида 

қуритиш ишлаб чиқаришнинг якуний босқичи 

сифатида маҳсулот сифатига (қуруқ 

экстрактлар, ферментлар, витаминлар, 

антибиотиклар ва бошқалар) сезиларли таъсир 

кўрсатади [1-4]. 

Тиканли ковул  «Сapparis spinosa L.» 

доривор ўсимлиги мевасини қуритилган 

кукунини юзасини ва микроструктурасини 

Германияда ишлаб чиқарилган SEM-EVO MA 

10 (Carl Zeiss Germany) типли сканерли 

электрон микроскопи ёрдамида ўрганилди ва 

таҳлил қилинди. Ҳар хил ҳароратларда 

қуритилган тиканли ковул «Сapparis spinosa 

L.» доривор ўсимлиги мевасининг кукунини 

таркибини Буюк Британияда ишлаб 

чиқарилган EDX (Oxford Instrument)-Aztec 

Energy Advanced X-act SDD типидаги 

энергодисперсион элемент анализатори 

ёрдамида амалга оширилди [5,6]. 

Сканерли электрон микроскопи 

ёрдамида тажрибалар намуналарни тайёрлаш 

ва уларни микроскопнинг предмет столчасига 

ўрнатилган металл қотишманинг тепа қисмига 

жойлаштирилган алюминий пластинкадаги 

тутқич устига тиканли ковул «Сapparis spinosa 

L.» доривор ўсимлиги мевасининг кукунини 

суртиш орқали амалга оширилди. Тиканли 

ковул «Сapparis spinosa L.» доривор ўсимлиги 

мевасининг кукунини суртилган металл столча 

микроскопнинг ишчи камерасига ўрнатилди ва 

вакуум ҳосил қилиш учун ҳавоси сўриб 

олинди. Тиканли ковул «Сapparis spinosa L.» 

доривор ўсимлиги мевасининг кукунини 

таркибини ўрганишда ўлчашлар олиб бориш 

учун филаментга 20 кВ миқдорида 

тезлаштирувчи кучланиш берилди. Бу объект 

билан тезлаштирувчи кучланиш бериш 

мосламасини оралиқ масофаси 8,5 мм ни 

ташкил қилади. Намуналарнинг юзаси 

тасвирини Smart SEM программалаштирилган 

сканерли электрон микроскопи ёрдамида  

тасвирга туширилди [5,6]. 

Ҳар хил ҳароратда қуритилган тиканли ковул  

«Сapparis spinosa L.» доривор ўсимлиги 

мевасининг таркиби икки қисмга ажратилган 

ҳолда ўрганилди. Ҳар хил ҳароратларда 

қуритилган тиканли ковул  «Сapparis spinosa 

L.» доривор ўсимлиги мевасининг пўст 

қисмини сканерли электрон микроскопдаги 

тасвирлари ва уларнинг элементлар таркиби 1-

расмда тасвирланган. Намуналарнинг 

тасвирларидан шу нарсани кузатиш мумкинки, 

қуритиш ҳарорати ошиб бориши билан 

тасвирларнинг юза қисмида бир жинслилик 

даражаси ўзгариб бориши ва 100оС, 120оС 

ҳароратларда намуналарнинг бир оз қорайиб 

куйиш жараёнини кузатиш мумкин. 60оС - 

80оС ҳароратда оралиқларида эса 

намуналарнинг юза қисм тасвирларида бир 

хиллик ва бир жинслилик даражасини кўриш 

мумкин. Ҳар хил ҳароратда қуритилган 

тиканли ковул «Сapparis spinosa L.» доривор 

ўсимлиги мевасининг пўст қисмидаги бундай 

ўзгаришларни унинг элементлар таркибидаги 

ўзгаришлар орқали тасдиқланди (1-расм, 

а,b,c,d.e). Қуритилган тиканли ковул «Сapparis 

spinosa L.» доривор ўсимлиги мевасининг пўст 

қисмини таркиби элементлар ўрганиш 

натижалари таҳлили шуни кўрсатдики, юқори 

ҳароратларда намуналарни куйиш жараёни 

натижасида элементлар таркибини ва уларнинг 

миқдорий қийматлари камайишини кўрсатди 

(1-расм, а,b,c,d.e). Бундай ўзгаришларни 

тиканли ковул пўсти таркибидаги элементлар 

миқдорини ҳар хил қуритиш ҳароратида 

ўзгариш жадвалидан яққол кузатиш мумкин. 
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1-расм. Тиканли ковул мевасини қуритилган 

кукунини пўстини турли ҳароратда сканерли 

электрон микроскопик тасвирлари ва уларни 

элементлар таркибини ўзгариши. 

 

Жадвалдан кўриш мумкинки, доривор 

ўсимлик мевасини пўст қисмини қуритиш 

ҳарорати 60-80оС оралиғида максимал 

элементлар таркибига ва уларнинг миқдорий 

қийматларига эга эканлиги аниқланди (1-

жадвал) [7,8]. 

Бу қуритиш ҳароратларда доривор 

ўсимликлар элеменлар таркибининг миқдорий 

қийматлари масс улуши миқдорида қуйидаги 

қийматларга тенг эканлиги аниқланди (%), мос 

ҳолда 60оС да: Mg –0.28; K–0.30; Ca -0.14 ва 

80оС да: Mg–0.27; K–6.75; Ca-0,81 тенг 

эканлигини 1-жадвалдан кўриш мумкин.
 

 

 

 

9



Химия и физикохимия 

композиционных материалов и нанокомпозитов                                                    Композиционные материалы №2, 2023 

 
1- жадвал 

Тиканли ковул пўсти таркибидаги элементлар миқдорини турли қуритиш ҳароратида ўзгариш жадвали 

 

Тиканли ковул пўсти 

таркибидаги элементлар 

Символ 

белгиси 

Ҳар хил қуритиш ҳароратида элементлар миқдори, 

оғирлиги,% ҳисобида 

40oC 60oC 80oC 100oC 120oC 

Натрий Na 0.13 0.08 0.08 - - 

Магний Mg 0.21 0.28 0.27 0.10 - 

Кремний Si 0.20 0.11 0.87 - - 

Фосфор P 0.25 0.12 0.12 0.22 0.07 

Алюминий Al - 0,06 0,21 - - 

Олтингугурт S 1.39 0.14 0.81 0.46 0.14 

Калий K 5.26 0.30 6.75 1.14 0.18 

Кальций Ca 0.33 0.14 0,81 - - 

Темир Fe -  0,17 - - 

 

Қуритилган тиканли ковул «Сapparis 

spinosa L.» доривор ўсимлиги мевасининг ички 

қисмини таркибий элементларини ўрганиш 

натижалари 2- расмда тасвирланган. Шу 

нарсани таъкидлаб ўтиш керакки, доривор 

ўсимликлар меваларини қуритиш ҳарорати 

хомашёнинг тури, қуритиш мақсади ва унинг 

таркибидаги микро ва макроэлементлар ва 

витаминларнинг  турларни эътиборга олган 

ҳолда белгиланади. Шуларни эътиборга олган 

ҳолда, тиканли ковул  «Сapparis spinosa L.» 

доривор ўсимлиги мевасининг ички қисми 

таркибини ўрганиш натижалари шуни 

кўрсатдики, худди тиканли ковулни пўст 

қисмини ўрганишдаги натижалар каби, 

ҳароратда ошиб бориши билан намуналарнинг 

юзасини электрон тасвирида ўзгаришлар 

кузатилди ва 100оС ва 120оС ҳароратларда бир 

мунча намуналарни қорайиши қайд этилди 

[9,10]. 
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2-расм. Тиканли ковул меваси ички қисмини 

қуритилган кукунини турли ҳароратда сканерли 

электрон микроскопик тасвирлари 

ва уларни элементлар таркибини ўзгариши 

 

Намуналар таркибидаги элементларни 

миқдорий қийматларини ўзгариши 2-жадвалда 

кўрсатилган. Бу қуритиш ҳароратларида 

доривор ўсимликлар элементлар таркибининг 

миқдорий қийматлари масса улуши миқдорида 

қуйидаги қийматларга тенг эканлиги 

аниқланди, 60оС да: Mg – 0.24; K–1,22; ва 80оС 

да: С–59.48; О2 –36.81;Mg – 0.20; K–1.14.

 
2-жадвал 

Тиканли ковул мевасини ички қисмининг қуритилган таркибидаги элементлар миқдорини турли 

қуритиш ҳароратиларида ўзгариши 

Тиканли ковул 

меваси ички 

қисми 

таркибидаги 

элементлар 

 

Символ 

белгиси 

Ҳар хил қуритиш ҳароратида элементлар миқдори, оғирлиги,% 

ҳисобида 

40oC 60oC 80oC 100oC 120oC 

Натрий Na 0.26 0,24 0,22 - - 

Магний Mg 0.16 0.24 0.06 0.10 0.13 

Кремний Si 0.09 0,08 0,06 - - 

Фосфор P 0.42 0.55 0.19 0.22 0.24 

Алюминий Al - - - -  

Олтингугурт S 1.20 1.49 0.32 0.46 0.57 

Калий K 1.46 1.22 1.14 1.14 1.17 

Кальций Ca 1.20 1.20 1.20 1.20 1.20 

Темир Fe  0.44 - - - 

Шундай қилиб, тиканли ковул «Сapparis 

spinosa L.» доривор ўсимлиги мевасини ҳар 

хил ҳароратда қуритилди ва хона ҳароратида 

ҳамда 80оС ҳароратда қуритилган меваларни 

таркибидаги дориворлик хусусиятини намоён 

қилувчи витаминларни миқдори аниқланди. 

Тиканли ковул «Сapparis spinosa L.» доривор 

ўсимлиги мевасини кукуни озиқ-овқат 

маҳсулотлари учун зиравор сифатида 

қўлланилганда унинг таркибидаги 

витаминларни сақланиб қолиши аниқланди (3-

жадвал).
3-жадвал 

Тиканли ковул  «Сapparis spinosa L.» меваси кукуни таркибидаги витаминлар миқдори 
 

 

№ 

 

Маҳсулот 

номи 

Витаминлар миқдори, мг/100мл 

Хона ҳароратида 80оС ҳароратда 

В1 В6 В2 В12 В1 В6 В2 В12 

1 Тиканли 

ковул 

кукуни 

0,77 1,34 0,24 0,
5 2,52 7,42 0,86 0,17 

 

Ўрганиш натижалари шуни кўрсатдики, 

тиканли ковул «Сapparis spinosa L.» доривор 

ўсимлиги меваси кукуни таркибида инсон 

организми учун зарур ва соғлиқни тиклаб 

берувчи В1, В2, В6 ва В12 витаминларини 

зиравор таркибида юқори миқдорда 

мавжудлиги аниқланди. 
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Тиканли ковул «Сapparis spinosa L.» 

доривор ўсимлиги мевасининг уруғи  

таркибидаги инсон организми учун фойдали ва 

зарур бўлган рутин, кверцетин флаваноидлари 

ўрганилди. Тиканли ковул  «Сapparis spinosa 

L.» доривор ўсимлиги мевасининг уруғи 

таркибидаги рутин, кверцетин флаваноид 

миқдорлари Юқори эффектли суюқликли 

хроматография усулида аниқланди (3- ва 4-

расмлар).

 
3-расм. Тиканли ковул  «Сapparis spinosa L.» доривор ўсимлиги меваси    уруғининг  таркибидаги рутин 

миқдорини аниқлаш хроматограммаси 

 
4-расм. Тиканли ковул «Сapparis spinosa L.» доривор ўсимлиги меваси уруғининг  таркибидаги 

кверцетин миқдорини аниқлаш хроматограммаси 

 

Тажриба натижалари шуни кўрсатдики, 

тиканли ковул - «Сapparis spinosa L.» доривор 

ўсимлиги мевасининг оптимал қуритиш 

температурасида қуритилган меваси 

таркибидаги рутин миқдори 0,29 % ни, 

кверцетин миқдори эса 0,57 % ташкил этиши 

ҳамда доривор ўсимлик мевасининг таркибида 

инсон ҳаёти учун зарур бўлган 

макроэлементлар, микроэлементлар ва В 

гуруҳидаги витаминлар юқори миқдорда 

мавжудлиги аниқланди. 
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