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Степень деацетилирования напрямую 

связана со способностью хитозана 

растворяться  в кислой среде. Чем выше 

степень деацетилирования, тем больше 

свободных аминогрупп, способных к 

ионизации, следовательно, тем лучше 

растворимость хитозана. Полученные данные 

по степени деацетилирования коррелируют с 

данными по растворимости [9]. 

Таким образом, источником для 

получения хитина и хитозана является подмор 

пчел ApisMellifera. Расширение областей 

применения данных биополимеров 

обуславливает поиск новых перспективных 

источников исследуемых полисахаридов.
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Hozirgi vaqtda, olimlar va texnologlarni qayta tiklanadigan manbalardan olingan ekologik toza 

moddalar sifatida tabiiy polimerlar jalb qilinmoqda. Ushbu ishning maqsadi Apis Mellifera xitozanining 

eruvchanligini aniqlash, xitozanning yopishqoqligi va molekulyar og'irligini aniqlash va Apis Mellifera 

xitozanining ma'lum va eng qulay usullardan foydalangan holda deatsetillanish darajasini aniqlashdir. 
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масса. 

В настоящее время ученые и технологи привлекают природные полимеры как экологически 

безопасные вещества, получаемые из возобновляемых источников. Целью данной работы является 

определение растворимости хитозана ApisMellifera, определение  вязкости и молекулярной массы 

хитозана, а также с использованием известных и наиболее доступных методов определения степени 

деацетилирования хитозана ApisMellifera. 

Key words: chitin, chitosan, solubility, degree of deacetylation, molecular weight. 

Currently, scientists and technologists are attracted by natural polymers as environmentally friendly 

substances obtained from renewable sources. The purpose of this work is to determine the solubility of Apis 

Mellifera chitosan, to determine the viscosity and molecular weight of chitosan, and to determine the degree 

of deacetylation of Apis Mellifera chitosan using the known and most accessible methods. 
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Введение. Роль буровых растворов в 

бурении глубоких скважин сводится к 

обеспечению оптимальных условий промывки 

и работы на забое бурового долота, забойных 

двигателей, бурильного инструмента, очистки 

забоя от выбуренной породы и вынос ее из 

ствола скважины. Буровые растворы создают 

противодавление на пласты, содержащие 

нефть, газ, пластовые воды, неустойчивые 

породы. Изменив состав и свойства буровых 
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растворов, можно увеличить скорость бурения, 

улучшить условия вскрытия и освоения 

нефтяных и газовых пластов, уменьшить или 

предупредить осложнения, повысить технико-

экономические показатели бурения скважин 

[1]. 

Эмульсионные буровые растворы 

представляют собой системы, содержащие 

воду, глину, утяжелитель, добавки нефти или 

другого какого-либо углеводородного 

компонента (дизельного топлива, солярового 

масла, смада и т.д.), обработанные 

химическими реагентами. Для лучшего 

диспергирования нефтяного компонента к ним 

добавляют специальные эмульгаторы. 

Эмульсионные глинистые растворы были 

созданы в период освоения буровиками 

роторного способа бурения скважин, когда 

сырую нефть добавляли в буровой раствор не с 

целью получения эмульсионного раствора, а 

как профилактический компонент для 

предупреждения и освобождения бурильных и 

утяжеленных труб от прихвата [2]. 

На основе изучения состава проходимых 

горных пород, пластовых вод, а также 

существующей технологии проводки скважин 

и методики обработки буровых растворов в 

условиях разведочных районов на АО 

«Узбекнефтегаз», требуется изыскать все более 

эффективные, дешевые и многотоннажные, 

доступные химические реагенты – 

стабилизаторы, поверхностно-активные 

вещества (ПАВ), с целью выполнения 

поставленной перед нами задачи [3]. 

Результаты исследования и их 

обсуждение. Полученный композиционный 

порошкообразный гидрофобизирующий 

эмульгатор, используемый, для разработки 

нефтеэмульсионного бурового раствора 

обладает хорошими эмульгирующими 

свойствами и условно назван КП-ГЭМ–

материал [4]. 

Нами в лабораторных условиях получен 

композиционной порошкообразной эмульгатор 

типа КП-ГЭМ (ПАВ) с химическими 

полимерными реагентами 

карбоксиметилцеллюлоза (КМЦ-500) в 

различных соотношениях КП-ГЭМ: КМЦ-500 

(99/1; 98/2; 97/3; 96/4; 95/5). 

В таблице 1 приведены физико-

химические и технологические показатели с 

составом 5%-ного бентонитового глинистого 

раствора, обработанного 10%-ным 

композиционным химическим реагентом - 

эмульгатором класса КП-ГЭМ и 10% нефти. 

Таблица 1 

Физико-химические и технологические показатели соотношения КП-ГЭМ и КМЦ-500 

Технологические характеристики эмульсионных 

буровых растворов 

Соотношения КП-ГЭМ и КМЦ-500, в% 

99/1 98/2 97/3 96/4 95/5 

Плотность, γ, г/см3 0,98 0,96 0,95 0,95 0,95 

Условная вязкость вискозиметра СПВ-5, Т, сек 24 38 45 68 95 

Водоотдача, В см3/30мин 4 2 1-2 1 1 

Статическое напряжение сдвига, СНС, 1/10мин, мг/см2 3/5,8 7/12 13/29 18/47 26/51 

Водородный показатель, рН 10-11 10-11 10-11 10-11 10-11 

Толщина корки, мм 0,8 0,5 0,5 Следы 0,3 Следы 0,3 
 

Из данных таблицы 1 видно, что 

лабораторные испытания показали высокую 

эффективность нового химического реагента -  

композиционный гидрофобизирующий 

эмульгатор (КП-ГЭМ) и из них выбрали 

соотношения КП-ГЭМ: КМЦ-500 равные 98:2. 

Модифицированный композиционный 

порошкообразный эмульгатор, который 

условно назвали КП-ГЭМ в соотношение 98:2 

показал более стабильный  результат, 

отличающийся от остальных партий 

композиционных эмульгаторов тем, что 

водоотдача низкая с нормальной  СНС и 

вязкостью, которые  отвечают требованиям, 

предъявляемым к эмульсионным буровым 

растворам.
Таблица 2 

Определение расхода и эффективности полимерсодержащего композиционного химического реагента - 

эмульгатора КП-ГЭМ для стабилизации нефтеэмульсионного бурового раствора 

 

№ 

Состав эмульсионного бурового 

раствора 

Технологические параметры раствора 

γ, 

г/см3 

Т500 

сек 

В,см3/30 

мин 

К, 

мм 

СНС pH 

 

1 Исходный глинистый бентонитовый 

раствор 

1,05 22 21 4 4/6,7 7 

2 №1+1%  КП-ГЭМ+10 % нефть 1,05 24 10 1,2 5/9 8 

3 №1+2%  КП-ГЭМ+10 % нефть 1,05 32 8 1,0 6/11 8-9 

4 №1+3%  КП-ГЭМ+10 % нефть 1,04 35 7 1,0 7/12 9 

5 №1+5%  КП-ГЭМ+10 % нефть 1,06 48 3 0,5 6/10 10 

6 №1+10%  КП-ГЭМ+10 % нефть 1,03 55 2 0,5 5/3 11 
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