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волластонит состоит из много химических 

элементов. Также проводится составы 

волластонита до и после первого и второго 

флотационного процесса. 

В последние годы в мире проводится 

исследование с целью разработки способов 

переработки минерального сырья и их 

использовании при создании композиционных 

полимерных материалов различного назначения. 

В этой связи разработка композиционных 

полимерных материалов и покрытий на их основе 

с повышенными физико-механическими 

свойствами с использованием 

тонкоизмельченного минерального сырья, в 

частности волластонита имеет особое значение. 

В связи с этим, целью данной работы 

является исследование свойства и физико-

химических и механических свойств 

Койташского волластонита, применительно к 

строительным полимерных линолеумов и 

лакокрасочных материалов. 

Для исследования нами в качестве объекта 

исследования был выбран волластонитовая руда 

Койташского месторождения. 

При исследовании состава и свойств 

волластонитовой руды нами пользовались метод 

химического анализа, рентгеноструктурный 

анализ, ДТА и ДТГ и др. 

Для получения качественных и 

тонкодиспесных волластонитовых порошков в 

первую очередь нами были исследованы 

структуры, свойства, физико-химические и 

механические свойства волластонитовой руды 

Койташского месторождения. 

Природный и синтезированный минерал на 

основе известняка и кварца волластонит 

представляет собой метасиликат кальция СаЅіОз 

и является ценным сырьем. В чистом виде в 

природе он не встречается, обычно содержит 

примеси железа, марганца, магния и др. 

Как уже отметили выше, а также учитывая, 

что тонкоизмельченный и очищенный от 

металлических примесей (обогащенный) 

волластонит крайне необходим для многих 

отраслей промышленности, так, например, для 

строительной, лакокрасочной и других 

промышленности. 

Волластонит существует в виде трех 

полиморфных модификаций: собственно 

волластонит (β- волластонит триклинной 

сингонии ), α- волластонит или параволластонит 

моноклинной сингонии, псевдоволластонит 

гексагональный. Первые две модификации 

встречаются в природе, последняя получена 

искусственно методом синтеза. 

Волластонит можно рассматривать как вид 

минерального сырья, относящийся к полезным 

ископаемым, широко используемый в 

зарубежной практике во многих отраслях 

промышленности. 

Проведенными технологическими 

исследованиями доказано, что волластонитовые 

руды Койташского месторождения без 

предварительного обогащения применяться в 

промышленности не могут, т.е. необходима их 

переработка в волластонитовые концентраты. 

Что касается состава и свойств волластонитовой 

руды и его концентрата, многие ученые получили 

противоречивые результаты. 

С целью дальнейшего исследования и 

рекомендации для применения в полимерных и 

лакокрасочных отрасли промышленности нашей 

республики предварительно были исследованы 

химический состав и свойства Койташского 

волластонита. 

Для качественной характеристики 

Койташского волластонитовой руды были 

использованы результаты минералогических, 

химических, спектральных и физико-

механических анализов керновых и броздовых 

проб, а также ее технологических испытаний. 

По физико-механическим свойствам 

волластонитовая руда относится к плитным 

сухим породам тонко- и среднезернистой 

структуры, ее влажность составляет 0,05 %.
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Dunyoda qimmatbaho metallarni rudalardan 

ajratib olishda resurslarni tejaydigan yangi 

texnologiyalarni ishlab chiqish bo‘yicha ilmiy 

izlanishlar olib borilmoqda. Metallurgiya sanoati 

juda katta ahmiyatga ega bo‘lgan ishlab chiqarish 

turidir. Respublikamizda metallurgik ishlab 

chiqarish korxonalarida nodir metallardan oltin va 

kumush ishlab chiqarish yuqori suratlarda olib 
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borilmoqda. Oltin halq xo‘jaligida muhim o‘rin 

tutadi. O‘zbekiston Respublikasi oltin ishlab 

chiqarish bo‘yicha dunyoda etakchi o‘rinlarni 

egallaydi. Shu sababdan, oltin ishlab chiqarish 

jarayonlarining nazariyasi o‘rganish va ishlab 

chiqish texnologiyasini takomillashtirish muhim 

ahamiyat kasb etadi. 

Shu nuqtai nazardan qaraganda, 

O‘zbekistonda biologik usul past navli rudalarni, 

chiqindixonalarni, qayta ishlash korxonalarining 

qoldiqlarini va rangli metallarni o'z ichiga olgan 

boshqa ishlab chiqarish chiqindilarini qayta ishlash 

sohasida eng istiqbolli usullardan biridir, ammo 

haroratning keskin o'zgarishi tufayli qimmatbaho 

metallarni qazib olish barqaror emas. 

Bioishqorlashdan foydalanish oddiy, ekologik toza 

va tejamkor bo’lib jarayonni barqarorlashtirish 

uchun qaysar oltin rudalaridan metallarni ajratib 

olishda muhim omil bo'lgan bakteriyalar 

kompleksini (harorat, muhitning kislotaliligi) 

rivojlanishi uchun optimal sharoitlarni ta’minlash 

lozim bo’ladi. 

Bugungi kunda oltin sanoatini 

iqtisodiyotning yuqori raqobatbardosh ilg‘or 

tarmog‘iga aylantirish bo‘yicha olib borilayotgan 

chora-tadbirlar mamlakat ichida oltinni qayta 

ishlash hajmini 3 barobarga orttirish, yuqori 

qo‘shilgan qiymatli mahsulotlarni ishlab chiqarish 

hamda eksport qilishni ko‘paytirish imkonini beradi. 

Kvars bilan bog'liq oltinning nozik tarqalishi 

qaysar rudalardan oltin olishning dolzarb 

muammosidir. Bunday xom ashyoning silikat 

bakteriyalari bilan o'zaro ta'siri biokek sifatini 

yaxshilaydi va natijada keyingi bosqichlarda elektr 

energiyasini iste'mol qilishni kamaytirish orqali 

qo'shimcha iqtisodiy samara beradi. 

Shu bilan birga, qaysar rudalardan oltin 

olishning ishlab chiqarish ko'rsatkichlarini oshirish, 

uning shakllantirish shartlarini aniqlash va oltinni 

olish darajasini oshirishni ta'minlaydigan texnik 

yechimlarni ishlab chiqish bilan bog'liq nazariy va 

texnologik masalalarning muhim doirasida 

qo'shimcha tadqiqotlar va ishlanmalarni talab qiladi. 

Oltin-sulfid-kvars texnologik turdagi qaysar 

oltin saqlovchi rudalarni tozalashga tayyorlashda 

yuqori samaradorlik bioishqorlash usuli bilan 

ta'minlanadi, bu esa energiya sarfini kamaytiradi, 

mineral massa va oltin qazib olishning an'anaviy 

usullaridan foydalangan holda keyingi qayta ishlash 

uchun biokek sifatini yaxshilaydi. 

Tadqiqotlarimizda oltin rudalaridan oltin ajratib 

olishni rivojlantirishning ma’lum tendensiyalariga, 

ilgari olingan natijalar va ishlanmalarga muvofiqligi 

bilan tasdiqlanadi, shuningdek, ilmiy tadqiqotlar 

nuqtai nazaridan isbotlanadi hamda 

gidrometallurgiya jarayonlarining zamonaviy 

nazariyasi va shunga o'xshash jarayonlarni amalga 

oshirish amaliyoti, eksperimental tadqiqotlarda 

qo'llaniladigan statistik ahamiyatlilik omillari, fizik-

kimyoviy tahlil va nazariy va eksperimental 

ma'lumotlarni qayta ishlashning yuqori 

texnologiyali usullaridan foydalangan holda olib 

bormoqdamiz. 

Muruntov konidan oltin saqlovchi kvarts 

rudasini maydalashda silikat bakteriyalarining 

ta’sirini o‘rganildi. O'rganilgan rudalar 28 kun 

davomida A27 silikat bakterial eritmalariga 

joylashtirildi. Dastlabki va qayta ishlangan 

namunalarning umumiy massasi 200 g ni tashkil 

etdi. Maydalanishdan oldingi rudaning kattaligi >10 

mm. 

1-rasmda asl va bakterial eritma bilan ishlov 

berilgan oltin saqlovchi kvarts rudalarini maydalash 

bo‘yicha o‘tkazilgan tadqiqot natijalari ko‘rsatilgan. 

Materialni maydalash vaqti 5 minut edi. 1-rasmdan 

ko'rinib turibdiki, materialni bakterial eritma bilan 

qayta ishlashdan keyin 0,5 mm dan kam bo'lgan 

fraktsiya miqdori 2 barobar ortadi. 

 
1-rasm - O'lcham sinfidan dastlabki rudaning 

foizi (og'irligi bo'yicha) 

 

Yuqori oksidlanish darajasini ta'minlovchi 

mikroorganizmlar uyushmasi tomonidan qaysar 

oltin-sulfid kontsentratlarini bakterial oksidlashning 

ikki bosqichli texnologiyasini ishlab chiqish 

bo'yicha tadqiqotlar olib borildi. Sulfidli oltin 

saqlovchi minerallar va biooksidlanish 

mahsulotining keyingi siyanidlanish jarayonida 

oltinning yuqori darajada tiklanishi va bakterial 

ishqorlash muddatini qisqartirish mumkinligi 

aniqlandi. 

Silikat bakterial madaniyatining materialga 

ta'siri tog' jinslari ichida yanada kuchliroq bo'lib, bu 

tashqi muhit ta'sirining kamayishi bilan g’ovaklar 

mikroorganizmlarning hayoti uchun qulayroq 

sharoitlardan dalolat beradi.
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