


Вести из лаборатории                                                     Композиционные материалы №1, 2023 

 

4 
 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ ПРОИЗВОДСТВА ПОЛУЧЕНИЯ РЕЗУРВУАРОВ ИЗ 

КОМПОЗИЦИЙОННЫХ ПОРОШКОВЫХ ПОЛИМЕРНЫХ МАТЕРИАЛОВ СПОСОБОМ 

РОТАЦИОННОГО ФОРМОВАНИЯ 
 

С.С. Негматов, Б.Б. Юлдашев, Н.С. Абед, Ж.Н. Негматов, Б.Б. Эшмуратов,  

Т.С. Халимжанов 
 

Введение. Специфика условий 

эксплуатации, изготовления и монтажа 

резервуаров для ядохимикатов машин по 

химобработке хлопчатника, а также 

необходимость совершенствования этой 

техники выдвинули важную комплексную 

науно-техническую задачу разработки 

наиболле эффективного материала, технологии 

изготовления, конструкции резрвуаров из 

композиционных полимерных материлов, что 

является весьма актуальным для народного 

хозяйства Республики Узбекистан. В связи с 

этим, проведенные исследования представляют 

научный и практический интерес для 

экономики республики. 

Целью данной работа является 

исследование технологического процесса 

получения резурвуаров из полимерных 

порошковых композиции методом 

ротационного формования. 

Обьек и методика исследования. Для 

изготовления модулной установки 

ротационного формирования резервуаров из 

порошковых термопластичных полимеров 

были вибрани см 45 и были осущствленыее 

изготовления. Для разработки метода 

изготовление и установки ротационного 

резурваров были испльзованы обще известные 

математико-механические методы. 

Ротационое формование-это 

технологический процесс переработки 

полимерной композиции в закрытые полые 

изделия, заключающийся в последовательном 

обогреве и охлаждении вращающейся вокруг 

двух или более пересекающихся осей закрытой 

полой металлической формы, заполненной 

композиционным полимерным материалом. На 

рисунке 1 приведена схема установки 

ротационного формования изделий из 

полимерных композитов. 

Способ ротационного формования 

отличается от методов статического спекания 

тем, что вместо нагрева формы с порошком в 

статическом состоянии или колебательном 

движении, форма вращается вокруг двух 

взаимно перпендикулярных осей. При 

формовании величина центробежных сил 

должна быть минимальной и необходимой 

только для распределения материала на 

внутренней поверхности формы. 

Вращение формы вокруг двух 

пересекающихся осей с небольшими 

скоростями приводит к тому, что 

мелкодисперсный материал (порошок), 

приближающийся по своим свойствам к 

свойствам идеальной сыпучей среды, 

находится в сложном движении, 

обусловленном действием силы тяжести. В 

любые моменты времени сыпучее тело 

стремится занять положение устойчивого 

равновесия, но постоянно выводится из него 

вращением формы в двух плоскостях. 

Технологический процесс ротационного 

формования характеризуется основными 

параметрами: скоростью вращения вокруг 

главной (горизонтальной) оси – n1 и 

дополнительной оси (вторичной) – n2; 

отношением скоростей вращения вокруг осей  

А =
𝑛1

𝑛2
; тепературной теплоносителя Т; 

временем выдержки формы при нагреве τ, 

вариацией которых можно получить 

качественные изделия. 

Траектория движения элемента сыпучего 

тела во. внутренней поверхности формы, 

определяемая параметрами n1 и А, зависит от 

свойств перерабатываемого, материала. При 

ротационном формовании шарообразных 

изделий эти траектории образуют на 

внутренней поверхности формы весьма 

характерную замкнутую сетку, симметричную 

вторичной оси вращения. 

Для равномерного распределения 

материала наиболее благоприятными 

условиями являются: горизонтальное 

расположение одной из осей вращения формы 

(главная ось); совпадение центра симметрии 

формы с точкой пересечения осей вращения; 

величина А > 1. 

 
Принципиальная схема 

Рис.1. Схема трехпозиционной установки 

ротационного формования 1-камера 

охлаждения; 2-камера нагрева; 3-форма; 4-

формодержатель; 5-коробка привода вращения; 

6-поворотная платформа 
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