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Аннотация: Методом газожидкостной хроматографии проанализирован качественный и 

количественный состав сивушных масел, являющихся отходом спиртопредприятий. 

Дана физико-химическая характеристика, содержание различных спиртов и показана 

возможность использования их в качестве топлив и добавок к моторным топливам. 

Abstract: The method gas-liquid chromatography analyses qualitative and quantitative structure of the 

fusel oils which are a withdrawalspirit enterprise. 

The physical and chemical characteristic, the maintenance of various spirits is given and possibility of 

their use in quality combustibles and additives to motor combustibles is shown. 
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РЕГЕНЕРАЦИЯ ФИЛЬТРОВ ДЛЯ ОЧИСТКИ ПИТЬЕВЫХ ВОДЫ ИЗ МЕТАЛЛИЧЕСКИХ 

ПОРОШКОВ БРОНЗЫ МЕТОДОМ УЛЬТРАЗВУКА 

 

М. Каршиев, А. Саттаров, К.И. Юнусалиева, Ж.М. Бегатов, А.А. Етмишев 

 

Выбор способа регенерации 

определяется условиями работы фильтра, а 

также химической природой материала ППМ и 

осадка. 

При регенерации фильтра обратной 

продувкой (промывкой) рабочая среда (газ или 

жидкость) пропускается в направлении, 

противоположном фильтрации. Очистка 

производится при давлении, на 1,0...05,0

мПабольшем давления фильтрации. В 

непрерывном технологическом процессе 

обычно устанавливаются параллельно два 

фильтра, один из которых работает, а другой 

подвергается регенерации. При регенерации 

хромированных железных фильтров, 

изготовленных из сфериодизированных 

порошков, длительность обратной продувки 

не превышает 2...1 ,с  расход газа – 03,0

м3/ч, интервал между продувками – 5,5  мин. 

Наиболее эффективно метод используется в 

сочетании с дополнительными способами 

очистки фильтров (вибрацией, промывкой в 

растворителях, ультразвуковой очисткой и 

т.д.) 

Регенерация химическими 

растворителями заключается в растворении 

частиц, застрявших в порах ППМ, и 

производится в том случае, если обратная 

продувка малоэффективна. В качестве 

растворителей можно использовать кислоты, 

щелочи ацетон, бензин, спирт и др. При этом 

растворитель не должен взаимодействовать с 

материалом фильтра. Например, фильтры из 

коррозионно-стойкой стали регенерируют 

азотной кислотой (большая часть осадков из 

частиц металла растворяется). Аналогично 

регенерируются фильтры, забитые 

органическими примесями. 

Для удаления труднорастворимых 

частиц химическую регенерацию сочетают с 

дополнительной обработкой, например 

ультразвуком. 

Для исследования используем шт5  

загрязненные фильтрующие элементы типа 

пластинки  диаметром мм50 , и толщина 

составляет мм5 , изготовленные методом 

вибрационного формования из порошка 

бронзы. 

Регенерация фильтров и 

фильтрующих элементов производится 

следующим образом: 

1. Заливается 2 литра бензина марки АИ-80 в 

резервуар ультразвукового аппарата. 

2. В резервуар помещается загрязненный 

(отработанный) фильтрующий элемент. 

3. Производится процесс ультразвука в 

течение 10-15 минут. 

4. Вынимается фильтрующий элемент и 

устанавливается контейнер установки для 

осаждения порошков, производится 

пропускание воздуха в направление, 

противоположному фильтрации и 

одновременно производятся вибрации 
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частотой 500450  Гц , амплитудой 2119

м/с2. 

5. Воздух подаётся со скоростью 1м/с. 

6. Очищенные фильтрующие элементы 

собираются в последовательности по 

направлению фильтрации. 

7. Контролируются эксплуатационные 

свойства фильтрующих элементов. 

 

Результаты эксплуатационных свойств 

новых и загрязненных (отработанных) 

образцов после проведение регенерации 

представлена в таблице 1
Таблица 1 

Результаты эксплуатационных свойств новых и загрязненных (отработанных) фильтрующих элементов 

после проведение регенерации 

Основные свойства Новый До регенерации После регенерации 

Средний размер пор не более, мкм 20 14 20 

Коэффициента проницаемости, К  х    
21310 м  13,41 2,21 13 

Параметр эффективности 
1Е  

0,14 0,06 0,14 

Грязеемкость, %  

Фильтрация со стороны осажденного порошка 

Фильтрация противоположной стороны 

 

3 

12 

 

3 

3 

 

1 

11 

Абсолютная тонкость очистки, мкм 7 6 7 

 

Из таблицы видно, что после регенерации 

разница эксплуатационных свойств ППМ по 

сравнению с новыми образцами, почти не 

отличается. 

Таким образом, фильтры из ППМ в 

процессе эксплуатации загрязняются 

оседающими в порах частицами, что с течением 

времени приводит к уменьшению их 

фильтрующей способности. В работе 

рассмотрены различные способы регенерации 

фильтров изготовленных из порошков бронзы и 

выбран оптимальный способ регенерации при 

помощи ультразвукам.
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Kalit so’zlar. Yangilanish, filtr, metal kukun, kukunsimon o’tkazuvchan material (KO’M), mexanik, 

kimyoviy, gaz, suyuqlik, ultratovush. 

Ushbu ishda bronza metall kukunlaridan bo’lgan filtrlar va filtrlovchi elementlar yangilanishi ko’rib 

chiqilgan va ultratovush yordamida yangilanishning optimal usuli tanlab olingan. KO’M bo’lgan filtrlar 

qo’llanish jarayonida g’vaklardagi cho’kkan zarralar bilan ifloslanadi, bu esa vaqt o’tgani sayin ularni filtrlash 

qobilyatini kamaytiradi. Yangi va ifloslangan (ishlatilgan) namunalarning yangilanishdan keyingi qo’llanish 

xossalarining natijalari jadval ko’rinishida keltirilgan. Jadvaldan ko’rinib turibtiki yangilanishdan keyin 

KO’Mning qo’llanish xossalari farqi yangi namunalarga qaraganda ko’p farq qilmaydi. 

Ключевые слова. Регенерация, фильтр, металлический порошок, порошковые проницаемые 

материалы (ППМ), механические, химические, свойства, газ, жидкость, ультрозвук. 

В работе рассмотрены различные способы регенерации фильтров и фильтрующих элементов 

изготовленных из порошков бронзы и выбран оптимальный способ регенерации при помощи 

ультразвука. Фильтры из ППМ в процессе эксплуатации загрязняются оседающими в порах частицами, 

что с течением времени приводит к уменьшению их фильтрующей способности. В виде таблице 

приведен результат эксплуатационных свойств новых и загрязненных (отработанных) образцов после 

проведение регенерации. Из таблицы видно, что после регенерации разница эксплуатационных 

свойств ППМ по сравнению с новыми образцами, отличается незначительно. 

Key words. Regeneration, filter, metal powder, powder permeable materials (PPM), mechanical, 

chemical, gas, liquid, ultrasound. 

The paper discusses various methods of regeneration of filters and filter elements made of bronze brand 

powders and selected the optimal method of regeneration using ultrasound. Filters from PPM during operation 

are contaminated by particles deposited in the pores, which over time leads to a decrease in their filtering 
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