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САНОАТ СОРБЕНТЛАРИНИНГ ДЕГРАДАЦИЯГА УЧРАШ САБАБЛАРИНИ АНИҚЛАШ 
 

Н.А. Игамкулова, Ш.Ш. Менглиев, Ш.А. Омонов 

 

Табиий газни саноатда хом-ашё сифатида 

ишлатиш учун уларни таркибидаги нордон 

компонентлардан чуқур тозалаш таълаб 

этилади. Чунки бу бирикмалар технологик 

қурилмаларни коррозиялаши билан бирга, 

уларни ишлаш муддатини қисқартиради, хом 

ашё сифатида ишлатилганда маҳсулот 

сифатига салбий таъсир қилади. Шунинг учун 

табиий газларни юқоридаги нордон (агрессив) 

компонентлардан тозалаш муҳим аҳамият касб 

этади. 

Ўзбекистонда кимё, металлургия ва нефт-

газ саноатини модернизация қилишга, саноат 

корхоналарини маҳаллий хом ашёлар асосида 

экспортга мос янги материаллар олишга катта 

аҳамият берилмоқда. Маҳаллий хом ашё 

асосида сорбентлар ишлаб чиқариш ва уларни 

турли соҳаларда қўллаш ҳамда сарфланган 

этаноламинларни қайта тиклаш бўйича илмий-

амалий натижаларга эришилиб келмоқда. 

Республика ҳудудида маҳаллий хом ашёлардан 

самарали фойдаланиб, улар асосида 

абсорбентлар, адсорбентлар ва саноатда 

ишлатиладиган кимёвий реагентлар ишлаб 

чиқаришни ташкил этиш орқали импорт 

маҳсулотларни ўрнини босадиган, хорижий 

кимёвий реагентларни камайтириш натижасида 

маҳсулотлар таннархини арзонлаштириш ва 

республика иқтисодиётини яхшилаш, газни 

қайта ишлаш заводларида табиий газни нордон 

компонентлардан тозалаш қурилмаларнинг 

самарадорлигини ошириш алоҳида аҳамиятга 

эга [1]. 

Газни тозалаш технологиясининг 

самарадорлигини ошириш асосан жараённи 

тўғри танлаш билан белгиланади. Газ 

таркибидаги олтингугуртнинг миқдорига қараб 

технология ва абсорбент (этаноламин) нинг шу 

концентрацияга мос эритмаси танланади.  

(HOCH2CH2)2NСH3 эритмаси агрессив 

компонентларни яхши ютиши билан бирга у 

кислородни ҳам яхши ютиш хоссасига эга. 

Юқори ҳароратда абсорбентни қайта тиклаш 

натижасида эритмада ютилган H2S, COS, CS2, 

CO2, SO2 нордон компонентлар этаноламин 

билан бирикиб, оғир қовушқоқ бирикмалар 

ҳосил бўлади [3]. 

Табиий газларни нордон 

компонентлардан тозалашда 

метилдиэтаноламиннинг (МДЭА) 25-30 % 

сувли эритмалари ишлатилади. Бу эритмаларни 

газлардан тозалаш жараёнида бир неча бор 

қайта ишлатилиши ва кўп маротаба юқори 

ҳароратда қайта тиклаш натижасида унинг 

эксплуатацион ва физик-кимёвий хоссалари 

(солиштирма оғирлиги, қовушқоқлиги, сирт 

таранглиги ва бошқалар) ёмонлаштириб 

борилади, амин эритмалари турли хил тузлар, 

бирикмалар билан тўйинади, деструкцияга 

учраб, полимерланишгача боради, натижада газ 

тозалашга яроқсиз бўлиб қолади [2]. Бу эса ўз 

навбатида абсорбентнинг ишчи хоссаларига 

салбий таъсир қилади, рН ни камайтиради, сирт 

таранглигини, кўпириш жараёнини ва 

турғунлигини оширади. Буларнинг барчаси 

амин эритмасини абсорбцион ҳажмини 

камайтириб, аминлар системадан тозаланган 

газ билан чиқиб кетиб, унинг камайишига сабаб 

бўлади. 

Газ тозалашда ишлатилган 

(HOCH2CH2)2NСH3 эритмаси таҳлил қилганда 

(1-жадвал), қуйидагилар аниқланди:
1 жадвал 

Ишлатилган (HOCH2CH2)2NСH3 эритмасини таҳлил қилиш натижалари 

№ Эритманинг таркиби 
(HOCH2CH2)2NСH3 30% 

эритмасининг таркиби 

1 Эркин (HOCH2CH2)2 NСH3, % 23,15 

2 Боғланган (HOCH2CH2)2 NСH3, % 6,85 

3 Иссиқликка бардошли тузлар, ppм 2218 

4 Аминокислотлар, ppм 4233 

5 Гликолятлар, ppм 627 

6 Ацетатлар, ppм 439 

7 Бицинлар, ppм 1648 
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8 Оксалат, ppм 498 

9 Темир тузлари, ppм 118 

10 Механик аралашмалар, % 758-1038 

11 H2S мг/м3 15-18 

12 СO2, % 2,32 

 

Жадвалдан кўриниб турибдики, юқори 

ҳароратга чидамли тузларнинг таркиби -2533 

ppm, тавсия этилган даражаси 1000 ppm, бу 

уларнинг миқдори меъёридан 2,5 баравар 

юқори эканлигини англатади. 

(HOCH2CH2)2NСH3 қайта тиклаш 125-145 0C 

ҳароратда олиб борилади. Бу тузлар 

(HOCH2CH2)2NСH3 эритмасини қайта тиклаш 

вақтида амин эритмасидан чиқарилмайди ва 

“боғланган” аминни тарк этмайди. Улар юқори 

ҳароратда янада барқарор бўлади [4]. 

Алканоламинларнинг деструкцияга 

учрашининг асосий сабабларидан бири газ 

тозалаш жараёнидаги кислород ва кислотали 

муҳит газ ва суюқликларнинг юқори босим 

остида ҳаракатланиши натижасида қурилмалар 

сиртини коррозиялайди. Бу эса колонна ва 

насадкаларнинг қисман емирилиши турли хил 

метал тузларини ҳосил бўлишига сабаб бўлади. 

Ундан ташқари ҳосил бўлган тузларни юқори 

ҳароратда барқарорлашиб 120-135 οС да 

регенерацияланганда ҳам парчаланмайди. 

Натижада абсорбентнинг узоқ вақт ишлаши 

боғланган аминлар, этаноламин эритмасини 

яроқсиз ҳолатга олиб келади. 

(HOCH2CH2)2NСH3 эритмаси таркибида 

юқори ҳароратга чидамли тузлар бўлиши 

абсорбентларни тозалашда ишлатиладига 

фильтрларни тўйиниб қолишига олиб келади. 

Эритма таркибида бу тузларнинг узоқ вақт 

сақланиб қолиши ва абсорбент эритмаси билан 

доимий циркуляцияланиб туриши технологик 

қурилмаларни коррозияланишига олиб келади. 

Энг асосийси бу тузлар H2S эритмага 

ютилишига тўсқинлик қилади. Натижада газ 

тозалаш самарадорлиги пасаяди. 

Бундан ташқари, юқори ҳароратга 

чидамли тузлар, аминокислоталар, бицинлар ва 

улар билан боғланган аминлар МДЭА 

эритмасининг физик-кимёвий кўрсаткичларига 

ёмон таъсир кўрсатади [5]. 

Метилдиэтаноламин эритмаларининг 

физик-кимёвий кўрсаткичларининг ундаги 

деструкция маҳсулотларининг таркибига қараб 

ўзгариши 2-жадвалда келтирилган.

2 жадвал 

Метилдиэтаноламин деструкция маҳсулотлари иштирокида хусусиятларининг ўзгариши 

№ тажриба Амин эритмасидаги 

(HOCH2CH2)2NСH3 нинг 

деструкция 

маҳсулотларининг 

таркиби; % 

Сирт 

таранглиги, 103, 

н/м 

Нордон 

компонентларнинг 

абсорбция тезлиги, 

г/см3 х мин. 

25°Сдаги 

динамик 

қовушқоқлик, 

мПа х с 

1 0,0 70,8 0,30 2,16 

2 1,5 68,32 0,24 2,41 

3 5,8 72,12 0,23 3,07 

4 7,5 72,65 0,17 3,65 

5 15,0 73,12 0,11 3,92 

 

Жадвалдан кўриниб турибдики 

(HOCH2CH2)2NСH3 эритмаси таркибида 

деструкцияга учраган аминларнинг 

концентрациясини ортиши, эритманинг 

қовушқоқлигини ошишига, сирт таранглиги ва 

абсорбция тезлигини камайишига олиб келади. 

Буларнинг барчаси табиий газ тозалаш 

самарадорлигига салбий таъсир қилишини 

кўришимиз мумкин [6].
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