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асосида антикоррозион грунтловчи материалини 

ишлаб чиқиш мумкинлиги биз томондан 

аниқланди. Бунда саноатда ишлаб чиқарилаётган 

антикоррозион грунтловчи материал таркиби 

билан солиштирилди. Маълум бир технологик 

жараёнларни амалга ошириш орқали 

чиқиндилардан антикоррозион грунтловчи 

материал ишлаб чиқаришда хом-ашё сифатида 

фойдаланиш мумкинлиги аниқланди. 

Металлургия ва автосаноат, ёғ-мой 

комбинати чиқиндилар асосида антикоррозион 

грунтловчи материалини “Узкабель” қўшма 

корхонаси ҳузуридаги “Ҳаёт краскаси” ишлаб 

чиқариш корхонасининг аккредитациядан ўтган 

лабораториясида тахлил қилинди ва тажрибадан 

ўтказилди. Тажриба натижаларига кўра таклиф 

қилинган антикоррозион грунтоловчи материал 

хозирда ишлатилаётган грунтовка ўрнига 

ишлатиш мумкинлиги аниқланди. 

Келажакда саноат чиқиндиларидан 

фойдаланган ҳолда лак-бўёқ турига оид 

антикоррозион грундловчи материалини 

технологиясини ишлаб чиқиш ва қўллаш орқали 

республикамиз қурилиш соҳасига янги турдаги 

материални тавсия этиш режаларини кўриб 

чиқиш мумкин бўлади.
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Кириш. Оқава сувлар таркибидаги нефт  

қолдиқлари асосан қуйи ва юқори молекуляр 

оғирликдаги углеводородлар ҳамда бошқа 

хилдаги компонентлардан иборат бўлади. Улар 

нефтли дисперс системалар бўлиб, ташқи 

муҳит омиллари таъсирида ушбу системаларни 

коллоид-кимёвий хоссалари ўзгариши мумкин 

[1-5]. Кам энергия сарфланадиган акустик, 

магнитли, тебранишли ва бошқа 

технологияларни қўллаган ҳолда бу хилдаги 

дисперс системаларни тузилишини қайта 

ўзгартириб зарарсиз моддалар кўринишига 

олиб келиш иқтисодий, самаравий ва қулайлиги 

жиҳатидан ҳозирги кунда анча истиқболли усул 

бўлиб ҳисобланади[6-8]. Мазкур усулларни 

қўллаш орқали парафин углеводородлари 

смоласимон компонентлар ҳисобидан ҳосил 

бўлган нефть ассоциатларини қисқа вақт ичида 

сезиларли даражада бузиш ва масса 

алмашувларини амалга ошириш учун зарур 

бўлган вақтгача ушлаб туриш имконияти 

мавжуд бўлади [9-10]. 

Таркибида эмульсияланган нефть 

маҳсулотлари бор бўлган оқава сувлар-ни 

тозалаш учун магнит хусусиятга эга бўлган 

композицион таркибли сорбент (КТС) дан 

фойдаланилади. КТСлар гомоген фазали 

аралашма кўринишида бўлиб таркиби темир 

концентрати ва Жиззах аккумулятор 

заводининг ротор печларида ҳосил бўлувчи 

чиқинди – шлак аралашмасидан 1:2 нисбатли 

миқдорда олинди. Сорбент заррачаларининг 
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ўлчами 70-100 мкм бўлган ротор шлаки (РШ) 

нинг таркиби рентгенфлуоресцентли усул 

билан UR-2600 маркадаги спектрофотометрда 

(SHIMADZU  фирмаси, Япония) аниқланди 

ва намлиги 5-8% ни ташкил қилган қаттиқ 

ҳолдаги РШда 30,0 % - Fe (II), 15,0 % - Na, 5,0 

% - Si, 2,0 % - PB (II)  ҳамда оз миқдорда Cu, 

Mn, Sb, Mo, Zn, Ag, Cr ионлари мавжудлиги 

топилди. РШ таркибида  Fe2+ ионларини 

борлиги улар ёрдамида магнетит ва 

ферритларни олиш имконини берди. 

Композицион таркибли сорбентларни РШ 

асосида олишни технологик схемаси 1-расмда 

келтирилди.Тадқиқот объекти сифатида 

таркибида нефт маҳсулотлари тутган эмульсия 

ҳолатидаги оқава сувлар ишлатилди. 

 
1-расм. Композицион таркибли адсор-бент олиш 

технологик схемаси:1-пара-фин учун ўлчов 

идиши; 2-госсипол смоласи учун ўлчов идиши; 

3-ротор шлаки учун ўл-чов идиши; 4-совутгич 

ва иссқлик берувчи мосламали реактор;  

5-қотириш камераси; 6-майдалагич; 7-лентали 

қуритгич; 8-теб-ранувчи элак; 9-тайёр КТС ни 

йиғиш идиши 
 

Оқава сувларни нефт маҳсулотларидан 

тозалаш самарадорлигини КТС адсорбенти 

таркиби ва магнитли ишлов бериш таъсирига 

боғлиқлиги 2-расмда келтирилган. Оқава сувни 

қўшимчалардан тозалаш самарадорлиги 

фотоколори-метрик усул ёрдамида эритма 

тиниқлигининиг оптик зичликларини ўзгариши 

бўйича назорат қилинди. 

 
2-расм. Адсорбентдаги РШ ва те-мир 

концентратининг миқдорий нисбатига қараб 

нефт маҳсулотла-рини тозалаш 

самарадорлигига магнит майдонининг таъсири: 

1-магнит майдон таъсирида; 2- магнит майдон 

таъсирисиз 

2-расмда келтирилган маълумотлардан 

“темир концентрати ва РШ” дан иборат 

системанинг таркибий миқдор нисбати 50:50 

(масса %) да бўлганида магнит билан ишлов 

берилган КТС билан оқова сувларни нефт 

маҳсулотларидан тозалаш даражаси 1,5-2,0 

маротаба ортиши (95,5-99,5 %) ва бунда 

эмульсия ҳолатидаги нефт маҳсулотлари 

мавжуд бўлган оқова сувларни магнит 

майдонида 140 с бўлиб туриши етарли эканлиги 

аниқланди. Ушбу кўрсаткич магнит 

майдонининг кучланиши 200 А/М гача 

бўлганида адсорбентни ферромагнит 

заррачаларини магнит билан тўлиқ равишда 

тўйинишига мос келишини кўрсатади.  Магнит 

майдони кучланиши қийматини оқова сувларни 

тозалаш самарадорлигига таъсири магнит 

катушкасининг ток кучини ўзгартириш орқали 

топилди. Тажрибалар магнит майдонини 

кучланиш ва градиенти миқдорини ортиши 

билан нефт маҳсулотларини ушлаб қолиш 

самарадорлигини оширишини кўрсатди. Ушбу 

ҳолат асосан эритмалардаги ионларга ва 

қутбланган заррачаларга магнит майдонини, 

ҳамда магнит майдони ҳудудига эритма 

кирганида ва ундан чиққанида мавжуд бўлган 

кучларни ўзгариши билан боғлиқлигини 

белгилайди. Натижада эритманинг тузилиши ва 

хоссалари ўзгаради. Мой хоссасига эга бўлган 

қўшимчалари бор нефт маҳсулотларини оқова 

сувлар таркибидан тозалаш жараёнига муҳит 

кўрсаткичи (рН) таъсири ўрганилди ва 

максимал даражада тозалаш (99,5%) жараёнини 

муҳит кўрсаткичи кислотали, яъни 3-4 

бўлганида амалга ошиши аниқланди. Мазкур 

ҳолатни бундай муҳитда нефт маҳсулотлари 

бор бўлган системаларнинг ёпишқоқлигини 

пасайиши, ҳамда қўшимчалар таркибидаги 

ёғсимон ва сувли қисмларни 

деструктирланишини содир бўлиши ҳисобига 

магнитли хоссаларини турлича бўлиши 

натижаси деб эътироф қилиш мумкин. Қайсики 

бундай шароит магнит майдонида адсорбентни 

магнит хоссасига эга бўлган қисми ёрдамида 

қўшимчанинг ёғли заррачаларини самарали 

тарзда ушлаб қолиш имконини беради. 

Ўтказилган тажрибалар асосида эмульсия 

ҳолатидаги нефт маҳсулотлари бор бўлган 

оқава сувларни тозалашнинг технологик 

схемаси ишлаб чиқилди (3-расм).  

Таклиф этилаётган схемага биноан 

эмульсия кўринишида нефт маҳсулотлари бор 

бўлган оқава сувлар 1-нчи КТС ларни сарфлаш 

сиғимидан кислота аралашиш учун 2–

аралаштиргичга келиб тушади ва у ерда 120 с 

давомида тиндирилади.  Тиндириш  

тамомланганидан кейин 8-нчи винтли 

аралаштиргич-га юборилади. Бу аралаштиргич 
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ташқариси магнит системаси билан туташ-

тирилган. Магнит билан ишлов берилганидан 

кейин тозаланаётган оқова сув 11-нчи вакуумли 

фильтрга келиб тушади ва бу ерда у сувдан 

ажратилади. Ушлаб қолинган нефт 

маҳсулотлари электропечларда қиздириш 

билан конденсацияланади. Ҳосил бўлаётган 

сиқилиш жараёнидаги буғдан цемент ишлаб 

чиқаришда темир сақловчи компонент 

сифатида фойдаланиш мумкин. Бу цемент 

клинкерини куйдириш жараёнида ёнилғини 

иқтисод қилиб қолиш имконини беради. 

 

3-расм. Оқава сувлар таркибидан нефт 

махсулотларини тозалашнинг техноло-гик 

схемаси: 1-сиғим; 2-аралаштириш учун 

резервуарлар; 3-H2SO4 эритмаси солинган идиш; 

4-пневматик қоришти-рувчилар; 5-трубопровод; 

6-вентиллар; 7-сарфни ўлчагичлар; 8-винтли 

ара-лаштиргич; 9-нефт махсулотларини йиғиш 

учун бункер; 10-магнит майдони хосил қилувчи 

система; 11-вакуумли фильтр 

 

Магнитли хоссага эга бўлган КТСларни 

нефт ва нефт маҳсулотларини авариявий 

ҳолатларда тўкилганида сув ҳавзалари 

юзасидан йиғиштириб олиш ва тўпланиш 

самарадорлигини оширишда муҳим аҳамият 

касб этади. Тажрибалар асосида нефтни 

йиғиштириб олиш ҳажми нефт маҳсулотларини 

хилига боғлиқлигини кўрсатди. Олинган 

натижалар 1-жадвалда келтирилди.

1-жадвал 

Магнит хоссали адсорбентлар ёрдамида нефт маҳсулотларини йиғиштириб олиш ҳажми 

Нефт маҳсулотларининг хили Нефтни йиғиштириб олиш ҳажми, гр/гр 

Сувли муҳитдан Қаттиқ фазали муҳитдан 

Бензин 0,68 0,74 

Ёғлар 0,96 1,0 

Дизель ёқилғиси 0,47 0,56 

Керосин 0,39 0,43 

 

1-жадвалда келтирилган маълумотлар 

магнит хоссали адсорбентларни нефт 

маҳсулотлари ичида ёғларни йиғиштириб 

олишда анча юқори кўрсаткичга эга 

эканлигини кўрсатди. Бизнингча ушбу ҳолат 

жараёндаги физикавий адсорб-цияланишдан 

ташқари нефтни йиғиштириб олиш ҳажми 

томчилараро (капилляр) кучларни таъсири ва 

улар орасидаги бўшлиқни тўлиши билан 

боғлиқдир.
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