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Важнейшей задачей экономического и 

социального развития Республики Узбекистан 

является ускорение научно-технического 
прогресса во всех отраслях промышленного 

производства на основе применения новых 

материалов и технологии. Большое значение в 
решении поставленных задач отводиться 

порошковой металлургии, методы которой 

позволяют не только создавать материалы с 

новыми качественными и эксплуатационными 
характеристиками, но и внедрить безотходные, 

или малоотходные экологически чистой 

технологии производства материалов и изделий 
различного назначения. Поэтому огромное 

внимание уделяется научным разработкам в 

области порошковой металлургии и в том числе 
для производство порошков молибдена [1-5]. 

В связи с этим разработка оптимальной 

технологии переработки огарков промпродукта 

молибдена с целью повышения извлечения 
молибдена в аммония молибденовокислого и 

снижение концентрации молибдена в отвальных 

кеках до 3 % и менее, с проведением балансовых 
полупромышленных испытаний и составлением 

норм расхода сырья и материалов для НПО 

редких металлов и твердых сплавов АО «АГМК» 

является весьма актуальной проблемой. 
Согласна данных наших исследований 

способ кислотного разложения обеспечивает 

извлечения молибдена в раствор 82-86 %, 
содержание молибдена в отвальных кеках 5-7 %, 

способ спекания огарка с содой -90-91 %, 

содержание молибдена в отвальных кеках менее 
3 %, а автоклавно-содовый - 87-89 %, содержание 

молибдена в отвальных кеках 4,5-6,5 %. 

Как следует из вышеприведенных данных 

извлечение молибдена из огарка с 
использованием технологических способов: 

кислотное и автоклавно-содовое уступает 

требованиям и задачам поставленной цели. 
Содержание молибдена в сбросных отвальных 

кеках намного выше по сравнению с технологией 

переработки огарка способом спекание с содой. 

При разложении в результате 

взаимодействие молибденового концентрата с 

азотной кислотой образуется вредное для 
здоровья нитрозные газы загрязняющую 

атмосферу и требует оборудование в 

кислотостойком исполнении. 
Из выше изложенного следует что самым 

доступным, эффективным, безвредным и 

безопасным, не требующих дорогостоящего 

нержавеющего аппаратурного оформления 
технологией является технология спекания 

огарка с содой. 

Извлечение молибдена в раствор при 
выщелачивание составляет 87-89 % отвальные 

кеки после отмывки горячей водой содержит 

около 3 % Мо и выводятся из процесса. 
Недостатком этого процесса: дорогостоящий 

автоклав, работающая под высоким 

атмосферным давлением (15-20 ат.), 

относительная высокая температура, требующие 
большой осторожности при их эксплуатации и 

длитель. 

Существующие отечественные и 
зарубежные технологии переработки 

молибденовых концентратов и промпродуктов 

заключаются в окислительном обжиге с 

выделением в газовую фазу сернистого газа, 
частично молибдена в виде МоО3. Это создает 

экологические проблемы и приводит к 

безвозвратным потерям металлов. Кроме того 
последующая гидрометаллургическая 

переработка обожженного продукта приводит к 

появлению сточных вод и чрезвычайно техниче-
ски усложнена при получении чистых продуктов, 

например, парамолибдата аммония 

((NH4)6Mo7O24-4H2O). 

Учитывая это обстоятельство нами было 
принято, что оптимальным технологическим 

вариантом переработки огарка промпродукта 

молибдена является способ извлечения 
молибдена методом спекания с содой или 

прямым содовым выщелачиванием. 
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