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С целью определения элементного 

химического состава огарок промпродукта 

молибдена Алмалыкского горно-
металлургического комбината с содержанием 

36,5% молибдена был подвергнут анализу для 

выявления состава примесных элементов в 

молибденсодержащем сырье. 
Существующая, в настоящее время на НПО 

по производству редких металлов и твердых 

сплавов АО «Алмалыкский ГМК» технология 
получения тетромолибдата аммония и аммония 

молибденовокислого из огарков промпродукта 

молибдена АГМК проводится методом 
выщелачивания раствором аммиака. Трехокись 

молибдена содержащихся в огарке быстро 

выщелачивается в растворах аммиака. Однако в 

огарках, кроме трех окиси молибдена, 
присутствуют низшие окисли молибдена (МоО2, 

Мо4О11), молибдаты кальция, магния, меди, цинка, 

свинца, железа, сульфаты кальция, магния меди, 
неокислившиеся молибденит, кремнезем и др. 

примеси. Поэтому извлечение молибдена из 

огарка в аммиачный раствор зависит от 

рационального состава огарков и проведения 

отдельных составляющих при действии раствора 

аммиака. Как известно [1-8] молибдаты кальция, 
меди, цинка, железа и свинца мало растворимы в 

воде и по отношении к растворам аммиака они 

подразделяются на три группы: 

1) СиМоО4 и ZnMoO4 растворяются с 
образованием молибдата аммония и аммиачных 

комплексов Ме(NH3)4(OH)2; 

2)  СаМоО4, Рв МоО4 практически не разлагаются; 
3) Fe МоО4разлагается медленно, Fe2(МоО4)3 

разлагается быстро с переходом молибдена в 

раствор и образованием гидроокиси железа. 
Были проведены опыты по обработке 

молибденсодержащих огарков спеканием содой и 

без спекания. Спекание проводили в муфельной 

печи при температуре 450-500°С. 
Продолжительность спекания составило 1 час, 

содержание молибдена в исходном огарке 

составило 36,5 %, партия №11 навеска 50 г. 
Результаты химического состава представлены в 

таблице 1.

 
Таблица 1 

Химический состав огарка промпродукта молибдена 

Наименование 
Элементы, % 

Мо Cu SiO2 P WO3 As MoS2 Re 

Молибденсодержащий огарок 36,5 1,79 9,32 0,011 н/об 0,012 0,65 0,0092 

 

При этом к навеске добавляли соду в 
различных соотношениях, перемешивали и 

проводили спекание. Содовое выщелачивание 

проводили на механической мешалке с 

подогревом, температура раствора достигало 60-
70 °С концентрация содового раствора 120 г/л. 

Отношение Т:Ж поддерживали в 
соотношениях 1:3 и 1:4. Выщелачивание 

проводили в две стадии с последующей 

промывкой кека. После фильтрования 

определяли содержание молибдена в жидких и в 
твердых фазах.
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