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В республике Узбекистан в недрах 

имеется богатый запас минеральных сырьевых 

ресурсов, в частности каолин, глина, 
лянгарский кварц, полевой шпат, Койташский 

волластонит, каракалпакский тальк и многие 

другие. 

Их структура, состав и физико-
химические и механические свойства и их 

переработки исследованы многими научными 

сотрудниками и учеными высших учебных 
заведений, институтов и научных учреждений 

Академии наук Республики [1]. 

Так, например, исследование в области 
изучения волластонита как минерального 

сырья и полезное ископаемое, их свойств и 

способа переработки были проведены В.П. 

Петровым. А.Х. Исмаиловым, Ю.А. 
Чернявским, В. Пряхином, В.Д. Евтеневой, 

Н.С. Негматовым и многими другими учеными 

[2-7]. 
Исследование свойств лянгарского 

кварца, полевого шпата, каолина, талька и 

других минеральных свойств и их переработки 
и использование в получении композиционных, 

керамических, полимерных, резиновых и 

других материалов и изделий занимались Н.С. 

Ениколопов, С.Н. Журков, А.А. Берлин, В.В. 
Белый, С.С. Негматов, А.Т. Жалилов, Е.М. 

Соколовский, А.И. Августриник, В.З. Петрова, 

Г.Н. Масленникова, Г.И. Воронков, А.П. Яцук, 
.....Тожиев, Р.И. Абдуллаева, ...Атаходжаев, 

М.Искандарова, А.М. Эминов, З. Кодирова, 

Н.С. Абед и многие другие [1, 8-17]. 

Все вышеприведеннные исследователи 
отмечают, что изучаемых сырьевых 

материалов, особенно, неорганических, 

необходимо так переработать, чтобы 
получаемые ингредиенты должны быть 

тщательно ичищенными от нежелательных 

примесей тонкодисперсными материалами. 
Перед их использованием в производстве 

электроизоляционных, композиционно-

полимерных и лакокрасочных материалов с 

целью получения гомогенных композитов и 
соответсвенно композиционных материалов на 

их основе, необходимо их активировать, 

которое позволяет высокое взаимодействие 
компонентов композиции. 

Известно, что практически все 

дисперсные неорганические материалы, по-

лучаемые из местного минерального сырья, как 
правило, содержат различные примеси, в том 

числе и оксиды металлов, резко 

ограничивающие возможность применения 

этих материалов в производстве 
композиционных и лакокрасочных материалов, 

а также дисперсность их не достигает нужной 

степени. В то же время, как отмечалось выше, к 
качеству ингредиентов композиционных и 

лакокрасочных материалов предъявляются 

высокие требования.  Учитывая результаты 
исследований и заключений выше 

приведенных ученых в области изучения 

минеральных сырьевых материалов и 

полученных ими после их переработки 
ингредиентов и на основе анализов наших 

исследований предлогается требования 

волластониту, которые приемлемы и другим 
видам минеральным сырьевым материалам, 

применяемых при разработке 

композиционных, силикатных, полимерных, 
резиновых и лакокрасочных материалов 

машиностроительного назначения. Предъ-

являемые требования к волластонитовому 

сырью приводятся ниже. 

Требования, предъявляемые к 

волластонитовым сырьевым материалам 

согласно ту 
1. Для производства цветных красок: 

- содержание волластонита в руде,                                  

не менее                                                   - 35-50%; 

- содержание МnО, не более                   - 0,3%; 
- крупность фракции до 0,44 мм             - 80%. 

2. Для производства белой краски и белил: 

- содержание волластонита в концентрате                   
не менее                                                    - 90%; 

- содержание Fe2O3 + ТiO2 + МnО,                                   

не более                                                     - 0,3%; 
- крупность до - 0,44 мм                          - 80%. 

3. Для фарфора, глазурей и санфаянса: 

- содержание волластонита в концентрате,           

не менее                                                     - 70%; 
- содержание МnО, не более                   - 0,3%; 

- содержание Fe2O3 + ТiO2, не более      - 1,0%; 

- крупность до                                         - 0,074%. 
4. Для производства электроизоляторов: 

- содержание волластонита в концентрате,                 

не менее                                                   - 95-98%; 
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