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ёрдамида олинади ҳамад из ўлачамлари асосида 
ҳисобланади. 

Хулоса. Полипропилен ва унинг 

асосидаги композитларнинг ишқаланиши ва 
ейилишига нормал юк ва сурпаниш тезлиги 

сезиларли даражада таъсир қилади. 

Ишқаланиш коэффицентининг ўзгариши 

вақт ўтиши билан ўзининг 3 босқичини 
ифодалайди. 1-босқичда ишқаланиш 

коэффиценти 0,57-0,63 максимал қийматга 

эришилгунга қадар  ортади. Кейин ишқаланиш 
коэффиценти 2- босқич учун тахминан 10-15 

соатдан кейин камаяди. Шундан кейин у  

доимий ҳолда ўртача 0,52-0,55 қолади. Охирги 

3-босқич  ўтиш зонасини бўлиб ундан сонг  
барқарор зона келади. 

Ейилиш даражасини ўртача юкламага 
бўлиқлиқ ҳолда ўзгаради.  Ейилиш 

даражасининг  максимал қиймати 2-2,5 

мг/минга 3 м/с тезликда 5 N юкламада  
эришади, 1 м/с учун бу қиймат 0,4-0,5 мг/минга  

тенг бўлади, энг минимал қиймат мос ҳолда 1,4; 

0,35 ва 0,25 мг/минга 1 N юкламада  

эришади.Нисбатан кам ўзгариш 0,5 м/с 
тезликда кузатилди. 

Ушбу экспериментал ва аналитик 

натижалар келажакда турли трибологик ва 
механик жуфтликларни лойиҳалаш учун 

ишлатилиши мумкин. Тадқиқотчилар ушбу 

натижалардан баъзи трибологик тизимларни ва 

турли хил механик жараёнларни 
такомиллаштириш учун фойдаланишлари 

мумкин.
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Занжирли узатмаларнинг камчилиги бу 

нотекис ейилиш ва занжир қадамининг 
звенолар бўйича узайишидир. Ейилишда ички 

звеноларнинг қадами деярли ўзгаришсиз 

қолади, айни пайтда ташқи звеноларнинг 

қадами интенсив тарзда узайиб боради, ва бу 
узатмага салбий таъсир кўрсатади. 

Кичик хўжаликларда  техника 

эскиришининг юқори даражаси сабабли 
реновация коэффициенти йиллар давомида 4% 

дан ошмайди. Занжирли узатманинг 72% 

бузилишлари занжирнинг бузилиши билан 
боғлиқ, 28% бузилишлар эса занжирли 

узатманинг тиргаклар ва юлдузчаларининг 

шикастланишлари билан боғлиқ. 

Занжирли узатмаларнинг мустаҳкамлиги 
қуйидаги ифода орқали аниқланадиган 

тайёрлик коэффициенти ёрдамида баҳоланади: 

Кт =
Ти 

Ти+Тт
                         (1) 

бу ерда Ти  ва Тт - мувофиқ равишда, 
деталнинг ишлаши ва ишлаш қобилиятининг 

тикланиши давомийлиги бўлиб, детал агар у ўз 

ишлаш қобилиятни тикламайдиган бўлганида 

бажариши мумкин бўлган бутун умумий иш 
ҳисобидан бажарилган ишнинг бир қисмини 

ифодалайди. 

Занжирли узатмалар эксплуатациясининг 
самарадорлигини ошириш бўйича тадбирлар 

(2.1) ишлаб чиқиш учун қуйидаги 

кўринишидаги боғлиқликни тақдим этамиз: 
Тт 

Ти
=

1−Кт

Кт
                        (2) 

Бу боғлиқлик тайёрлик коэффициентида 

белгиланиши керак бўлган тиклаш ва ишлаш 

вақти давомийлигининг нисбатини кўрсатади 
(1 - расм ). 
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1-занжирли узатманинг тиклаш ва ишлаш 

вақтининг нисбати; 2-занжир-нинг 

мустаҳкамлигини оширишдаги самарадорлик 
кўрсаткичи. 

1 – График. Тиклаш вақтида буюмнинг 

ишлашини соф вақтига нисбатининг ва 

мустаҳкамликни ошириш самарадорлигининг 

тайёр-лик коэффициентига боғлиқлиги 

 
1- шарнир кучланишининг уланишга киришни 

бошлани-шидаги максимал қийматдан шарнирнинг 

уланишга кириш сўнггидаги минимал қийматигача 

ўзгариши, σм; 2- шарнир кучла-нишининг 

уланишга киришни бошланишидан охирги 

максимал қийматгача ўзгариши σo 

2 - График. Занжир звеноси шар-нирининг 

юлдузча билан уланишга киришида таъсир 

этувчи кучланишлар 

 

Агар занжирли узатма деталларининг 
конструкиялари таҳлил қилинса, бу масала ҳал 

қилиниши мумкин. Авваламбор ташқи ва ички 

пластиналардан иборат бўлган занжир 
звеноларига ёки у ёки бу пластиналар 

тупламига мурожаат қиламиз. Пластинали 

занжирларда қўлланиладиган пластиналар 

турли шаклда бўлиши мумкин (3-расм.). Катта 
қувватни узатиш учун овал шаклидаги 

пластиналарни қўллаш тавсия қилинади, чунки 

бундай шакл аҳамиятли даражадаги емирувчи 
юкламага эга. 

Узатмали занжирлар билан бўладиган 

унификация ва материал ҳажмдорликни 

камайтириш учун энг мослари шакллари 3 б ва 
3 в расмларда келтирилган пластиналардир. 

Бундай пластиналар саккиз рақами шаклидаги 

тешикли пластиналар ёки саккиз шаклидаги 

ўйиқли пластиналар деб аталади. 

 
3-расм. Занжирлар ясаш учун қўлланиладиган 

пластина шакллари 

 

Пружина хусусиятларига эга бўлган 

пластиналар (3- г расм) оғир юкланган 
узатмаларда ёки узатмачани ясашда ёки монтаж 

қилишда аниқликка риоя қилинмаслик сабабли 

юзага келган қўшимча юкламаларни 
компенсациялаш учун қўлланилади. 

3-расмдан кўриниб турганидек, баъзи 

пластиналарнинг марказий қисмида ўйиқлар 
бор. Ушбу пластиналарни пластинали занжир 

ички звеноларининг блогини йиғиш учун 

қўллаш мумкин. Унда блокда 2 эркин бўшлиқ 

пайдо бўлади 4 (4-расм). 

 
2- блоклар; 4- эркин бўшлиқ 

4-расм. Мойлаш материалини жойлаштириш 

учун занжирни бўшлиқ билан компоновка 

қилиш 
 

Мазкур бўшлиқни маълум бир вақт 

мобайнида занжир элементларини мойлаш 
материали билан таъминлаб турадиган 

занжирли узатмани мойлашнинг бир тизими 

сифатида кўриб чиқиш керак. Бунинг учун ички 
пластиналар орасидаги бўш бўшлиқни, 

масалан, мой сингдирилган тўлдиргичга эга 

бўлган контейнер билан тўлдириш лозим ёки 
бўлмаса шарнирда ҳарорат кўтарилганида 

эрийдиган консистентли мойдан фойдаланиш 

керак. Бундай технологик ечим занжир 

шарнирларининг ишқаланадиган юзаларини 
барқарор мунтазам мойлаш билан таъминлаш 

имконини беради. Ички звенони моноблок 

кўринишида ясаш мумкин. 
Пластинали занжирли узатмаларнинг 

юқорида санаб ўтилган конструкцияларида 

занжирларнинг уланиши битта гупчакда иккита 
тожга эга бўлган юлдузчалар ёрдамида амалга 

оширилади (5-расм). 

Узатмали пластинали занжирли 

узатманинг бундай ясалиши етакчи ва 
етакланувчи юлдузчаларни мойлаш 

материалини жойлаштириш учун бўшлиқ 

билан ясаш имконини беради (5-расм). Бунинг 
учун юлдузчанинг тожлари орасига таркибида 

1 мойлаш материали бўлган контейнер 2 
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жойлаштирилади ва мой марказга интилувчан 
кучлар таъсири  остида занжирга тушади. 

 
1- юлдузчанинг тожлари ораси; 

2- таркибида мойлаш материали бўлган контейнер 

5-расм. Мойловчи қурилмага эга бўлган 

юлдузча 

 

Занжир элементларининг ишқаланувчи 
юзаларини тўхтовсиз мойлаш билан 

таъминлаш учун юлдузчаларни ясаш 

вариантлари занжирли узатмани мойлашнинг 
танланган тизимига боғлиқ ҳолда турли хил 

бўлиши мумкин. 

Юқорида келтириган технологик 
ечимлар занжирли узатмани эксплуатация 

қилиш жараёнида контактга киришувчи 

элементларнинг ишчи юзаларини мойлаш 

материаллари билан таъминлаш ва шу орқали 
пластина ва валикларнинг ейилишини 

камайтириш имконини беради. 

Экспериментал тадқиқотларда 
тажрибалар олиб бориш услубиятлари 

тузилган, занжирли узатмалар 

элементларининг ейилиш қонуниятлари 

аниқланди, турли мақсадларда ишлатиладиган 
занжирларни эксплуатация қилиш жараёнида 

уларнинг ўртача қадами ўзгаришининг 

намунавий графиги олинди (6- расм). 

 
6 - расм. Эксплуатация жараёнида занжир 

ўртача қадами узайишининг намунавий  

графиги 

 

Бу график таҳлилидан кўриниб 

турибдики, ОА майдони - занжир шарнирлари 

элементларининг қўшимча иши бўлиб, ўртача 
қадамни узайтиришнинг юқори тезлигини 

характерлайди. АВ майдони - бу занжирли 

узатманинг белгиланган иши бўлиб, занжир 
элементларининг минимал ва деярли доимий 

ейилиш тезлиги билан шартланган. 

ВС майдони - занжирли узатма 
ишлашининг якуний босқичи. Бу участкада 

занжир элементларининг ейилиш тезлиги 

кескин ортади, контактга киришувчи жуфтлар 

цементацион қатламининг аҳамиятли даражада 
ейилиши содир бўлади.
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