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Одним из проблемных направлений в 

бурении нефтяных и газовых скважин является 
предупреждение и ликвидация геологических 

осложнений связанные с уходами буровых 

растворов в пласт, нефтегазопроявлениями и 

перекрытие межпластовых перетоков нефти и газа 
из одного пласта в другой. 

В настоящее время из-за нехватки 

необходимых химических реагентов, 
компонентов выпускаемых в республике для 

регулирования показателей тампонажных 

составов, композиции, рождается необходимость 

разработки новых тампонажных материалов, 
изыскание добавок к этим композициям, как 

замедлителей, ускорителей сроков схватывания 

или наполнителей. 
Для получения в осложненных интервалах 

монолитного, непроницаемого тампонажного 

камня способного изолировать зон ухода 
промывочных жидкостей в пласт, 

нефтегазоводопроявлений и ликвидации 

межпластовых перетоков нефти и газа изучили 

работы Российских исследователей [1]. В 
последние годы получили широкое применение 

тампонажных композиции на основе 

синтетических материалов. Исследованиями 
установлено, что тампонажные композиции на 

основе синтетических смол, которые имеют ряд 

преимуществ перед другими составами. 
Небольшой срок отверждения, малая 

плотность, хорошая фильтруемость в пористых 

средах, способность твердеть в мёрзлых и 

высокотемпературных породах и другие высокие 
изоляционные качества делают их не заменимыми 

в глубоком бурении. 

С учетом вышеизложенного разработаны 
тампонажные композиции на основе 

синтетической - карбамидоформальдегидной 

смолы (КФС). В данной композиции в качестве 

отвердителей могут использоваться органические 
кислоты как щавелевая и лимонная минеральные – 

соляная, акриловая и фосфорная кислоты. Кроме 

того можно использовать соли хлористого 
аммония, железо, цинка и эфиры кислот. После 

проведения ряда исследовательских работ в 

качестве отвердителя для тампонажной 

композиции выбрана МК-1 состоящего из 

полимерного металлокомплекса. 
В качестве наполнителей применялись 

отходы и сырья местных производственных 

предприятий (Учкулачский барит, Алмалыкский 

фосфогипс, Ташкентского масложиркомбината - 
ОМЖК) 

С целью определения времени сроков 

схватывания в условиях близких к скважинным, 
были проведены экспериментальные работы 

(табл.1.) на консистометре КЦ-3 с использованием 

наполнителей - отходов масложиркомбината 

(ОМЖК) и отвердителя – полимерного 
металлокомплекса (МК-1). Кроме того проведены 

лабораторные исследования по вывлению 

эффективности тампонажных композиции на 
основе карбамидформальдегидной смолы с 

применением наполнителей – ОМЖК в водяной 

ванне, из которых можно увидет сроки 
схватывания тампонажной композиции которые 

уменьшаются в зависимости от увеличения 

количества отвердителя, пластовой температуры и 

давления. Из результатов приведенных в таблице 
1. следует сделать вывод, что практически 

предложенные все композиции можно применять 

для осуществления изоляционных работ для 
ликвидации ухода бурового раствора в пласт, 

возможных нефтегазоводоприявлений, а также 

межпластовых перетоков нефти и газа в зонах 
повреждения или разрыва обсадных труб в 

работающих скважинах.  

Примечание: 

1. При проведении экспериментальных 
работ использован Кувасайский тампонажный 

портланцемент и прессная (водопроводная) 

вода. 
2. Количества воды и отвердителя 

берется от общего веса смеси 

(смол+наполнитель). 

На основании полученных результатов 
построены крывие зависимости сроков 

схватывания тампонажных композиций от 

количества отвердителя МК-1 и температуры. 
Из табл. 1 и рис. 1 видно, что сроки 

схватывания тампонажной композиции 

увеличивается с увеличением количества 
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отвердителя при одинаковом содержании 

наполнителя. Также с повышением 

температуры соответственно уменьшается 

время начала и конец схватывание композиции. 

Таблица 1 

Зависимость сроков схватывания тампонажной композиции от температуры и количества отвердителя 

№№ 

п/п 

Соотношение 

компонентов 

Количество % Температура 

ºС 

Плотность,  

г/см3 

Растекаемость, 

см 

Сроки 

схватывания, 

час-мин 

смола барит Отвердителя, 

МК-1 

Наполнителя, 

ОМЖК 

начало конец 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 

1 60 5 2 40 60 1,3 22 2-10 2-25 

2 60 5 3 40 60 1,3 21,5 1-45 2-10 

3 60 5 4 40 60 1,3 21 1-40 2-00 

4 60 5 5 40 60 1,3 20 1-15 1-40 

5 60 5 2 40 70 1,3 22 1-50 2-00 

6 60 5 3 40 70 1,3 21,5 1-00 1-10 

7 60 5 4 40 70 1,3 21 0-55 1-00 

8 60 5 5 40 70 1,3 20 0-50 0-55 

9 60 5 2 40 80 1,3 22 1-10 1-50 

10 60 5 3 40 80 1,3 21,5 0-45 0-50 

11 60 5 4 40 80 1,3 21 0-35 0-45 

12 60 5 5 40 80 1,3 20 0-30 0-35 

 

 
Рис 1. Зависимости сроков схватывания 

тампонажных композиций от количества 

отвердителя МК-1 и температуры 

 
Разработанные тампонажные 

композиции имеют ряд преимущества по 

сравнению с традиционными тампонажными 
растворами и составами, а именно: 

-дешевизна и доступность составляющих 

компонентов; 

-возможность в любое время 
регулировать плотность композиции, время 

начала загустевания и схватывания; 

-способность проникновения в каналы 
ухода бурового раствора и каналы возможных 

нефтегазопроявлений, а также трещины и 

разрывы обсадных колонн вплот до 

каппилярных; 
-нейтральность полученного 

тампонажного камня приразбуривании мостов 

в скважине по отношению к буровому 

раствору; 
-способность затвердевания после набора 

расчитанной температуры; 

-отличная адгезия (сцепляемость) с 
горной породой и металлом; 

-высокая химическая стойкость и 

монолитность отведевшего в условиях пласта 

скважины, что легко не поддаётся влияниям 
химических реагентов. 

Предложенные составы тампонажных 

композиций на основе 
карбамидформальдегидной смолы (КФО) 

успешно внедрены для ликвидации ухода 

бурового раствора в пласт в скважинах №№50 
и 110 газонефтяного меторождения 

Кокдумалак АО “Узбекнефтегаз” и для 

изоляции межпластовых перетоков в скв. 

№2525 куста №7 нефтяного месторождения 
Северо-Вахская ПО “Томскнефть” и получены 

положительные результаты.
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