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ВЛИЯНИЕ ПАРАМЕТРОВ МЕХАНИКО-ХИМИЧЕСКОЙ ОБРАБОТКИ НА ИЗМЕНЕНИЕ 

КАЧЕСТВЕННЫХ ПОКАЗАТЕЛЕЙ ФОРМОВОЧНОЙ СМЕСИ В ЛИТЕЙНОМ 

ПРОИЗВОДСТВЕ 

 

Т.А. Мадатов, С.Т. Пармонов, Ш.А. Каримов 

 

В литейном производстве для отливки 

металла широко используются формовочные 
песчано-глинистые смеси на основе кварцевого 

песка и бентонита. При этом каждое отдельно 

взятое литейное производство неповторимо в 

своем содержании и технологической 
структуре и нуждается в материалах, четко 

соответствующих особенностям 

производственного процесса именно на этом 
конкретном предприятии. Бентонит считается 

наиболее доступным и экономически 

эффективным связующим компонентов для 
формовочных смесей. В настоящее время 

бентониты в основном широко применяются 

при приготовлении буровых растворов и в 

черной металлургии. По данным Снисарья В.П. 
и Короида В.Н. в странах СНГ для нужд 

литейного производства в настоящее время 

потребляется около 15 % всего используемого 
в них бентонита, тогда как в Европе этот 

показатель составляет более 50 %. 

Несмотря на тенденцию к 
распространению химически твердеющих 

смесей для изготовления форм, 

обеспечивающих повышение размерной 

точности и качества отливок, сырая песчано-
бентонитовая форма имеет широкую область 

применения. В массовом производстве деталей 

весом от нескольких килограммов до первых 
сотен килограммов и при производительности 

несколько сот форм за смену (автомобильное 

литье) сырая песчано-бентонитовая форма 

остается вне конкуренции. 
В результатах исследований С.А. 

Кононенко бентонита Тарасовского 

месторождения в качестве связующего для 
приготовления формовочных смесей 

установлено, что высокие физико-химические 

свойства демонстрируют связующие, 
полученные при модифицировании бентонита 

солями натрия. Также, удаление 

крупнозернистых включений увеличивает 

долю монтмориллонита, возрастают 
ионообменная емкость и гидрофильность. 

Модифицирование бентонита карбонатом 

натрия диспергирует бентонит, повышая 

удельную поверхность, ионообменную ёмкость 
и гидрофильные свойства. Кислотное 

модифицирование способствует развитию 

поверхности и пористой структуры. 
Модифицирование катионными поверхностно-

активными веществами– четвертичными 

аммониевыми солями, придает поверхности 
бентонита гидрофобные свойства и повышает 

адсорбционную активность по отношению к 

неполярным жидкостям. 

Металлургическая отрасль Республики 
Узбекистан наряду с другими ведущими 

отраслями промышленности развивается 

быстрыми темпами за счет вложения 
инвестиций и создания высокотехнологичных 

производственных мощностей. Это 

обстоятельство обуславливает поиск 
постоянных источников бентонитового сырья. 

Как известно, технические показатели 

бентонитовых глинопорошков для 

формовочных смесей регламентируются по 
ГОСТ 28177-89. Основными определяющими 

показателями бентонитовых глин являются их 

прочность на сжатие и термическая 
устойчивость [1]. 

На практике для модифицирования 

кальциевых бентонитовых глин применяются 

методы активации и модифицирования 
натриевой щелочью (NaOH, каустическая сода) 

или её солями, например, (кальцинированная 

сода). В ходе лабораторных экспериментов при 
обработке бентонитовой глины Навбахорского 

месторождения кальцинированной содой 

(Na2CO3) получены опытные образцы 
глинопорошков, которые были подвергнуты 

испытаниям в Центральной заводской 
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