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отдано клинкеру, так как этот компонент 

содержит в себе железо 20-25 % и C 20-28 %. 
Проведенные исследования показывают, 

что со снижением содержания магнетита 

происходит улучшение физико-химических 

свойствшлаков, уменьшается их вязкость и 
плотность при высокотемпературном способе 

переработки. Было установлено, что снижение 

содержания магнетита в шлаке примерно на 10 % 
приводит к существенному уменьшению 

плотности шлака от 3,7 до 2,72 г/см3. Это 

приводит к лучшему разделению шлака и штейна 
и снижению механических потерь меди со 

шлаками. 

Заключение. Теоретические исследования 

и проведённые лабораторные испытания 
показали, что восстановление магнетита 

синтетического шлака существенно улучшают 

физико-химические свойства шлака. Также 
снижается плотность шлака, что в свою очередь в 

промышленных масштабах приводит к лучшему 

разделению шлака и штейна и снижению потерь 
меди. 

При использовании измельченной 

железной стружки в качестве восстановителя 

большая активная поверхность ее дает хорошие 
результаты восстановления.  Авторами в качестве 

восстановителя предпочтение отдали клинкеру, с 

содержанием восстановительных элементов в 
виде железа и углерода, который также показал 

положительные результаты при восстановлении 

магнетита. 
В целом можно сказать, что эффективность 

восстановления магнетита до вюстита в цветной 

металлургии, достигается большой активной 

реакционной поверхностью взаимодействия в 
условиях высоких температур. Поэтому чем 

больше взаимодействие, тем эффективнее будет 

проходить процесс восстановления, тем 
рентабельность использования его будет высока.
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PAXTA VA POLIEFIR TOLALI ARALASH MATOLARNI BO‘YASH VA GUL BOSISH 

JARAYONLARINING ZAMONAVIY TALQINLARI  TAHLILI 

 

D.O‘. Qo‘chqorova, G.A. Ixtiyarova, A.S. Mengliyev 

 
Ma’lumki, O‘zbekiston Respublikasi 

qimmatbaho turdagi paxta, ipak, juntolalarini 

ishlab chiqaradigan davlatlar qatoriga kiradi. 

Oxirgi yillarda jahonda aralash tolali matolarga 
bo‘lgan talab juda oshdi. Bunday mahsulotlar 

o‘zida tabiiy tolaning gigiyenik, gigroskopik 

xossalarini va kimyoviy tolalarning o`ziga xos 
fizik-mexanik xossalarini mujassam etadi. 

Hozirgi kunda yangi tolalar kashf etishdan 

ko‘ra mavjud tolalar asosida yangi assortimentlarni 
yaratish dolzarb masala hisoblanadi. Dunyo 

tajribasi shuni ko‘rsatadiki, paxta tolasi  bilan 

poliefir tolalari, paxta va ipak, paxta va nitron, 

viskoza va poliefir hamda shu kabi 

aralashmalardan to‘qimachilik materiallarining 

keng assortimentlarini yaratish mumkin. Tabiiy 
paxta va poliefir tola asosidagi assortimentni 

kengaytirish, ularning material sig‘imini 

kamayishiga, gazlamalarning pishiqligini ortishi, 
sintetik tolani qo‘shish hisobiga paxta mato 

assortimentni arzonlashtirish bilan bir qatorda, 

ularni pardozlash jarayonini o‘zgartirishiga  olib 
keladi [1]. 
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So‘nggi yillarda paxta va poliefir tolali 

aralashma tolarni ishlab chiqarilish hajmi keskin 
ortib bormoqda. Poliefirlar (yoki polyesterlar) - 

ko'p asosli kislotalar yoki ularning angidridlarini 

ko'p atomli spirtlar bilan polikondensatsiya qilish 

natijasida olingan polimerlar. Uning tabiiy va 
sun’iy turlari ma’lum. Olinishida Glifta smolalari, 

polietilentereftalat, poliyester maleinatlar va 

poliester akrilatlardan foydalaniladi.  Poliefir tolasi 
- bu polietilentereftalat yoki uning hosilalari 

eritmasidan hosil bo'lgan sintetik tola. 

Ustmolekulyar tuzilishi amorf va kristall 
qismlardan tashkil topgan. Tolaning kristall qismi 

uning fizik-mexanik xossasini belgilasa, uning 

amorf qismi esa sorbsion xossasini belgilaydi. 

Lavsan- ilkbora1950-yilda Rossiya Fanlar 
akademiyasi  olimlari tomonidan kashf qilingan va 

shu joy nomining bosh harflari qisqartmalari bilan 

nomlangan (Лаборатория Высокомолекулярных 
Соединений Академии Наук) 

polietilentereftalatdan olinadigan sintetik tola. 

Zichligi 1380 kg/m3, 60° gacha elastik, pishiq, 
namni kam yutadi, issiqqa yaxshi chidaydi. 

Lavsandan gazlama, elektrizolyasion materiallar, 

filtrlar va boshqa mahsulotlar tayyorlanadi. Poliefir 

savdodagi asosiy nomlari: lavsan, Polshada elana, 
Angliyada terilen, AQShda dakron, Yaponiyada 

tetoron, Germaniyada diolen va Fransiyada tergal 

deb ataladi. 100 % poliefirdan iborat mato- 
yumshoqligi va g‘ayrioddiy ko‘rinishi uchun 

“dekorativ ipak” deb nomlanadi [2]. 

Paxta tolasi tarkibi sellulozadan  iborat, 

undan asosan, toʻqimachilik sanoatida turli ip 
gazlamalar ishlab chiqariladi [3].Poliefir va paxta 

tolasi asosidagi mato juda bardoshli, ultrabinafsha 

nurlar va issiqlikka yuqoriqarshilik ko‘rsatadi, 
yuvilishga chidamli, tez quriydi, uzoq vaqt 

eskirmaydi va cho‘zilmaydi (1-rasm).  

 
1-rasm.Paxta va poliefir tolasidan tayyorlangan 

aralash mato 

 
Bunday turdagi matolar  butun dunyoda ko‘p 

miqdorda ishlab chiqariladi. Aralash tolali 

to‘qimachilik materiallarini kimyoviy pardozlash 
jarayonlarini ishlab chiqish va  tadbiq etish bilan  

xorijda M.A.Kiselev, Y.Y.Kurnikina,N.A.Ibrahim, 

G.Y.Krichevskiylar shug‘ullanishgan. Masalan,  

G.A.Garifullina ishlarida poliefir (PEF), poliamid 
(PA) va poliakrilonitril (PAN) tolalari ishlab 

chiqarish xususiyatlari, istiqbolli sun’iy tolalar 

viskoza va atsetat tolalar va poliefir tolalar tarixi, 

ushbu tolalardan tayyorlangan matolarga 
texnologik  ishlov berish va ishlab chiqarish hajmi 

keltirilgan. Sintetik tolalar ishlab chiqarilish yillik 

hajmining 60% nipoliefirtola tashkil qiladi. 
Paxta va PE tolalari aralashmasidan 

tayyorlangan matolarni termozol usulida faqat 

dispers bo`yovchi modda bilan bo`yash ham 
ahamiyatga ega. Masalan, G. Krichevskiy [4] 

dispers bo`yovchi moddani sellyulozaga PEG 

ishtirokida bog`lash mexanizmini o`rgangan. Bu 

jarayon PEG ning bo`yovchi moddalarni yuqori 
haroratda (200 0C) eritish qobiliyati bilan bog`liq. 

Erigan dispers bo`yovchi modda PEG bilan to`lgan 

tola mikrog`ovaklariga diffuziyalanadi. Bo`yovchi 
moddaning PEG da erish temperaturasidan pastroq 

temperaturadagi mato yuvilganda PEG chiqib 

ketadi, bo`yovchi modda erimagan shaklda tola 
qurilmasi g`ovaklarida qoladi va molekulalar aro 

ta`sir kuchlari bilan ushlanib turadi [5]. Dispers 

bo'yoqlar bir yoki bir nechta gidrofobik tolalar 

uchun muhim xususiyatlarga ega, masalan: 
sellyuloza asetat, neylon, poliefir, akril va boshqa 

sintetik tolalar. Polyester kabi hidrofobik tolalar 

yuzasidagi manfiy zaryadni hech qanday vosita 
bilan kamaytirish mumkin emas, shuning uchun bu 

sirt zaryadiga ta'sir qilmaydigan dispers bo'yoqlar 

kabi ion bo'lmagan bo'yoqlardan foydalaniladi. 

Dispers bo'yoqlar boshqa bo‘yoqlarga qaraganda 
eng kichik molekulyar hajmga ega. Odatda dispers 

bo'yoqlar azo, antroxinon, nitro va xinin guruhlari 

hosilalaridir. Bo'yash paytida ular hechqanday 
kimyoviy o‘zgarishlarga duch kelmaydi. Azot 

oksidi mavjud bo‘lganda, antraxinon tuzilishga ega 

ma’lum ko‘k va binafsha dispers bo‘yoqlar bilan 
bo‘yalgan to‘qimachilik materiallari rangi so‘nadi. 

Bu dispers bo'yoqlarning gazsizlanishi deb ataladi, 

bu bo'yoqning nuqsonidir [6].  Rossiya olimlari 

V.M.Guriyev va V.V.Safanov ishlarida aralash 
tolali matolarni aktiv va dispers bo‘yoqlar bilan  

bo‘yashda rang intensivligini bo‘yicha  yuzaga 

keladigan muammolarni  biopolimer modda 
xitozan ishtirokida bartaraf etish usullarini izohlab 

berilgan[7]. 

Xitozan-busellulozadan keyin ikkinchi 
o‘rinda turuvchi tabiiy aminopolisaxarid (2-rasm), 

tasodifiy bog‘langan ß-(1,4) D-glukozamin zanjiri 

va N-atsil-D-glukozamindan iborat bo‘lib, olinish 

manbalari qisqichbaqa simonlar, burchakdumli 
krab, tut ipak qurti, jonsiz asalarilardir. Ma’lumki, 

pH xitozanning holati va xususiyatini o‘zgartiradi. 

Past pH da bu aminlar birlashgan protonlarga ega 
bo‘lib zaryadlangan va xitozanlar esa suvda 

eruvchan kationoaktiv polielektrolit hisoblanadi. U 
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birxil nordon suvli eritmalarda erishi mumkin 

bo‘lgani uchun, bu xususiyati gidrogellar, 
plyonkalar va membranalar sifatida qo‘llanilishi 

mumkin. Xitozanning polielektrolit harakati anion 

polielektrolitlari bilan kompleks hosil qilishi uni 

ishlab chiqarishga qo‘llashga ruxsat beradi.  

 

 
2-rasm.Selluloza, xitozan strukturasi va modellari 

Hozirgi kunda xitozan qishloq xo‘jaligi, 
oqava suvlarni tozalash, qog‘ozsanoati, kosmetika, 

tibbiyotda, oziq-ovqat sanoatida, vetereneriyada 

qo‘llanilmoqda. To‘qimachilik sanoatida ham 
xitin, xitozan va karboksimetilxitozanlar polimer 

tashuvchi va turli pishiqlikdagi bog‘lar hosil 

qilinishini ta’minlovchi keng to‘plamdagi 

funksional guruhlari borligi bois keng qo‘llanilishi 
mumkin [8-11]. 

Respublikamizda aralash tolalar 

aralashmasidan iborat to‘qimachilik materiallarini 

bo‘yash-pardozlash jarayonlari bilan 
M.Z.Abdukarimova, M.M.Muqimov, 

I.A.Nabiyevalar tomonidan ilmiy tadqiqotlar olib 

borilgan. Xususan, M.B.Irmatova turli nisbatdagi 
paxta-poliefir tarkibli aralash matolarni chet eldan 

keltirilgan intensifikatorlardan foydalanib bo‘yash 

va gul bosish jarayonlarida yuqori intensiv ranglar 
hosil qilish texnologiyasi bo‘yicha ilmiy izlanishlar 

olib bormoqda. Bizning tadqiqot ishlarimizda 

yuqori mustahkamlik va koloristik 

ko‘rsatkichlariga ega bo‘lgan ipak, paxta-ipak 
tolali matolarda bo‘yash va gul bosish 

jarayonlarida tekis va intensiv ranglarni olish 

maqsadida mahalliy xomashyo jonsiz asalaridan 
sintez qilingan biopolimer modda xitozanni 

qo‘llash bo‘yicha ishlar o‘rganildi va tahlil qilindi 

[12]. Jonsiz asalaridan sintez qilingan xitozan va 
uzxitan intensifikator sifatida poliefir va paxta-

poliefir matolarni bo‘yash va gul bosish jarayonida 

qo‘llanilganda bo‘yalgan aralash matoni rang 

intensivligi yaxshilanadi, bo‘yovchi moddalaring 
fiksatsiyalanish darajasi ortadi va kimyoviy 

reagentlar sarfi kamayadi. Bu esa chet eldan 

keltiriladigan qimmatbaho turdagi 
intensifikatorlarning import hajmini kamaytiradi 

(1-jadval).

1-jadval 

Rang sifat ko‘rsatkichlariga intensifikator-xitozanning ta’siri 

Intensifikatorlar 

 

100% poliefir 100% paxta Paxta/PE 

Rang intensivligi, К/S 

Apis Mellifera jonsiz asalari xitozani 35 35 35.2 

Bombix moritut ipak qurti g‘umbagi xitozani 32 32 32.5 

- 25 25 26 

1-jadvaldan ko‘rinib turibdiki, bo‘yovchi 

moddaning tolaga bog‘langanlik darajasi xitozan 

qo‘shilgan eritmalarda yuqori ko‘rsatkichga ega. 

Bu amorf tuzilishli  xitozan plyonkasiga  bo‘yovchi 
moddalar fiksatsiyalanishi bilan izohlanadi. O‘z 

navbatida xitozan plyonkasi adgezion va 

molekulalararo bog‘lar hisobiga tolaga birikadi. 
Hozirgi vaqtda poliefir tolasining texnologik 

va sorbsion xossalari, tolani shakllantirish sharoiti, 

polietilentereftalat granulasi tarkibi bilan bog‘liq 

bo‘lgan tadqiqotlar yetarlicha 

o‘rganilmagan.Tarkibida paxta va poliefir tolalari 

bo‘lgan matolarni bo‘yash va ularga gul bosish 

jarayonlarida ikkala tolaning sorbsion-diffuzion 
faolliklari turlicha bo‘lganligini inobatga olib, 

bo‘yash va  gul bosish jarayonlarida APIS 

MELLIFERA (jonsiz asalari) dan sintez qilingan 
biopolimer modda xitozan to‘qimachilik sanoatida 

bugungi kundagi yuzaga kelayotgan mavjud 

kamchiliklarini bartaraf qiladi.
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